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FICHA TECNICA / SCHEDA TECNICO / TECHNICAL DATA / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
FICHE TECHNIQUE / FOLHA TECNICA / TEKNIK VERILER / KARTA TECHNICZNA /
TECHNICKE PARAMETRY

K=3dB
W rpm kg

LPA I'WA
SC210BW 1200 4500 12 Il 85 100
SC250W 1800 4200 15.5 I 86 101
SC 250W PRO 1500 3800 14.5 Il 89 101
SC2600W 1900 4700 17 Il 92 103

SC251NW 1800 5000 16.5 Il

MAXIMA CAPACIDAD DE CORTE ALTURA / ANCHURA

MASSIMA CAPACITA DI TAGLIO ALTEZZA /| LARGHEZZA
MAXIMUM CUTTING CAPACITY HEIGHT / WIDTH

MAXIMALE SCHNEIDKAPAZITATSHOHE / BREITE

CAPACITE DE COUPE MAXIMALE HAUTEUR / LARGEUR
CAPACIDADE MAXIMA DE CORTE, ALTURA / LARGURA
MAKSIMUM KESME KAPASITESI YUKSEKLIK / GENISLIK
MAKSYMALNA WYDAJNOSC CIECIA WYSOKOSC / SZEROKOSC
MAXIMALNI VYSKA / SIRKA REZNE KAPACITY

—F > # >\

90° 45/90° | 90/45° | 45/45° o

SC210BW 120 x 55 65 x 55 120 x 35 45 x 80 0-42
SC250W 130 x 80 90 x 75 130 x 52 71x30 0-40
SC 250W PRO 155 x 75 103 x 77 150 x 50 72x 20 0-42
SC2600W 125 x 55 55 x 80 45x 125 45 x 80 0-42

SC251NW 125x 75 85x75 75x 125 85 x50 0-55
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Este manual es acorde con la fecha de fabricaciéon de su
magquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1. Uso previsto de la maquina

Esta herramienta eléctrica ha sido proyectada unica y
exclusivamente para:

1.Trabajar estacionariamente sobre superficieplana vy
estable.

2.Trabajar sobre piezas de maderas duras yblandas.
3.Trabajar sobre piezas de tableros de conglomerado.

4. Trabajar sobre piezas de tableros de fibras.

5.Trabajar sobre piezas de tubo de PVC.

6.Realizar cortes rectilineos a lo largo y ancho de lapieza
a trabajar.

7.Realizar cortes a inglete horizontal entre -45° y45°
Realizar cortes a inglete vertical entre 90° y 45°

Consulte los limites de tamafio de pieza en el apartado 11
correspondiente.

2. Desembalado y ensamblado
Desembalado

1. Abrir la caja cortando el precinto.

2. Retirar los topes de cartdon superiores.

3. Extraer la maquina de la caja, sujetando firmemente la
cabeza operadora y el cuerpo del motor, utilizando ambas
manos para equilibrar el peso.

4. Extraer la caja de accesorios.

5. Extraer la documentacion.

6. Conservar permanentemente la caja de cartdn, sus
topes, la caja de accesorios y la documentaciéon en un
ambiente seguro, inventariado, de facil acceso y conocido
por el operador de la maquina.

Ensemblado
IMAGENES AB V

Operacion 1: Asegurar, plegar y fijar la cabeza
operadora, para ello:

1.Poner el cabezal superior a 0° horizontales actuando
sobre 8 o 14.

2.Poner el cabezal superior a 90° verticales actuando
sobre 15

3.Colocar el protector 34 de forma que haga contacto en
la mesa de corte.

4 Fijar el protector 34 apretando la palomilla 24 anterior.
5.Apretar el boton de enclavamiento superior 29 para
liberar la bajada del cabezal

6.Bajar el cabezal a tope, presentandolo parapoder
bloquearlo con el boton 31.

Apretar el botén de enclavamiento inferior 31 parabloquear
el cabezal

Operacion 2: Embalar la maquina.

1.Localizar la caja de cartén y sus topes.
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2.Localizar la documentacion.

3.Sujetar firmemente la maquina por la cabeza operadora
y el cuerpo del motor.

4 .Depositar la maquina sobre las 4 hendiduras circulares
de la base de la caja.

5.Depositar la documentacion de la maquina.

6.Colocar los topes de cartdn superiores.

Cerrar la caja fijandola con precinto.

3. Establecimiento o fijacion de la
herramienta en una posicién estable

1.0Obligatoriamente el puesto de trabajo en el que se
implanta la maquina debe ser seguro.

2.Apoyar la herramienta en posicion estable sobre una
superficie plana.

3.La base de laingleteadora dispone de los cuatro orificios
fijar sélidamente la maquina al banco de trabajo . Se re
comienda encarecidamente fijar la maquina al banco
mediante los correspondientes tornillos y tuercas.

4. Conexion a la alimentacion, cableado,
fusibles, tipo de base para la clavijay
requisitos para la toma de tierra

1.Para alimentar la maquina conectar la clavijaschuko
a una toma reglamentaria capaz de suministrar como
minimo 2500VA.

2.La maquina tiene su cableado interno completamente
terminado por lo que no necesita cableado alguno de
instalacion.

3.La maquina no lleva fusibles, aunque serecomienda
el uso de un interruptor magnetotérmico dedicado como
proteccion de lamaquina.

4.L.a maquina dispone de un equipo eléctrico decategoria
I, por lo que no hace uso de la toma de

tierra de la instalacion eléctrica.

5. Descripcidn ilustrada de las funciones

. Carter.

. Interruptor de conexion / desconexion.

. Botdn de enclavamiento para funcionamiento continuo.
. Empufadura.

. Caperuza protectora pendular.

. Mesa de corte inferior.

. Escala para angulo de inglete horizontal.

. Boton de enclavamiento horizontal para angulos de
inglete discrecionales.

9. Indicador de angulos horizontales.

10. Agujeros de enclavamiento horizontal para angulos de
inglete fijos.

11.Agujeros de sujecion de la maquina.

12. Agujeros de anclaje de mordazas de para sujecion de
la pieza de trabajo.

13. Guia tope.

14. Perno de anclaje para enclavamiento horizontal para
angulos de inglete fijos.

15. Palanca de enclavamiento vertical para angulos de
inglete discrecionales.

16. Tornillo de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a
45°,

17. Tuerca de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 45°.

ONO AR WN =
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18. Tuerca de ajuste vertical para angulo de ingletefijo a 0°.
19. Tornillo de ajuste vertical para angulo de ingletefijo a 0°.
20. Tobera de expulsién de particulas de corte.

21. Disco de corte.

22. Tornillo de sujecién de la hoja de sierra.

23. Brida de apriete.

24. Palomillas de ajuste de altura de la mesa superior /
sujecion del resguardo inferior.

25. Mesa de corte superior.

26. Resguardo movil de la mesa superior.

27. Guia tope mévil de la mesa superior.

28. Palomilla de ajuste de la guia tope maévil de la mesa
superior.

29. Botén de enclavamiento en posicion de reposo
superior.

30. Botén de desenclavamiento de la caperuza pendular
de proteccién.

31. Botdn de enclavamiento en posicién de reposo inferior.
32. Muelle de contrapeso del cabezal de corte.

33. Excéntrica de ajuste del indicador de angulos
horizontales.

34. Resguardo estatico inferior.

35. Tuerca de retencién de ajuste de enclavamiento en
posicion inferior.

36. Tornillo de ajuste de enclavamiento en posiciéninferior.
37. Quilla de la mesa superior.

38. Enclavamiento del resguardo de la mesasuperior.

39. Tornillo de fijacion del sistema de ajuste delongitud fija
de corte.

40. Cuna de fijacion del soporte del sistema deajuste de
longitud fija de corte.

41. Soporte del sistema de ajuste de longitud fija decorte.
42. Tope ajustable del sistema de ajuste de longitudfija
de corte.

43. Palomilla de ajuste de la guia tope movil de lamesa
superior.

44. Hueco de insercion del sistema de ajuste delongitud
fija de corte.

45. Escala para longitud de corte en mesa superior.

46. Tornillo de ajuste de altura de la quilla.

47. Tapa del portaescobilla.

48. Tornillo de fijacion de la tapa del portaescobilla.

49. Portaescobilla.

50. Tornillo de conexidn de la escobilla.

51. Muelle prensor.

52. Escobilla.

53. Botén desplazamiento cabezal horizontal.

54. Tornillos ajuste carter.

55. Tornillos fijacion tapa de la quilla mesa superior.

56. Tapa quilla mesa superior.

6. Limitaciones sobre las condiciones
ambientales

El grado IP de esta maquina eléctrica es 20. Esta maquina
esta protegida contra acceso a partes peligrosas con un
dedo y contra los cuerpos soélidos extrafios de 12’5 mm
de diametro y mayores. Esta maquina eléctrica no tiene
ninguna clase de proteccion contra la penetracion del agua
por lo que se prohibe su uso en condiciones ambientales
exteriores o interiores con riesgo de precipitacion.

13
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7. Lista de Contenidos

1. Uso previsto de la maquina.

2. Desembalado y ensamblado.

3. Establecimiento o fijacion de la herramienta en una
posicion estable.

4. Conexion a la alimentacion, cableado, fusibles, tipo de
base para la clavija y requisitos para la toma de tierra.

5. Descripcion ilustrada de las funciones.

6. Limitaciones sobre las condiciones ambientales.

7. Lista de contenidos.

8. Ajustes y ensayos.

9. Cambio de herramienta.

10. Fijacion de trabajo.

11. Limites sobre el tamafio de la pieza de trabajo.

12. Instrucciones generales sobre utilizacion.

13. Precauciones y uso de ropas de proteccion.

14. Precauciones especiales de seguridad.

15. Medidas de prevencion de riesgos especificosde la
maquina.

16. Extraccion de polvo

17. Instrucciones generales de seguridad.

18. Limpieza, mantenimiento y lubricacion regulares.

19. Servicios de reparaciéon del fabricante o agente
comercial.

20. Lista de partes reemplazables por el usuario.

21. Herramientas especiales que puedan necesitarse.
22. Funcionamiento seguro.

23. Caracteristicas técnicas.

24. Garantia.

25. Declaracion.

8. Ajustes y ensayos
jAdvertencia!

Antes de cualquier intervencion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.
Si la maquina ha estado sometida a un uso prolongado
0 intenso es necesaria su verificacién y ajuste para
asegurar la correcta calidad de servicio y la seguridad de
la maquina.

Para ello se requiere conocimientos, experiencia y
herramientas especiales. El servicio técnico oficial de
Stayer Iberica S.A. realizara para usted este trabajo de
manera rapida, concienzuda y econdémica.

Ajuste del enclavamiento en posiciéon de reposo
inferior

IMAGENES A C

Verificaciéon

1. Parte de la posicion de enclavamiento en reposo
superior

2.Desbloquear apretando el botén 29.

3.Mediante 4 bajar el cabezal hasta el tope inferior.

4 Presionar el boton 31. Si esta bien ajustado elperno del
botdon debe entrar suavemente hasta hacer tope. En caso
contrario procédase al ajuste.

Ajuste
1.Aflojar la tuerca de fijacion 35.
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2.Mediante 4 bajar el cabezal hasta el tope inferior
3.Apretar o aflojar el tornillo 36 hasta que el botén 31
penetre a tope suavemente.

4.Mientras se retiene el tornillo 36 apretar la tuerca 35.

Ajuste del angulo de inglete horizontal a +- 45°
IMAGENES ABRI

Verificacion

1.Levantar el perno o pomo de enclavamiento 14.
(SC2500W Girar el pomo de enclavamiento 14

hacia la izquierda y pulse el botén 53 paradesplazar el
cabezal)

2.Desplazar el cabezal horizontalmente hasta que
seenclave a +45°.(SC2500W / SC2600W, gire el pomo 14
para ajustar el cabezal en la posicion deseada)
3.Verificar que el indicador de angulos horizontalesmarca
exactamente 45°. Si no es asi proceder alajuste.

4 Repetir la misma secuencia para el angulohorizontal a -45°.

Ajuste

1.Mantener levantado el perno de enclavamiento14.
2.Aflojar el tornillo de fijacion de la excéntrica 33.
3.Desplazar horizontalmente el conjunto cabezal ymesa
de corte hasta que se enclave a 45°.

4.Girar la excéntrica 33 contra la guia 13 hasta que el
indicador 9 coincida con la marca de 45° de

indicador 7.

5.Apretar el tornillo de fijacién de la excéntrica 33.
6.Liberar el perno de enclavamiento 14.

7.Repetir la misma secuencia para el angulohorizontal a
-45°,

Ajuste para SC2500W / SC2600W

1.Gire el pomo de enclavamiento 14 a la izquierda, y
pulse el botén 53 para desplazar el cabezal.

2.Desplazar horizontalmente el conjunto cabezal ymesa
de corte hasta llegar a 45°.

3.Soltar el botén 53 del pomo de enclavamiento 14 y gire
a la derecha para asegurar.

4 .Repetir la misma secuencia para el angulohorizontal a
-45°,

Ajuste del angulo de inglete vertical a 90°
IMAGENES AB G

Verificacion

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el mando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope derecho (90°).
3.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretandoel
mando o tuerca 15 (con llave allen).

4.Comprobar el angulo mediante un patrén angular
debidamente calibrado o un goniémetro

(precisibn minima +- 5’) presentando una sus las
superficies en la mesa de corte 6 y la otra en el

disco de corte 21.

5.Si la cara del patron no ajustase exactamente conel
disco o si en la medida directa del gonidometro

se alcanzase una desviacion mayor +- 20’ se procedera
al ajuste.

14
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Ajuste

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el mando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope derecho (90°).
3.Ajustar la tuerca de retencion 18.

4.Colocar un gonidometro (precision minima +-
presentando una sus las superficies en la mesa

de corte 6 y la otra en el disco de corte 21.
5.Intervenir sobre el tornillo de ajuste 19 hasta obtener
una medida de 90°

6.Fijar el ajuste apretando la tuerca de retencién 18
mientras que con un destornillador se retiene el

tornillo 19 para que no se mueva.

7.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretandoel
mando o tuerca 15 (con llave allen).

o)

Ajuste del angulo de inglete vertical a 45°
IMAGENES A E

Verificacion

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando elmando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope izquierdo (45°).
3.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretando el
mando o tuerca 15 (con llave allen).
4.Comprobar el angulo mediante un
angulardebidamente calibrado o un gonidémetro
(precision minima +- 5’) presentando unasus
superficies en lamesa de corte 6y | a

otra en el disco de corte 21.

5.Si la cara del patron no ajustase exactamente conel
disco o si en la medida directa del goniémetro

se alcanzase una desviacién mayor +- 20’ seprocedera
al ajuste.

patrén

las

Ajuste

1.Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el mando
o tuerca 15 (con llave allen).

2.Mover el cabezal hasta el tope izquierdo (45°).
3.Retirar la tuerca de retencién 17.

4.Comprobar el angulo mediante un patrén angular
debidamente calibrado o un goniémetro (precision minima
+- 5’) presentando una sus lassuperficies en la mesa de
corte 6 y la otra en el disco de corte 21.

5.Intervenir sobre el tornillo de ajuste 16 hasta obtener
una medida de 45° en el gonidmetro o

que la superficie del patrén en contacto con eldisco tenga
pleno (no deje pasar luz) contacto.

6.Fijar el ajuste apretando la tuerca de retencién
17mientras que con un destornillador se retiene el
tornillo 16 para que no se mueva.

7.Bloquear el ajuste vertical del cabezal apretandoel
mando o tuerca 15 (con llave allen).

Ajuste de la altura de la quilla de la mesa de corte
superior

IMAGENESAJIP
jInformacion!

1.Necesitara un calibre y una regla (no incluidos)para
realizar este ajuste.
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Verificacion

1.Retirar el enclavamiento 38 del resguardo 26 dela mesa
superior.

2.Girar hacia atras el resguardo 26.

3.La distancia entre el interior de la quilla 37 y elexterior
de los dientes del disco debe estar en

cualquier punto visible entre 3mmy 5mm. Silasmediciones
no estan dentro del rango de la figura

procédase al ajuste.

4. La quilla 37 debera estar perfectamente alineadacon el
disco 21. Si no es asi no use la maquina y

llévela al servicio técnico.

Ajuste

1.Retirar el enclavamiento del resguardo 38 de lamesa
superior 26.

2.Girar hacia atras el resguardo 26.

3.Aflojar los tornillos 46 de ajuste de la quilla.

4. Ajustar la altura de la quilla 37 de manera que la
distancia entre el interior de la quilla y el

exterior de los dientes del disco esté encualquier punto
visible entre 3mm y 5 mm.

5.Apretar los tornillos 46 de ajuste de la quilla.

6.Colocar en su posicion el resguardo

9. Cambio de herramienta
jAtencion!

Realizar esta operacién con la maquina desenchufada y
la hoja inmdvil. Utilizar guantes de proteccion.

- Usar obligatoriamente discos segun EN 847-1

- Usar obligatoriamente discos de grosor superior al de
la quilla

- Usar obligatoriamente el palo reglamentario deempuje y
guardelo cuando no lo use.

- Prohibido el uso de discos de acero rapido (HSS)

- Prohibido el uso de discos defectuosos odeformados

- Reemplazar el inserto de mesa cuando esté gastado

Retirada del disco de corte
IMAGENESABK L

1.Posicionar el cabezal en posicidon de bloqueo superior
girando el cabezal hacia arriba hasta

que haga tope.

2.Inmovilizar la brida 23 mediante la llave de brida
suministrada con el equipo

3.Aflojar el tornillo de cabeza hexagonal 22 en elsentido
de las agujas del reloj con la llave tubo

suministrada con el equipo.

4 Apretar el boton 30 para desbloquear el resguardo
movil 5.

5.Recoger el resguardo 5 tirando hacia arriba.

6.Sujetar el disco con una mano.

7.Retirar la brida y el tornillo de cabeza hexagonal.
8.Retirar el disco a sustituir

Solo para SC2500W

1.Posicionar el cabezal en posicion de bloqueo superior
girando el cabezal hacia arriba hasta

que haga tope.

15
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2.Afloje los 5 tornillos 54 que sujetan el carter 1.

3.Afloje los 2 tornillos 55 de la tapa quilla mesa superior 56
4.Inmovilizar la brida 23 mediante la llave de
bridasuministrada con el equipo.

5.Aflojar el tornillo de cabeza hexagonal 22 en elsentido
de las agujas del reloj con la llave tubo

suministrada con el equipo.

6.Apretar el botén 30 para desbloquear el resguardo
movil 5.

7.Recoger el resguardo 5 tirando hacia arriba.

8.Sujetar el disco con una mano.

9.Retirar la brida y el tornillo de cabeza hexagonal.
10.Retirar el disco a sustituir.

Cambio del disco de corte

1.Limpiar cuidadosamente de serrin y suciedad delos
apoyos, bridas e interior de los resguardos.

2.Colocar el nuevo disco de corte de manera queel sentido
de la flecha del frontal del carter

1 coincida con la flecha grabada en el disco y conla propia
inclinacion de los dientes del disco.

3.Colocar la brida y su tornillo de cabeza hexagonal22
4.Bloquear la brida 23 con la llave de bridasuministrada
con el equipo.

5.Apretar el tornillo 22 en el sentido opuesto a lasagujas
del reloj mediante la llave de tubo

suministrada con el equipo.

6.Colocar el resguardo 5 en su posicidon original
deproteccion tirando hacia abajo.

7.Revisar la operacion haciendo simulando envacio una
operacion de corte.

10. Fijacion de trabajo

Siempre que sea posible se fijara la pieza de manera
queno intervenga la mano. Durante el corte, sujetar
la piezaestablemente contra el apoyo. TODAS LAS
MAQUINAS ESTAN PREPARADAS PARA EL MONTAJE
DE MORDAZAS QUE PERMITANFIJAR DE MANERA
SEGURAEL PERFIL.

Para evitar la deformacion de las piezas durante la fijacion
se aconseja utilizar unos perfiles de

madera, facilmente aplicables a las mandibulas moviles
de las mordazas. Las Mordazas se extraen

facilmente y dejan la superficie de trabajototalmente libre.

Para cortar piezas largas en condiciones seguras,es
indispensable sujetarlas con soportes
adicionales.

11. Limites sobre el tamaino de la pieza de
trabajo

Limites de trabajo para todos los modelos incluidos en el
presente manual en pagina 10

12. Instrucciones generales de utilizacion

jAdvertencia! Debe:

1. Si la maquina esta en mal estado o carece de piezas,
incluyendo los resguardos reglamentarios superiores
(puede usar las ilustraciones del presente manual como
guia orientativa).
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No use la maquina. Desconéctela, retirela del puesto de
trabajo y enviela inmediatamente a un servicio técnico
autorizado.

2. Conocer y cumplir todas las medidas de seguridad
antes de arrancar la maquina.

- Uso obligatorio de sistema de aspiracion de particulas
cuando se corta madera.

ARRANQUE Y PARADA DE LA MAQUINA
IMAGENES AB N

Informacion

1. El equipo dispone del botdn de enclavamiento de
arranque que permite el funcionamiento del motor sin
pulsar continuamente el interruptor ON/OFF.

2. El equipo dispone de un mddulo de seguridad que
le protege de arranques no esperados. Si mientras la
maquina esta arrancada cesase el suministro eléctrico al
reactivarse este la maquina no arrancara. Para liberar la
proteccion pulsar dos veces el interruptor de arranque.

jAdvertencia!

1. Evitar siempre que sea posible el enclavamiento del
motor.

2. No dejar
funcionamiento.
3. Jamas arranque con el disco bloqueado y antes de
comenzar el corte siempre esperar a que el disco de corte
alcance la velocidad maxima.

4. Antes de parar la maquina el disco debe estar despejado
y girando libremente.

nunca desatendida la maquina en

Puesta en marcha con el interruptor manual.
1. Presionar el interruptor rectangular del mango para un
accionar el motor.

Parada de la maquina accionada con el interruptor
manual.
1. Dejar de presionar el interruptor rectangular.

Puesta en marcha con enclavamiento

1. Presionar el interruptor rectangular ON/OFF.

2. Presionar el botén circular de enclavamiento mientras
se mantiene presionado el interruptor ON/OFF.

3. Soltar el interruptor ON/OFF rectangular.

Parada de la maquina accionada con enclavamiento
1. Presionar brevemente el interruptor ON/OFF
rectangular.

USO CON LA MESA DE CORTE INFERIOR

jAdvertencia!l

1.En los modelos que dispongan de mesa de corte
superior se ha de eliminar el riesgo del accidente

por contacto con el disco de corte por su aparicionen la
mesa superior. Por su seguridad realice

obligatoriamente la siguiente preparacion indicada antes
de trabajar con la mesa inferior.

16
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2.Cualquier preparativo se hara obligatoriamentecon el
cable desconectado.

Preparacion de seguridad de la mesa decorte
superior para cortes con la mesa inferior.

IMAGENESABOP

Informacién

Este apartado aplica a los modelos que disponende mesa
superior SC250WPRO, SC265W, SC291W, SLL265W,
SC2500W y SC2600W.

1.Aflojar el tornillo del eje y liberar el bloqueo 38 del
resguardo de la mesa de corte superior 25.

2. Aflojar las 3 palomillas 24 que regulan la alturade la
mesa superior.

3.Levantar la mesa superior 25 tirando suavementehacia
arriba hasta hacer tope.

4 Apretar firmemente las 3 palomillas 24.

5.Apretar firmemente los tornillos del resguardo dela
mesa de corte superior 25.

Operacion de corte con la mesa de corte inferior

jAdvertencia!

1. Respete los limites de tamarfio y material de la pieza a
trabajar.

2. Siempre que sea posible utilice mordazas y el palo de
empuje para sujetar la pieza a trabajar.

3. En trabajos con la mesa de corte inferior nunca enclave
el interruptor de alimentacion del motor.

La presente maquina eléctrica es capaz de realizarlos
siguientes tipos de corte en la mesa de corte

inferior:

1.Corte inclinado horizontal con un rango de 0° a +-45°,
2.Corte inclinado vertical con un rango de 0° a 45°
3.Combinaciones de los rangos horizontal y vertical(por
ejemplo como tronzadora con corte recto a

0° horizontal y 0° vertical).

Preparacion del corte inclinado horizontal en la
mesa inferior

IMAGENES B R

Para realizar cortes inclinados horizontalmente el cabezal
de la maquina puede girar horizontalmentehasta 90°.
Para mayor facilidad lamesa de corte inferior dispone
de 4 posiciones predeterminadas a +- 22° 30’ y a +-
45°seleccionables mediante taladros coénicos en la mesa
de corte inferior 6 y perno 14 deenclavamiento automatico.
1.Aflojar los dos botones 8 de enclavamientohorizontal.
2.Levantar y mantener levantado el perno deanclaje 14
para enclavamientos horizontales predeterminados.
3.Mover el conjunto del cabezal de corte y mesainferior
de corte 6 hasta el angulo deseado mediante la escala
graduada en grados 7 y elindicador 9.

4 Apretar los dos botones 8 de enclavamientohorizontal.
5.Soltar el perno de anclaje 14.
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Preparaciéon del corte inclinado vertical enla
mesa inferior

IMAGENES A G

Para la realizacién de cortes inclinadosverticalmente
se dispone de dos inclinaciones atope calibradas y
predeterminadas a 0° y 45°. Paraangulos intermedios use
un gonidbmetro para ajustar.

1.Aflojar la palanca de enclavamiento vertical 15.
2.Seleccionar el angulo de corte.
3.Apretar la palanca de enclavamiento vertical 15.

Preparaciéon del tope de corte en la mesa inferior

IMAGENESBSTU

1.Aflojar el tornillo 39.

2.Introducir el perfil 41 en el hueco de insercion 44.
3.Empuijar el perfil 41 hasta hacer tope dentro de 40.
4. Apretar el tornillo 39.

5.Aflojar la palomilla de ajuste 43.

6.Ajustar la longitud de corte desplazando el tope42.
7.Apretar la palomilla de ajuste 43.

Ejecucion de la operacion de corte en la mesa
inferior

IMAGENES AB U

1.Preparar la pieza a trabajar sujetandola concompleta
seguridad.

2.Arrancar la maquina eléctrica pulsando elinterruptor 2.
3.Espere unos segundos a que eldisco de corte alcance
su velocidad maxima.

4 .Bajar lentamente el cabezal de operacion conayuda de
la empufadura 4 en un movimiento continuo y sin tirones.
5.Ejercer presién en el sentido del avance de la hoja, con
una intensidad adecuada para el material que se haya de
cortar.

6.Una vez terminada la operacién de corte, volver
alevantar el cabezal de operacién. Parar la

maquina dejando de pulsar el interruptor 2.

Uso como sierra circular mediante la mesa de
corte superior

Informacion:

Este apartado aplica a los modelos que disponende mesa
superior SC210BW, SC250WPRO, SC265W, SLL265W,
SC2500W y SC2600W.

jAdvertencia!l
Antes de cualquier operacion en la mesa de cortesuperior
es obligatorio preparar adecuadamente la maquina. Para
ello se instalara el protector de seguridad estatico en la
mesa inferior.

Instalacién del resguardo de seguridad estatico
en la mesa de corte inferior

IMAGENES AB V

1.Empezar con el cabezal alzado y el cabledesconectado.
2.Aflojar la palomilla 24 frontal
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3.Insertar la guia del resguardo de seguridad 34 en el
tornillo de la palomilla 24.

4 .Presentar el resguardo 34 en su ubicacion segun figura.
5.Bajar suavemente el cabezal y bloquearlomediante el
boton 31.

6.Presionar hacia abajo el resguardo 34 asegurando que
el resguardo haga tope en lamesa de corte inferior.
7.Apretar firmemente la palomilla 24.

8.Verificar que la hoja gira libremente.

9.Finalmente arrancar la maquina brevemente en vacio y
asegurarse de que el disco de corte no roza.

10.Volver adesconectarla clavija de alimentacioneléctrica.

Preparacion de la mesa superior

Preparacion de la altura de la mesa superior de
corte

IMAGENESABOW

Informacioén:
La mesa de corte superior se puede regular en una altura
de 0 a 42 mm.

jAdvertencia!

La mesa de corte superior debe tener una altura respecto
al disco de corte de manera tal que solo

sobresalga de la pieza a cortar una altura igual a ladel
diente de corte. Ver imagen W.

1.Si estuviese apretado aflojar ligeramente eltornillo del
eje del resguardo de la mesa 25 de

manera que el resguardo suba libremente.

2.Si estuviese apretado aflojar el bloqueo 38 delresguardo
de la mesa 25 de manera que el

resguardo suba libremente.

3.Aflojar las palomillas 24 que regulan la altura dela mesa
superior.

4 Ajustar la altura de la mesa 25 tirandosuavemente hacia
arriba.

5.Apretar firmemente las palomillas 24.

Preparacion de la ancho de corte en lamesa
superior de corte mediante guia.

IMAGENES B P

1.Libere el movimiento de la guia paralela 27 aflojando la
palomilla 28.

2.Ajustar el ancho de corte moviendo la guia 27sobre la
escala graduada 45.

3.Fije la guia 27 apretando solidamente la palomilla 28.

Uso del Goniometro.

jinformacién!:

IMAGENES P Q

La mesa de trabajo superior esta preparada para eluso
opcional de gonidmetro ajustable entre 0 y 45°.El uso
habitual del goniémetro es realizar cortes sesgados, pero
existe la posibilidad de utilizar el goniometro como tope
de profundidad de corte ajustable. Para ello montar el
goniémetro en el lado derecho de la mesa superior de
corte.
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Existe un modelo especifico de gonidmetro para las
mesas superiores de aluminio (SC210BW, SC250W,
SC265W, SC2500W y SLL265W)y otro para las mesas
superiores de chapa(SC250W PRO).

1.Aflojar la palomilla inferior de acople a la mesasuperior
de corte

2.Insertar el gonidmetro en la ranura frontal de lamesa
superior de corte

3.Ajustar la posicion del goniometro segun eltrabajo a
realizar.

4. Apretar la palomilla de acople del goniometro a lamesa
superior de corte.

5.Aflojar la palomilla superior de ajuste de angulodel
goniémetro.

6.Ajustar el angulo del gonidmetro segun el trabajo a
realizar.

7.Apretar la palomilla superior de ajuste de angulodel
goniémetro.

8.Aflojar las palomillas superiores de extensién deltope
del goniémetro.

9.Ajustar la extension del tope del goniometrosegun el
trabajo a realizar.

10.Apretar las palomillas superiores de extensiondel tope
del goniémetro.

Ejecucién de la operacion de corte en lamesa superior:
1.Realice la puesta en marcha con enclavamiento segun
se explicaen 12

2.Para cortes longitudinales emplear la guiaparalela para
el apoyo de la pieza.

3.Acercar con maximo cuidado la pieza al disco decorte
manteniendo las manos alejadas de la

trayectoria de corte.

4.Empujar la pieza con una intensidad adecuada alas
caracteristicas del material.

5.Realice la parada con enclavamiento segun seexplica
en 12

ijlnformacioén!:

Solo para modelos SC210BW, SC250W, SC265W,
SC2500W, SC2600W y SLL265W. La guia paralela 27,
una vez colocada a la izquierda de la hoja de corte permite
efectuar recortes de piezas pequefias a 45°.

13. Precauciones y uso de ropasde
proteccion

Esta herramienta eléctrica solo puede ser manejada por
personal adulto con la formacién e instruccion necesaria,
cumpliendo la legislacién establecida al respecto y lo
establecido en materia de prevencion para su puesto de
trabajo.

Adicionalmente el operador de la herramientaeléctrica
debe haber comprendido, asimilado ycumplir
completamente el presente manual.

Esta maquina requiere el uso de los siguientes equipos
de proteccién individual:

1.Casco protector.
2.Equipo de proteccion facial integral (ojos y cara)contra
impactos.
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3.Protectores auditivos.

4.Mascara antipolvo.

5.Guantes de proteccién contra la agresion mecanica.
6.Botas con puntera y plantilla.

7.Ropa de trabajo.

8.Bolsa de herramientas

9.Cinturdn de seguridad (ocasional).

14. Precauciones especiales de seguridad

Precauciones de seguridad

- No usar hojas de sierra que estén dafiadas o deformadas.
- No usar la sierra sin las protecciones en posicion,
especialmente después de un cambio de modalidad,
y mantener las protecciones en buenas condiciones de
trabajo mantenidas adecuadamente.

- Reemplazar el bloque de la mesa cuando este gastado.
- Usar solamente hojas de sierra recomendadas por el
fabricante, con una advertencia de que la quilla no debe
ser mas gruesa que la anchura dela acanaladura del corte
efectuado por la hoja de sierra y no mas delgada que el
cuerpo de la hoja;las hojas de sierra especificas para
cortar madera deben cumplir la Norma EN 847-1.

- No usar hojas de sierra hechas de acero rapido.

- Vestir equipo adecuado de proteccién personal cuando
sea necesario, lo que podria incluir:

-Proteccién del oido para reducir el riesgo de pérdida de
audicién inducida.

-Proteccién para los ojos.

-Proteccién respiratoria para reducir el riego de inhalacién
de polvo nocivo.

- Llevar guantes al manipular hojas de sierra y materiales
asperos (las hojas deberian llevarse en un soporte
siempre que sea practicable).

- Conectar la sierra a un sistema de recogida de polvo
cuando se sierre madera.

- Guardar siempre el palo de empuje en su sitio cuando
no se utiliza.

Descripcion de riesgos especificos de la maquina
Para que los riesgos se realicen deben dar se alguna de
las condiciones de riesgo previas:

1.El operario no dispone de la formacion adecuada.

2.La ingleteadora no ha sido instalada adecuadamente.
3.La ingleteadora no ha sido mantenida correctamente
4.la ingleteadora se ha desarmado y montado
incorrectamente.

5.La ingleteadora se ha desarmado y montado faltando
piezas.

6.El operario no utiliza la proteccion indicada.

7.El operario sujeta la pieza con la mano.

8.El operario expone sus manos, cuerpo 0 ropa a la
trayectoria de corte.

Las dos clases principales de riesgo que conlleva el uso
de esta maquina son el contacto con el disco de corte y
proyecciones de particulas o piezas cortadas.

1.Contacto con el disco de corte

Caso de uso 1.1 Durante el desarrollo de operaciones
de corte

Descripcion de accidente tipo 1.1.1: La aparicion
en la madera de un nudo que varie la resistencia a la
penetracion provoca una sacudida brusca en la pieza
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y consecuentemente la posibilidad de que la mano del
operario que la sujeta se precipite hacia eldisco y entre en
contacto con el mismo si permanece accesible.

Descripcion de accidente tipo 1.1.2: Se da durante
operaciones de corte de testas en piezas de muy corta
longitud sujetadas por la mano. Al penetrar el disco en la
pieza, ésta puede caer en la ranura de penetracion del
disco de la mesa de corte y consecuentemente arrastrar
la mano que la sujeta, entrando en contacto con el disco
si permanece accesible.

Caso de uso 1.2. Contactos fortuitos con el disco girando
en vacio en posicion de reposo

Descripcion de accidente tipo 1.2.1: Se produce
trabajando con una maquina manipulada o con resguardos
faltantes. En estas condiciones se mantiene enclavado
el érgano de accionamiento de manera que el operario
mantenga girando el disco en vacio en posicién de reposo
y con el disco accesible. Al mismo tiempo la mano del
operario establece contacto con el disco de corte mientras
efectia operaciones en zonas proximas al disco(ej.:
retirar la pieza cortada, situar una nueva pieza sobre la
mesa, etc.).

Caso de uso 1.3. Caida brusca del disco por rotura del
muelle de sujecién en posicion de reposo

Descripcion de accidente tipo 1.3.1: Se produce la
pérdida del contrapeso del cabezal moévil que sostiene
el disco de corte por rotura uno o los dos muelles de
contrapeso o de sus anclajes. Al mismo tiempo el disco
permanece girando en vacio. Al mismo tiempo el operario
tiene sus manos debajo de la trayectoria de corte. En
estas condiciones el disco alcanza las manos del operario
que en ese momento esta realizando operaciones en
esazona.

2.Proyeccion de la pieza cortada

Caso de uso 2.1. Caida brusca del disco por rotura del
muelle de sujecién en posicion de reposo.

Descripcion de accidente tipo 2.1.1: Este riesgo se
manifiesta en operaciones sobre piezas cortas con topes
fijos.

Al finalizar el corte e izar el disco, el retal encunado entre
tope y disco puede ser arrastrado por éste y proyectado
violentamente, e incluso, en el peor de los casos llegar a
la rotura del disco.

15. Medidas de prevencion de riesgos
especificos de la maquina

1.Prevencion de contactos con el disco de corte

1.1 Prevencioén durante el desarrollo de operaciones
de corte

1.El operario debe tener obligatoriamente suficiente
formacion e instruccion y conocer el presente manual
de manera que sea capaz de saber si una maquina y su
entorno de trabajo son sospechosos de no dar un servicio
perfecto. En tales circunstancias no utilizar la maquina.
2.Revise la carencia de resguardos o cualquier otro
componente de la maquina. Nunca se usara una maquina
que no esté integra, en perfecto estado y correctamente
instalada. Si la maquina estd manipulada, carente de

19

19

piezas o presenta mal estado se desconectara, se
apartara del puesto de trabajo, no se usara y se enviara
al servicio técnico.

3.Nunca se pondran las manos o cualquier parte del
cuerpo o ropa encima o debajo de la zona de corte del
disco o en la trayectoria de corte del disco.

4.La sujecion de la pieza a cortar a la mesa de apoyo
no se realizara manualmente, sino con la ayuda de
empujadores, cuneros Yy prensores adecuados que
garanticen en cualquier circunstancia (aparicion de
nudos, etc.) una sdlida fijacion a la mesa de apoyo de
la pieza de cortar. Con la puesta en practica de esta
medida preventiva queda practicamente anulado el
riesgo de contacto con el disco durante el desarrollo de
la operacion, al permitir a las manospermanecer alejadas
de la zona de peligro.

5.Siempre se desconectara la maquina al abandonarla.

6.Para el corte de piezas de mas de 1,5 m. se requerira la
presencia de uno 0 mas ayudantes.

1.2 Prevencion de contactos fortuitos con el disco
girando en vacio en posicion de reposo

1.Independientemente de que el disco permanezca
protegido en reposo por los resguardos de seguridad
instalados se desaconseja terminantemente el uso del
interruptor de enclavamiento a fin de garantizar que el
disco no gire en vacio en la posicion de reposo del mismo.

1.2 1.3 Prevencion de caida brusca del disco por
rotura del muelle

1.La maquina estara siempre perfecto estado mediante
mantenimiento regular.

2.Cadajornada examine visualmente la zona y la maquina
y pruebe rutinariamente todos los movimientos con la
maquina desconectada.

3.Revise cada jornada y haga revisar periédicamente por
personal cualificado los muelles 32 y sus asientos.

4. Asegurarse de que el cabezal sube perfectamente a su
posicion superior por la accion unica de los muelles 32.
5.Revise cada jornada y haga revisar periddicamente
por personal cualificado elsistema de bloqueo superior
subiendo a tope el cabezal y comprobando el bloqueo
automatico yel desbloqueo mediante el boton 29.
6.Jamas exponga las manos o cualquier parte del cuerpo
a la trayectoria de corte.

7.Nunca permita que el cabezal que soporta el disco
quede en una posicion indeterminada salvo que el
operario sujete obligatoriamente el la empufiadura de
mando 4.

8.Para cualquier pausa entre cortes durante el trabajo,
por breve que sea, siempre use el bloqueo automatico
del cabezal en la posicion superior subiendo el cabezal al
tope superior.

9.Siempre que la maquina quede en reposo déjela
blogqueada en la posiciéon de reposo inferior posicionando
el cabezal a 90° verticales y 0°horizontales, guarneciendo
con el protector estatico 34 y enclavando finalmente
bajando elcabezal y apretando el boton 30.
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2.Prevencion contra proyecciones de la pieza cortada
1.Para la realizacion de corte de piezas con tope, éste
sera abatible o desplazable.

El operario, una vez seleccionada la linea de corte y fijada
solidamente la pieza a la mesa, retirara el tope a

fin de evitar el encufamiento de la pieza cortadaentre
éste y el disco.

16.Extraccioén de polvo
IMAGEN C

Todos los modelos vienen preparados para la instalaciéon
de un equipo (no incluido) de aspiracion de particulas
generadas en el corte.

El equipo de extraccion se acoplara a la tobera de salida
de particulas 20.

Equipos de proteccidon mecanica
IMAGENES V X

1.Carter de proteccion general 1
2.Caperuza de proteccion pendular 5.
3.Resguardo estatico inferior 34.
4.Resguardo movil de la mesa superior 26.

Equipos de proteccion eléctrica

1.Aislamiento eléctrico de clase |l

2.Médulo de proteccién por corte de suministro eléctrico
para evitar arranques fortuitos en una maquina tras la
recuperacion tras una caida desuministro eléctrico.

17.Instrucciones generales deseguridad

jADVERTENCIA! Cuando se utilicen herramientas
eléctricas, se deberian seguir siempre precauciones
basicas de seguridad para reducir elriesgo de incendio,
choque eléctrico y danos personales incluyendo lo
siguiente.

Lea atentamente estas instrucciones antes de utilizar este
producto y guardelas.

18.Limpieza, mantenimiento y lubricaciéon
regulares

jADVERTENCIA! Desenchufar la clavija antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reaparicion o
mantenimiento.

Limpieza

Limpiese la maquina empezando con un pincel o brocha
para desalojar los restos de serrin y un pafo suave. Si se
dispone de aire comprimido es recomendable finalizar la
limpieza soplando la maquina herramienta con la pistola
de aire comprimido.

Mantenimiento

Cada 2.000 horas de uso o cada dos afios la herramienta
eléctrica debe enviarse al servicio técnico oficial para
mantenimiento y revision completa.

Antes de cada uso revise tuercas y uniones para detectar
cualquier aflojamiento por vibracion y uso.

Si existen holguras lleve la maquina al servicio técnico.
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Salvo aprietes y cambio de escobillas, la maquina no
necesita de ningun mantenimiento especial por parte
del usuario. Mantenga limpia y haga un uso correcto de
la maquina. Verifique regularmente la correccion de los
ajustes autorizados a un usuario con formacion suficiente.
En el caso de cualquier fallo o duda pongase en contacto
con nuestro servicio técnico.

Cambio de escobillas

jAdvertencia!

Use siempre escobillas suministradas por el servicio
técnico oficial.

1.Retirar el tornillo 48.

2 Retirar la tapa 47.

3.Retirar el tornillo 50.

4 .Desplazar a la izquierda el muelle prensor 51.

5.Sacar la escobilla usada 52 del portaescobillas 49.
6.Introducir la escobilla nueva en el portaescobillas49.
7.Colocar el muelle prensor 51 sobre la escobilla.
8.Apretar el tornillo 50 después de presentar el conector
de la escobilla.

9.Colocar la tapa 47.

10.Apretar el tornillo 48.

Lubricacion

La maquina no necesita de ninguna lubricacién especifica
por parte del usuario. La lubricacidon especifica de la
herramienta eléctrica se hara enl as revisiones periddicas
de mantenimiento en el servicio técnico oficial.

19.Servicios de reparacion del fabricante o
agente comercial

Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.Lista de partes reemplazables por el
usuario

IMAGENES Y Z

1.Disco de corte 21

2.Resguardo estatico inferior 34.

3.Resguardo movil de la mesa superior 26.

4 Escobillas 52.

5.Guias de ajuste de la profundidad de corte en la mesa
inferior 41.

6.Guias de ajuste de la profundidad de corte en la mesa
superior 27.

21.Herramientas especiales que puedan
necesitarse

Las herramientas necesarias son estandar o estan
incluidas con la dotacién de la maquina

22. Funcionamiento seguro

1.Mantener limpia el area de trabajo. Las areas y
bancos desordenados son susceptibles de causar dafios.
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2.Considerar el entorno del area de trabajo. No exponer
las herramientas a la lluvia. No utilizar las herramientas
en lugares humedos o mojados. No utilizar herramientas
en presencia de liquidos o gases inflamables. Mantener el
area de trabajo buen iluminada.

3.Proteger contra el choque eléctrico. Evitar contactos
corporales con superficies puestas a tierra o masa (por
ejemplo, tubos, radiadores, estufas, refrigeradores).

4.Mantener a otras personas alejadas. No permitir
que personas, especialmente nifio, no relacionadas con
el trabajo, toquen la herramienta o cables extensibles y
mantenerlas alejadas del area de trabajo.

5.Almacenar las herramientas que no se estan
utilizando. Cuando no se estén utilizando, las
herramientas debieran almacenarse en un lugar seco y
cerrado, fuera del alcance de los nifios. No ponga ningun
objeto encima de la maquina, ni almacene la maquina
puesta al reves.

6.No forzar la herramienta. Esta trabajara mejor y de
modo mas seguro a la caracteristica asignada para la
cual esta destinada.

7.Utilizar la herramienta correcta. No forzar una
herramienta pequefia para que haga el trabajo que
corresponde a una herramienta pesada. No utilizar
herramientas en propdsitos para los cuales no estén
destinadas; por ejemplo, no usar sierras circulares para
cortar las ramas de los

arboles o los troncos.

8.Vestir apropiadamente. No utilizar ropa amplia ni
objetos de joyeria que puedan ser enganchados por
las partes en movimiento. Se recomienda calzado
antideslizante cuando se trabaje en exteriores. Utilizar
gorros protectores para el pelo largo.

9.Usar equipo de protecciéon. Usar gafas de proteccion.
Usar caretas o mascaras para evitar el polvo si las
operaciones de corte pueden producirlo.

10.Conectar el equipo de extraccion de polvo. Si se
proporcionan dispositivos para la conexion a equipos de
extraccion de polvo y equipos colectores, asegurar que
estén conectados y sean utilizados adecuadamente.

11.No maltratar los cables. No tirar nunca del cable para
desconectarlo de la base de conexion.

Mantener el cable alejado del calor, el aceite y los bordes
cortantes.

12.Asegurar el trabajo. Cuando sea posible, utilizar
abrazaderas o un torno de banco para sujetar el trabajo.
Es mas seguro que utilizar la mano.

13.No alargue demasiado su radio de accién. Mantener
un apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibro en
todo momento.

14.Mantener las herramientas con cuidado. Mantener
las herramientas de corte afiladas y limpias para un
funcionamiento mejor y mas seguro.
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Segquir las instrucciones para la lubricaciéon y cambio
de accesorios. Examinar periddicamente los cables
extensibles y reemplazarlos si estan dafados. Mantener
las empufaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

15.Desconectar las herramientas. Cuando no se
utilicen, antes de la reparacién y cuando se

cambien accesorios tales como hojas de sierra, brocas y
cuchillas, desconectar las herramientas

de la alimentacion.

16.Retirar llaves de ajuste y Illaves
Acostumbrarse a comprobar que las llaves de
ajuste e inglesas sean retiradas de la herramienta antes
de ponerla en funcionamiento.

inglesas.

17.Evitar un arranque intencionado. Asegurar que el
interruptor esta en la posicion “abierto” cuando se enchufe
la herramienta.

18.Utilizar cables extensibles para exteriores. Cuando
la herramienta se utilice en el exterior, utilizar solamente
cables extensiblesdestinados a usarse en exteriores, que
estén marcados para tal fin.

19.Estar alerta. Mirar lo que se hace, utilizar el sentido
comun y no trabajar con la herramienta cuando se esté
cansado.

20.Comprobar las partes danadas. Antes de volver
a usar una herramienta, ésta deberia comprobarse
cuidadosamente para determinar que va a funcionar
apropiadamente y que sera apta para la funcion a la que
esté destinada. Examinar la alineacion, fijacion y apriete
de las partes moviles vy fijas, la rotura de las partes, el
montaje y otras condiciones que puedan afectar a su
funcionamiento. Una proteccion u otra parte que esté
dafada deberia ser reparada apropiadamente o sustituida
por un servicio técnico autorizado, a menos que se indique
otra cosa en el manual de instrucciones. Hacer sustituir
los interruptores defectuosos por un servicio técnico
autorizado. No utilizar la herramienta si el interruptor no
enciende y apaga.

21.Advertencia. El uso de -cualquier accesorio o
complemento distinto del recomendado en este

manual de instrucciones puede producir riesgo de dafios
personales.

22 .Hacer reparar la herramienta por personal
cualificado. Esta herramienta eléctrica cumple con los
requisitos de seguridad apropiados. Las reparaciones
solamente debieran llevarse a cabo por personal
cualificado utilizando repuestos originales, de otro modo
se podria producir unriesgo considerable para el usuario.

23.Caracteristicas técnicas
Medidas que deberan cumplir las hojas de sierra (EN847):
Informacién sobre ruidos y vibraciones

El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado
con un filtro A, asciende a: ver tabla
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.jColocarse un protector de oidos!
La vibracion tipica en la mano/brazo es inferior a 2,5m/s2.

Estos datos son validos para tensiones nominales
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los
valores pueden variar si la tension fuese inferior, y en
las ejecuciones especificas para ciertos paises. Preste
atencioén al n° de articulo en la placa de caracteristicas de
su aparato, ya que las denominaciones comerciales de
algunos aparatos pueden variar.

24.Garantia

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera
rellenar completamente la tarjeta de garantia aplicando
a esta copia del ticket de compra o factura y entregarla
a su revendedor a cambio del correspondiente acuse de
recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a
su revendedor.

Condiciones de garantia
Como equipo profesional se establece el periodo de
garantia en un afio desde la fecha de compra.

La garantia cesa de inmediato si el departamento de
Atencion al Cliente de las oficinas Centrales no

dispone de la tarjeta de garantia en el plazo de un mes a
partir de la fecha de compra.

La garantia cesa asimismo cuando la maquina haya sido
usada de forma impropia o empleando accesorios no
adecuados para los usos previstos por el fabricante.

La garantia se limita unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizacion y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
de la fabrica.

STAYER se compromete Unicamente a reparar o
reemplazar gratuitamente el producto, o las partes

de éste, que resulten defectuosos, después de un
examen, a exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se
consideraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega adjuntar
una descripcion de los defectos que el cliente haya notado
en la herramienta durante su empleo.

25. Declaracion de conformidad
El que suscribe: STAYER IBERICA, S.A.
Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

22

22

Estan conforme con lo dispuesto en las Directiva 2006/42/
EC, 2014/30/EU:

Asi como la normativa que sigue: EN 60745-1, EN 61029-
1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2,EN 61000-3-3. Ha obtenido un certificado “CE” de tipo
namero 43/3M/02/000024.

Expedido por el organismo notificado siguiente: 0056
ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA
ADMINISTRACION, S.A.U.Av, Roma, 21 43005

TARRAGONA

C€ Z RSHS

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General

Enero de 2021
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates of
our machines on the website:

www.grupostayer.com

1. Provided uses of the machine
This tool has been solely and exclusively provided for:

1.Stationary works on flat and stable surface

2.Working on hard and soft wooden pieces

3.Working on chipboard pieces

4.Working on fiberboard pieces

5.Working on PVC tubes

6.Making rectilinear cuts along the length and width of the
workpiece

7.Making horizontal mitre-cuts between -45° and 45°.

Making vertical mitre-cuts between 90° and 45°

Refer to the limits regarding the size of the workpiece in
corresponding chapter 11.

2. Unpackaging and assembling
Unpackaging

1.Cut the seal and open the box.

2.Withdraw upper cardboard stoppers

3.Extract the box by firmly grasping the operating head
and the motor body using both hands so as to balance
the weight.

4 .Extract the box with the accessories

5.Extract the documentation

6.Preserve the cardboard box, the stoppers there of and
the documentation permanently in an inventoried safe
environment being easily accessible and known to the
machine operator.

Packaging
MAGESABV

Operation 1: Securing, folding and fastening the
operating head:

1.Place upper head at horizontally 0° acting on 8 or 14.
2.Place upper head at vertically 90° acting on 15.
3.Arrange protector 34 such that it contacts the cutting
bench.

4 Fix protector 34 by means of the frontal wing nut 24.
5.Push upper blocking button 29 to release the descent
of the head.

6.Lower head to the limit and position it to be able to lock
it with button 31.

7.Push lower locking button 31 to lock the head.

Operation 2: Packaging the machine

1.Locate the cardboard box.

2.Locate documentation.

3.Firmly grasp the machine by its operating head and
motor body.

4 Place the machine over the 4 circular recesses of the
bottom of the box.
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5.Store documentation of the machine.
6.Position upper cardboard stoppers.

Close the box and fix it with sealing tape.

3. Setting or fastening the machine in a
stable position

1.The working area where the machine is being arranged
must mandatorily be safe.

2.Support tool in a stable position on an even surface.
3.The base of the mitre saw has four holes for firmly
fastening the machine to the working bench. It is strongly
recommended to fix the machine to the bench by means
of the pertinent screws and nuts.

4. Connection to the grid, wiring, fuses,
socket type for the jack and requirements
for grounding

1.For supplying electrical power to the machine, connect
the Schuko Jack to a standard socket capable of supplying
a minimum of 2500 VA .

2.The internal wiring of the machine is completely
terminated so that no wiring is needed when installing it.
3.The machine does not have fuses although the use of
a dedicated magnetothermal switch is recommended as a
protection for the machine.

4.The machine has a class Il electrical equipment so that
it does not make use of the grounding of the electrical
installation.

5. lllustrated description of functions

1.Casing

2.Connecting/disconnecting switch

3.Locking button for continuous operation

4.Grip

5.Tiltable guard hood

6.Lower cutting table

7.Scale for horizontal mitre angle

8.Horizontal locking button for discretionary mitre angles
9.Indicator for horizontal angles

10.Locking holes for fixed mitre angles

11.Machine fastening holes

12.Clamp anchor holes for fastening the workpiece
13.Stopper guide

14.Anchor bolt for horizontal locking for fixed mitre angles
15.Lever for vertical locking for discretionary mitre angles
16.Screw for vertical adjustment for fixed mitre angles at 45°
17 .Nut for vertical adjustment for fixed mitre angles at 45°
18.Nut for vertical adjustment for fixed mitre angles at 0°
19.Screw for vertical adjustment for fixed mitre angles at 0°
20.Nozzle for expelling sawdust

21.Cutting disk

22.Saw blade fastening screw

23.Clamping flange

24 Wing nuts for adjusting the height of the upper table /
fastening the lower guard

25.Upper cutting table

26.Movable guard of the upper table

27 .Movable stopper guide of the upper table

28.Wing nut for adjusting the movable stopper guide of
the upper table
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29.Locking button for the upper resting position
30.Locking button for the tiltable guard hood

31.Locking button for the lower resting position
32.Counterweight spring for the cutting head
33.Adjustment cam for the indicator for horizontal angles
34 .Stationary lower guard

35.Nut for retaining the adjustment of the locking in the
lower position

36.Screw for adjusting the locking in the lower position
37.Keel of the upper table

38.Lock for the guard of the upper table

39.Fastening screw for the adjusting system for fixed-
length cutting

40.Fastening wedge of the adjusting system for fixed-
length cutting

41.Support for the adjusting system for fixed-length cutting
42 Adjustable stopper of the adjusting system for fixed-
length cutting

43.Adjusting wing nut for the movable stopper guide of the
upper table

44 Insertion hollow of the system for fixed-length cutting
45.Cutting length scale of the upper table

46.Keel height adjusting screw

47 .Brush-holder lid

48.Fastening screw for the brush-holder cover
49.Brush-holder

50.Brush-holder connecting screw

51.Brush pressing spring

52.Brush

53.Horizontal head movement button.

54.Adjustment screws crankcase.

55.Cover fixing bolts of the keel top table.

56.Cover top table keel.

6. Limitations regarding environmental
conditions

The IP degree of this machine is 20. This machine is
protected against its dangerous parts being accessed by a
finger and against solid foreign particles having diameters
of 12’5 mm and more.

This machine does not have any kind of protection against
the entry of water so that its use in exterior or interior
environmental conditions with a risk of precipitations is
forbidden.

7. List of contents

1.Provided uses of the machine

2.Unpackaging and assembling

3.Setting or fastening the machine in a stable position
4.Connection to the grid, wiring, fuses, socket type for the
jack and grounding conditions

5.1llustrated descriptions of functions

6.Limitations regarding environmental conditions
7.List of contents

8.Settings and testing

9.Changing tools

10.Fixing for operation

11.Limits regarding the workpiece size

12.General instructions for use

13.Precautions and working garment

14.Special safety precautions
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15.Measures for preventing machine-specific risks
16.Dust extraction

17.General safety instructions

18.Regular cleaning, maintenance and greasing
19.Repair service by the manufacturer or commercial agent
20.List of parts that may be replaced by the user
21.Special tools as possibly required

22.Safe operation

23.Technical specifications

24 Warrantee

25.Declaration of conformity

8. Settings and testing
Warning!

Before any intervention on the electrical tool remove jack
from power socket.

If the machine has been subject to prolonged or intense
use, it must be checked and adjusted so as to ensure the
machine’s correct quality of service and safety.

This requires knowledge, experience and special tools.
The official technical service of Stayer Iberica S.A.
will carry out that work for you in a quick thorough and
inexpensive manner.

Adjusting the locking in the lower resting position
IMAGESAC

Checking

1.0n starts from the machine being locked in the upper
resting position.

2.Unlock by pressing button 29.

3.Lower down to the lower stop by means of

4.Press button 31. If the bolt of the button is well adjusted,
it must enter until abutting. Otherwise proceed to adjusting.

Adjusting

1.Loosen fastening screw 35.

2. Lower the head down to the lower stop by means of 4.
3.Tighten or loosen screw 36 until button 31 smoothly
penetrates until abutting. Whilst retaining screw 36, fasten
screw 35.

Adjusting the horizontal mitre angle to +- 45°
IMAGESABRI

Checking

1.Raise locking bolt 14 (SC2500W, Turn the locking knob
14 toward the left and press the button 53 to move the
head).

2.Move the head horizontally until it locks at +45°
(SC2500W/SC2600W Rotate the knob 14 to adjust the
head in the desired position).

3.Check that the indicator for horizontal angles marks
exactly 45°. If not, proceed to adjusting.

4 Repeat the same sequence for the horizontal angle at -45°.

Adjusting
1.Keep locking bolt 14 raised .
2.Loosen fastening screw of cam 33.
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3.Move the whole of head and cutting table horizontally
until it locks at 45°.

4.Turn cam 33 against guide 13 until indicator 9 coincides
with the 45° marking of indicator 7.

5.Tighten the fastening screw of cam 33.

6.Release locking bolt 14.

7.Repeat the same sequence for the horizontal angle at 45°.

Adjustment for SC2500W / SC2600W

1.Turn the locking knob 14 to the left, and click the button
53 to move the head.

2.Horizontally move the head assembly and cutting table
up to 45 degrees.

3.Release the button 53 of the locking knob 14 and turn
right to secure.

4.Repeat the same sequence for the horizontal angle of
-45 degrees.

Adjusting the vertical mitre angle to 90°
IMAGESAB G

Checking

1.Release vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key).

2.Move head to the right stopper (90°).

3.Lock the vertical adjustment of the head by tightening
control element or nut 15 (with Allen key).

4.Check the angle by means of a duly calibrated angle
chart or a goniometer (minimum precision +- 5°) applying
one of the surfaces thereof on cutting table 6 and the other
on cutting disk 21.

5.Should the side of the angle chart not adjust exactly to
the disk or if the direct measurement of the goniometer
reached a deviation of more than +- 20° proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Release the vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key).

2.Move the head to the right stop (90°).

3.Remove retainer nut 18.

4.Place a goniometer (minimum precision +- 5°) applying
one of its sides on cutting table 6 and the other on cutting
disk 21.

5.Act on adjusting screw 19 until obtaining a measurement
of 90°.

6.Fasten the adjustment by tightening retainer nut 18
whilst retaining screw 19 with a screwdriver so as to
prevent it from moving.

7.Block the vertical adjustment of the head by tightening
control element or nut 15 (with Allen key).

Adjusting the vertical mitre angle to 45°
IMAGES AE

Checking

1.Release the vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key)

2.Move head to the left stop (45°).

3.Block the vertical adjustment of the head by tightening
the control element or nut 15 (with Allen key).
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4.Check the vertical adjustment by means of a duly
calibrated angle chart or a goniometer (minimum precision
+- 5°) applying one of its sides on cutting table 6 and the
other on cutting disk 21.

5.Should the side of the angle chart not adjust exactly to
the disk or if the direct measurement of the goniometer
reached a deviation of more than +- 20° proceed to
adjusting.

Adjusting

1.Release the vertical adjustment of the head by loosening
control element or nut 15 (with Allen key).

2.Move head to the left stopper (45°).

3.Remove retainer screw 17.

4.Check the vertical adjustment by means of a duly
calibrated angle chart or a goniometer (minimum precision
+- 5°) applying one of its sides on cutting table 6 and the
other on cutting disk 21.

5. Act on adjusting screw 16 until obtaining a measurement
of 45° on the goniometer or until the surface of the angle
chart that contacts the disk has full (it does not allow any
light to pass through) contact.

6.Fasten the adjustment by tightening retainer screw
17 whilst retaining screw 16 with a screwdriver so as to
prevent it from moving.

7.Block the vertical adjustment of the head by tightening
control element or nut 15 (with Allen key).

Adjusting the keel of the upper cutting table
IMAGESAJIP
Information!

1.You will need a slide gauge and a ruler (not included) to
carry out this adjustment.

Checking

1.Remove the locking element 38 of the guard 26 of the
upper table.

2.Tilt guard 26 backwards.

3.The distance between the inside of keel 37 and the
outside of the teeth of the disk must be between 3mm
and 5mm at any visible point. If the measurements are not
within the range of the figure, proceed to adjusting.

4. The keel 37 must be perfectly aligned with the disc 21. If
not do not use the machine and take it to service.

Adjusting

1.Remove the locking element 38 of the guard 26 of the
upper table.

2.Tilt guard 26 backwards.

3.Loosen the adjusting screws 46 of the keel.

4.Adjust the height of the keel in such a manner that the
distance between the inside of keel 37 and the outside of
the teeth of the disk must be between 3mm and 5mm at
any visible point.

5.Tighten adjustment screws 46 of the keel.

6.Place the guard in its position.
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9. Changing tools
Attention!

This operation must be carried out with the machine
unplugged and with the disk still. Use protective gloves.

- Use obligatorily disk according to normative EN 847-1

- Use obligatorily disc thicker than the riving knife

- Use obligatorily the regulatory push stick and save it
away if not use it.

- Use of fast steel discks prohibited (HSS)

- Use of defective or deformed prohibited

- Replace the table insert when worn

Removal of the cutting disk
IMAGES ABKL

1.Place the head in its upper blocking position by tilting
the head upwards until abutting.

2.Immobilize flange 23 by means of the flange wrench as
delivered together with the equipment.

3.Loosen hexagon head screw 22 clockwise with the
tubular key as delivered together with the equipment.
4.Tighten button 30 to unblock the movable guard 5.
5.Clear guard 5 by pulling it upwards.

6.Hold the disc with one hand

7.Remove the flange and the hexagon head screw.
8.Remove the disk to be changed.

Only SC2500W

1.Place the head in its upper blocking position by tilting
the head upwards until abutting.

2.Loosen the 5 screws 54 holding the casing 1.

3.Loosen the 2 screws keel 55 of the top 56 top table
4.Immobilize flange 23 by means of the flange wrench as
delivered together with the equipment.

5.Loosen hexagon head screw 22 clockwise with the
tubular key as delivered together with the equipment.
6.Tighten button 30 to unblock the movable guard 5.
7.Clear guard 5 by pulling it upwards.

8.Hold the disc with one hand

9.Remove the flange and the hexagon head screw.
10.Remove the disk to be changed.

Changing the cutting disk

1.Carefully clean sawdust and debris from the supports,
flanges and the insides of the guards.

2.Place the new cutting disk in such a manner that the
direction of the arrow of the front side of the casing 1
coincides with the arrow engraved in the disk and with the
direction of the disk teeth as such.

3.Place the flange and the hexagon head screw 22.

4 Block flange 23 with the flange wrench as delivered
together with the equipment.

5.Tighten screw 22 counter clockwise by means of the
tubular key as delivered together with the equipment.
6.Place guard 5 in its original protective position.
7.Revise the operation by carrying out a cutting operation
with no load.
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10. Fixing for operation

Whenever possible, the workpiece must be fixed in such a
manner that the hand does not intervene.

During the cut, keep the workpiece fixed to the support.
ALL MACHINES ARE PREPARED FOR MOUNTING
CLAMPS ALLOWING FASTENING THE PROFILE IN A
SAFE MANNER.

To avoid deformations of the workpieces during fixing
thereof, the use of wooden profiles being easily applicable
to the movable jaws of the clamps is advised. Clamps can
be easily extracted and leave the working surface totally
clear.

For cutting long workpieces under safe conditions it is
essential to hold them with additional supports.

11. Limits regarding the workpiece size
Limits for all models as included in the present manual
12. General instructions for use

Warning!

1. Do NOT use the machine if it is in a bad condition or
lacks parts including the prescribed upper guards (the
illustrations of the present manual may be used as an
orientative guide). Unplug it, remove it from the working
area and immediately send it to an authorized technical
service.

2.Know and comply with all safety measures before you
start the machine.

3. Obligatory used of aspiration particle system when
cutting the wood.

Starting and stopping the machine

IMAGES ABN

Information

1.The machine is provided with a locking button 3 for
starting allowing the motor to run without needing to push
switch 2 permanently.

2.The equipment is provided with a safety module
protecting it against unexpected starts. If, whilst the
machine is running, the supply of electrical power should
cease, the machine will not start after reestablishment
thereof. To release the protection push the starting button
2 twice.

3.All models are single speed.

Warnings!

1.Avoid locking whenever possible (button 3).

2.Never leave running machine unattended.

3.Never start the machine with locked disk and, before
starting a cut, always wait until the cutting disk has
reached its maximum speed.

4 Before stopping the machine the disk must be clear and
be rotating freely.

Starting with the manual switch
1.Push switch 2 to actuate the motor.

Stopping the machine when actuated with the manual
switch.
1. Stop pushing switch 2.



ENGLISH

Starting with locking

1.Push switch 2.

2.Push locking button 3 whilst keeping switch 2 pushed.
3.Release switch 2.

Stopping the machine when actuated with locking
Push switch 2 briefly.

Use of the lower cutting table

Warning!

1.At those models that are provided with an upper cutting
table, the risk of accidents due to a contact with the cutting
disk appearing at the upper table.

For your own safety, carry out the following preparation
before working with the lower table.

2.1t is mandatory to carry out any settings with the cable
unplugged.

Safety setting of the upper cutting table for
cutting operations with the lower table

IMAGESABOP

Information

This chapter is applicable to models provided with an
upper table: SC250WPRO, SC265W, SC291W SC2500W,
SC2600W and SLL265W.

1.Loosen the screw of the shaft and release lock (38) of
the guard of the upper cutting table 25.

2.Loosen the 3 wing nuts 24 that regulate the height of the
upper table.

3.Raise upper table 25 smoothly pulling upwards until
abutment.

4.Firmly tighten the 3 wing nuts 24.

5.Firmly tighten the screws of the guard of the upper
cutting table 25.

Cutting operation with the lower cutting table

Warning!

1.Respect the limits regarding the size and material of the
workpiece.

2.Use clamps to fasten the workpiece whenever possible.
3.Never lock the motor power switch when working with
the lower cutting table.

The present electrical machine is capable of carrying out
the following kinds of cuts on the lower table:

1.Inclined horizontal cut with a range of 0° to +- 45°.
2.Inclined vertical cut with a range of 0° to 45°.
3.Combinations of the horizontal and vertical ranges (for
example as an abrasive cutoff machine with straight cuts
horizontally at 0° and vertically at 0°).

Setting for inclined horizontal cutting on the
lower table

IMAGES BR

For carrying out inclined cuts horizontally, the machine
head can turn horizontally up to 90°. To facilitate work, the
lower cutting table is provided with 4 pre-set positions at
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+- 22° 30’ and at +- 45° that may be selected by means
of conical drill holes in the lower cutting table 6 and the
automatic locking bolt 14.

1.Loosen the two buttons 8 for horizontal locking.
2.Raise and keep raised the anchor bolt 14 for pre set
horizontal lockings.

3.Move the assembly cutting head / lower cutting table 6
to the chosen angle by means of the scale

7 that is graduated in degrees and indicator 9.

4.Tighten buttons 8 for horizontal locking.

5.Release anchor bolt 14.

Setting for vertical inclined cutting on the lower
table

IMAGES A G

For carrying out inclined cuts vertically, there are two
abutment inclinations which are calibrated and pre-set at
0° and 45°. Use a goniometer for adjusting to intermediate
angles.

1.Loosen lever 15 for vertical locking.
2.Select the cutting angle.
3.Tighten the lever 15 for vertical locking.

Setting the cutting stopper on the lower table
IMAGESBSTU

1.Loosen screw 39.

2.Insert profile 41 into insertion cavity 44.
3.Push profile 41 into 40 until abutment.
4.Tighten screw 39.

5.Loosen adjusting wing nut 43.

6.Adjust cutting length by moving stopper 42.
7.Tighten adjusting wing nut 43.

Carrying out the cutting operation on the lower
table

IMAGESAB U

1.Prepare workpiece by fastening it in a completely safe
manner.

2 .Start the electrical machine by pushing switch 2.

3.Wait for some seconds until the cutting disk reaches its
maximum speed.

4 .Slowly lower the operating head by a continuous manner
and without jerks, using hand grip 4.

5.Exert pressure in the blade’s direction of advance with
an intensity being suitable for the material to be cut.

6. Once the cutting operation has been completed, raise
operating head again. Stop the machine by pushing switch 2.

Use as circular saw by means of the upper cutting
table

Information:

This chapter is applicable to models provided with an upper
table: SC250WPRO, SC265W, SC291W , SLL265W,
SC2500W and SC2600W.
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Warning!

Before carrying out any operation on the upper cutting
table it is mandatory to prepare the machine suitably. For
this purpose, the stationary safety guard is to be installed
on the lower table.

Installing the stationary safety guard on the
lower cutting table

IMAGESABYV

1.Begin with the head raised and the cable unplugged.
2.Loosen frontal wing nut 24.

3.Insert the guide of safety guard 34 onto the screw of
wing nut 24.

4.Apply guard 34 at its location according to the figure.
5.Smoothly lower the head and block it by means of button 31.
6.Push guard 34 downwards ensuring that the guard
abuts against the lower cutting table.

7.Firmly tighten wing nut 24.

8.Check that the blade rotates freely.

9.Finally, briefly start the machine without load and ensure
that the disk does not friction.

10.Disconnect the electrical power jack again.

Setting the upper table
Setting the height of the upper cutting table
IMAGESABOW

Information:
The height of the upper cutting table can be adjusted from
0 to 42mm.

Warning!

The height of the upper cutting table in respect of the
cutting disk must be such that the disk protrudes from the
workpiece only by a height equal to that of the saw tooth.
See image W.

1.If tightened, slightly loosen the screw of the shaft of the
guard of table 25 such that the guard ascends freely.

2. If tightened, loosen lock 38 of the guard of table 25 such
that the guard ascends freely.

3.Loosen the wing nuts 24 that regulate the height of the
upper table.

4.Adjust the height of the table by smoothly pulling it
upwards.

5.Firmly tighten the wing nuts 24.

Setting the cutting width on the upper table by
means of the guide

IMAGES B P

1.Release movement of the parallel guide 27 by loosening
wing nut 28.

2.Adjust the cutting width by moving the guide 27 on the
graduated scale 45.

3.Fasten guide 27 by firmly tightening the wing nut 28.

Using the goniometer
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Information!
IMAGES P Q

The upper working table is set for the optional use of a
goniometer that is adjustable between 0° and 45°.

The regular use of the goniometer is for cutting slanted
cuts, but there is the possibility to use the goniometer
as a depth control stop for adjustable cutting. Mount the
goniometer at the right side of the upper cutting table for
this purpose.

There is a model-specific goniometer for upper aluminum
tables (SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W and
SLL265W) and another for upper steel-plate tables
(SC250WPRO).

1.Loosen the lower wing nut for coupling to the upper
cutting table.

2.Insert the goniometer into the front slot of the upper
cutting table.

3.Adjust the position of the goniometer in accordance with
the work to be carried out.

4.Tighten the wing nut for coupling the goniometer to the
upper cutting table.

5.Loosen the upper wing nut for adjusting the angle of the
goniometer.

6.Adjust the angle of the goniometer in accordance with
the work to be carried out.

7.Tighten the upper wing nut for adjusting the angle of the
goniometer.

8.Loosen the upper stop-extension wing nuts of the
goniometer.

9.Adjust the extension of the stop of the goniometer in
accordance with the work to be carried out.

10.Tighten the upper stop-extension wing nuts of the
goniometer.

Carrying out the working operation on the upper
cutting table

1.Carry out the starting operation with locking as explained
in 12.

2.For longitudinal cuts use the parallel guide to support
the workpiece.

3.Approach the workpiece to the cutting disk applying
maximum caution keeping your hands distanced from the
cutting path.

4.Push the workpiece with an intensity that is suitable for
the characteristics of the material.

5.Carry out the stopping operation with locking as
explained in 12.

Information!

Only for models SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W,
SC2600W and SLL265W. Once it has been placed at the
left of the saw blade, parallel guide 27 allows to cut small
cuttings at 45°.

13. Precautions and protective garment

This electrical tool may only be handled by adult personnel
who have received suitable training and instructions,
complying with laws as established to this respect and
what has been set forth as a matter of prevention for the
working place.
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In addition, the operator must have understood and
assimilated, and fully comply with the present manual.
This machine requires the use of the following individual
protective equipments:

1.Protective helmet

2.Integral face-protecting equipment (eyes and face)
against impacts

3.Ear protectors

4.Dust mask

5.Protective gloves against mechanical aggression
6.Boots with toe caps and insoles

7.Working garment

8.Tool bag

9.Safety belt (occasional)

14. Special safety precautions

Safety Precautions

- Do not use saw blades that are damaged or deformed.

- Do not use the saw without guards in position, especially
after a mode change, and keep guards in good working
properly maintained.

- Replace the block of the table when worn.

-Only use blades recommended by the manufacturer saw,
with a warning that the keel should not be thicker than the
width of the groove of the cut made by the saw blade and
not thinner than the body of the blade; Specific saw blades
for cutting wood must comply with EN 847-1.

- Do not use saw blades made of high speed steel.
-Dressing appropriate personal protective equipment
when necessary, which may include:

* Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

* Eye protection.

* Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

* Wear gloves when handling saw blades and rough
materials (leaves should be on a stand whenever
practicable).

- Connect the saw to a dust collection system when
sawing wood.

- Always store the push stick in place when not in use

Description of risks specifically related to the
machine

Any of the following prior risk conditions must have existed
for the risks to become real:

1.The operator has not been suitably trained.

2.The mitre saw has not been installed suitably.

3.The mitre saw has not been maintained correctly.
4.The mitre saw has been disassembled and then been
assembled incorrectly.

5.The mitre saw has been disassembled and assembled
with parts lacking.

6.0Operator does not use the protection as indicated.
7.Operator grasps the workpiece with his/her hand.
8.0Operator exposes his/her hands, body or garment to the
cutting path.

The two main classes of risks entailed by the use of this
machine are contacts with the cutting disk and projections
of particles or cut pieces.
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1.Contact with the cutting disk

Case of use 1.1: During the development of the cutting
operation

Description of an accident of type 1.1.1: The appearance
of a nod in the wood leading to a change in the resistance
to penetration causes an abrupt jerk in the workpiece and
thus the possibility that the operators hand is suddenly
displaced towards the disk and contacts the same if it
remains accessible.

Description of an accident of type 1.1.2: This occurs
during headpiece cutting operations at workpieces having
a very short length being held manually. When the disk
penetrates into the workpiece, the latter may fall into the
disk’s penetration slot of the cutting table and thus drag
the hand that holds the workpiece, making it enter into
contact with the disk if it remains accessible.

Case of use 1.2: Fortuitous contact with the disk when
turning without load in the resting position.

Description of an accident of type 1.2.1: It occurs
when working with a machine that has been manipulated
or lacking guards. Under these conditions the actuating
element remains locked such that the operator maintains
the disk rotating without load in the resting position and
with the disk being accessible. At the same time the
operator’s hand enters into contact with the cutting disk
whilst carrying out operations in areas in the vicinity of the
disk (e.g. removing the cut workpiece, placing a new
workpiece on the table, etc.)

Case of use 1.3: Abrupt fall if the disk due to breakage of
the fastening spring in the resting position

Description of an accident of type 1.3.1: There occurs
the drop of the counterweight of the movable head
sustaining the cutting disk due to breakage of one or both
of the counterweight springs or of the anchoring thereof.
At the same time the disk remains rotating without load. At
the same time the operator has his/her hands under the
cutting path. Under these conditions the disk catches up
with the operator’s hands that at that moment are carrying
out operations in that area.

2.Projection of the cut workpiece

Case of use 2.1: Abrupt fall if the disk due to breakage of
the fastening spring in the resting position.

Description of an accident of type 2.1: This risk appears
when operating on short workpieces with fixed stoppers.
After completing the cut and raising the disk, the remnant
wedged between the stopper and the disk may be dragged
thereby and projected violently, and in the worst case even
lead to a breakage of the disk.

15. Measure for preventing machine-specific
risks

1.Preventing contacts with the cutting disk

1.1 Prevention during the development of the cutting
operation

1.The operator must mandatorily be sufficiently trained
and instructed, and know the present manual in such a
manner that he/she is able to know if a machine or his/



ENGLISH

her working environment are suspicious of not providing
a perfect service.

Do not use the machine under these circumstances!
2.Revise any lack of guards or any other component of
the machine. Never use a machine that is not complete,
not in a perfect condition and not correctly installed. If the
machine has been manipulated, lacks pieces oris in a bad
condition, disconnect it, remove it from the working area,
do not use it and send it to the technical service.

3.Never put your hands or any other part of the body nor
garment upon or below the cutting area of the disk or
within the cutting path of the disk.

4.Fastening the workpiece to be cut shall not be carried
out manually but with the assistance of pushers, wedgers
and clamps warranting a firm fastening of the workpiece
to be cut under any circumstances (appearance of nods,
etc.). By putting this preventive measure into practice the
risk of contact with the disks during the development of
the operation is practically excluded as it allows hands to
remain distanced from the hazardous area.

5.Always disconnect the machine when leaving it alone.
6.The presence of one or more assistants will be required
for cutting workpieces being longer than 1.5 m.

1.2 Preventing fortuitous contacts with the disk rotating
without load in the resting position

Independently from that the disk, when resting, stays
protected by the safety guards as installed, it is
categorically advised against using the locking switch so
as to guarantee that disk does not rotate without load in
the resting position thereof

1.3 Preventing abrupt falls of the disk due to breakage
of the spring

1.By means of a regular maintenance the machine will
always be in a perfect condition.

2.Check the area and the machine on each working day
and routinely test all movements visually with the machine
disconnected.

3.Check springs 32 and the bearings thereof on each
working, and have them checked periodically by qualified
personnel.

4.Make sure that the head perfectly ascends to its upper
position by the sole action of springs 32.

5.Check the upper locking system on each working day
by raising the head up to abutment and checking locking
and unlocking by means of button 29, and have this
periodically checked by qualified personnel.

6.Never expose your hands or any other part of your body
to he cutting path.

7.Never allow the head that holds the disk to remain in an
undetermined position unless the operator is mandatorily
grasping the control grip 4.

8.For any break between cuttings, however short it may
be, always use the automatic lock of the head in the upper
position by raising the head to the upper stopper.

9.Each time that the machine remains at rest, leave itin the
lower resting position by placing the head at 90° vertical
and 0° horizontal, protecting by means of the stationary
guard 34 and finally locking it by lowering the head and
pushing button 30.

2.Preventing projections of the cut workpiece
So as to carry out the cutting of workpieces using a stopper,
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this latter must be foldable or movable. Once the operator
has selected the cutting range and firmly fixed the
workpiece to the table, he/she will remove the stopper so
as to prevent the workpiece as cut from wedging between
the stopper and the disk.

16.Dust extraction
IMAGE C

All models are prepared for mounting equipment (not
included) for the aspiration of particles generated during
the cutting operation.

The extraction equipment shall be coupled to the particle
outlet nozzle 20.

Mechanical protective equipment
IMAGES V X

1.General protective casing 1.
2.Tiltable protective hood 5.

3.Lower stationary guard 34.

4 .Movable guard of the upper table 26.

Electrical protective equipment

1.Class Il electrical insulation.

2.Protective module for electrical grid failures so as to
avoid fortuitous starts of a machine after recovery after a
cut off of the electrical supply.

17.General safety instructions

WARNING! When using electrical tools, the essential
safety precautions should always be taken to reduce
the risks of fire, electrical shock and personal damages,
including the following.

Read these instructions with attention before using this
product, and store them.

18.Regular cleaning, maintenance and
greasing

WARNING! .Desenchufar the plug before performing any
adjustment or maintenance comeback.

Cleaning

Clean the machine starting with a brush or with a flat brush
so as to remove sawdust and with a soft cloth.

If compressed air is available, complete cleaning by
blowing with the compressed air pistol.

Maintenance

After each 2,000 hours of use or each two years the
electrical tool must be sent to the official technical service
for maintenance and complete revision.

Before each use, check nuts and joints to detect any
vibration issues and use. If there are gaps take the
machine to service.

Except squeeze and brush change, the machine does not
require any special maintenance by the user. Keep the
machine clean and use it correctly.

Regularly have the correctness of the adjustments
checked by a sufficiently trained user. In the case of any
failure, contact our technical service.
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Changing brushes

Warning!

Always use the brushes as supplied by the official technical
service.

1.Remove screw 48.

2.Remove lid 47.

3.Remove screw 50.

4.Move pressing spring 51 to the left.

5.Extract used 52 brush from the brush holder 49.
6.Insert new brush into the brush holder 49.

7.Place pressing spring 51 over the brush.

8.After applying the brush connector tighten screw 50.
9.Position lid 47.

10.Tighten screw 48.

Greasing

This machine does not require any specific greasing by
the user. Specific greasing of the electrical tool will be
carried out on the occasion of the regular maintenance
revisions at the official technical service.

19.Repair service of the manufacturer or
commercial agent:

C}alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.List of parts that may be replaced by the
user

IMAGES Y Z

1.Cutting disk 21.

2.Lower stationary guard 34.

3.Movable guard 26.

4 Brushes 52.

5.Guides for adjusting the cutting depth at the lower table
41 .

6.Guides for adjusting the cutting depth at the lower table
27.

21.Special tools as possibly required

Tools as required are standard or included with the
accessories of the machine.

22. Safe operation

1.Keep working area clean. Unorderly working areas
and benches are susceptible of causing damages.

2.Take into account the surroundings of the working
area. Do not expose tools to rain. Do not use tools at humid
or wet locations. Keep working area well illuminated. Do
not use tools in the presence of inflammable liquids or
gases.

3.Protect against electrical shocks. Avoid contacts of
the body with earthed or chassis-earthed surfaces (e.g.
pipes, radiators, heaters, refrigerators, etc.).

4.Keep other persons away. Do not allow that other
persons, especially children, who are not linked to the
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work, touch the tool or extensible cables, and keep them
away form the working area.

5.Store tools that are not being used. When not in use,
tools should be stored at a dry and closed location out of
the reach of children. Do not place anything on top of the
machine, or store the machine start backwards.

6.Do not force the tool. The tool operated better and
safer at the assigned characteristic for which it has been
designed.

7.Choose the right tool. Do not force a small tool to carry
out the work that corresponds to a heavy tool. Do not use
tools for purposes for which they have not been designed;
for instance, do not use circular saws for cutting the trunks
of trees or the branches thereof.

8.Dress suitably. Do not use loose-fitting garment or
jewellery articles that may get caught by moving parts.
The use of nonslip footwear is recommended for working
at outside locations. For long hair use protective caps.

9.Use safety equipment. Use protective goggles.
Use face protector or mask to avoid dust if the cutting
operations may generate it.

10.Connect the dust-extraction equipment. Should
devices for the connection thereof to dust extraction and
collection equipments be provided, make sure that they
are in fact connected and adequately used.

11.Do not mistreat the cables. Never pull the cable to
disconnect it from the socket. Keep the cable away from
heat, oil and cutting edges.

12.Secure operations. When possible, use fastening
clasps or clamps for workbenches for fastening the
workpiece. This is safer than using your hands.

13.Do not excessively extend our radius of operation.
Always keep a firm stand on the ground and preserve your
equilibrium.

14.Service tools carefully. Keep cutting tools
sharpened and clean for a better and safer operation
thereof. Follow the instructions for greasing and the
changing of accessories. Periodically check extensible
cables and replace them if they are damaged. Keep grips
dry, clean and free of grease and oil.

15.Disconnect the tools. Disconnect tools form the
grid supply when not in use, before repairing and when
changing accessories such as saw blades, drilling bits
and blades.

16.Remove setting keys and adjustable spanners.
Make it your custom to check that setting keys and
adjustable spanners are removed from the tool before it
is operated.

17.Avoid unintentional starting. Make sure that the
switch is in the “open* position when plugging the machine
into the socket.
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18.Use extensible cables for outside use. When using
the tool at an outside location, only use extensible cables
for outside use that are marked for this purpose.

19. Be alert. Look at what you are doing, use common
sense and do not work with the machine when you are
tired.

20.Check damaged parts. Before using a tool again,
it should be carefully checked so as to determine that it
will operate suitably and be apt for the operation which
has been assigned to it. Examine alignment, fixing
and tightening of mobile and fixed parts, breakage of
parts, mounting, and other conditions that may affect
its operation. A damaged guard or other part should be
suitably repaired or replaced by an authorized technical
service unless anything else is stated in the instructions
manual. Have faulty switches replaced by an authorized
technical service. Do not use the tool if the switch does not
switch on or switch off.

21.Warning: The use of any accessories or supplements
other than one recommended in this instructions manual
may generate personal damages.

22.Have the tool repaired by qualified personnel.
This electrical tool complies with the appropriate safety
requirements. Repairs should be carried out by qualified
personnel only using original spareparts; otherwise, a
considerable risk could be generated for the user.

23.Technical specifications

Measure to be kept by saw blades (En847):

Diameter of the saw blade: 254 mm, Thickness of the
base disk: 1.8 — 2.8 mm, Hole diameter: 30 mm
Information on noise and vibration

The typical noise pressure level of the apparatus as
determined with an A-filter is: see table.

Wear ear protection!
The typical vibration transmitted to the hand / arm is
lower than 2.5 m/s2.

24 Warrantee

Warrantee card

You will find the warrantee card among the documents
belonging to the tool. You must fill in the warrantee card
completely and attach a copy of the purchase ticket or
invoice thereto, and give it to your distributor against the
corresponding acknowledgement of receipt.

Observation! Should this card be lacking, immediately
request your distributor to furnish it.

Terms of warrantee

As professional equipment, the warrantee period is set to
one year as from the date of purchase.

The warrantee will immediately cease to exist when the
client’'s service of the central offices does not have the
warrantee card within a one-month term as of the date of
purchase.
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The warrantee will equally cease to exist when the
machine has been used in an inappropriate manner or
making use of accessories being unsuitable for the uses
as foreseen by the manufacturer.

The warrantee is limited solely to manufacturing or
mechanization failures, and it ceases to exist when parts
thereof have been disassembled, manipulated or repaired
out of the manufacturing plant.

STAYER obliges itself to repair or replace the product or
the parts thereof that may be faulty, free of charge only after
a check and at the exclusive criterion of its technicians.

It is considered that all costs for transportation and
disassembling will be borne by the purchaser. So as to
facilitate the technicians’ work, please attach a description
of the failures that the client has noticed at the tool during
the use thereof.

25. Declaration of Conformity
The undersigned: STAYER IBERICA, S.A.

Con direccion:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

TECHNICAL DATA

Are in conformity with the provisions of Directive 2006/42/
EC, 2014/30/EU:

As well as with the following regulations: EN 60745-1, EN
61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3

It has received a Type Certificate with the number
43/3M/02/000024 Issued by the notified body: 0056 ECA,
ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACION
S.A.U. Av. Roma, 21 / 43005 TARRAGONA

(S

C€ Z RHs

Signed: Ramiro de la Fuente
Director General

January 2021
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1. Uso previsto della macchina

Questo apparecchio elettrico & stato progettato
unicamente ed esclusivamente per:

1.Lavorare su una superficie piatta e stabile
2.Lavorare su pezzi di legni duri e morbidi
3.Lavorare su pezzi di tavolati di agglomerato.

4 Lavorare su pezzi di tavolati di Fibre.
5.Lavorare su pezzi di tubo di PVC

6.Realizzare tagli rettilinei in lungo e in largo del
pezzo da lavorare

7.Realizzare tagli a ugnatura orizzontale tra —45° e
45°

Realizzare tagli a ugnatura verticale tra 90° e 45°
Consultare i limiti delle dimensioni del pezzo nella
corrispondente sezione 11.

2. Disimballaggio e assemblaggio
Disimballaggio

1.Aprire la scatola tagliando il sigillo.

2 Ritirare gli angoli superiori di cartone.

3.Estrarre la macchina dalla scatola, sostenendo con
cura la testa operatrice ed il corpo del motore, utilizzando
entrambe le mani per equilibrare il peso.

4 .Estrarre la scatola degli accessori.

5.Estrarre la documentazione.

6.Conservare permanentemente la scatola di cartone, i
suoi angoli di protezione, la scatola degli accessori € la
documentazione in un ambiente sicuro, inventariato, di
facile accesso e conosciuto dall’'operatore della macchina.

Imballaggio
IMMAGINIAB V

Operazione 1: Assicurare, piegare e fissare la testa
operatrice, per questo :

1.Collocare la testata superiore a 0° orizzontali agendo
su8o 14

2.Collocare la testata superiore a 90° verticali agendo su 15
3.Collocare il protettore 34 in modo che faccia contatto nel
tavolo da taglio

4 Fissare il protettore 34 stringendo la farfalla 24 interna
5.Stringere il bottone di fissaggio superiore 29 per liberare
la discesa della testata

6.Scendere la testata al massimo, presentandola per
bloccarla con il bottone 31

Stringere il bottone di fissaggio inferiore 31 per
bloccare la testata.

Operazione 2: Imballare la macchina.

1.Localizzare la scatola di cartone e i suoi angoli
2.Localizzare la documentazione

3.Sostenere con cura la macchina per la testata operatrice
e il corpo del motore
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4.Depositare la macchina sulle 4 fessure circolari della
base della scatola.

5.Depositare la documentazione della macchina.
6.Collocare gli angoli protettori di cartone.

Chiudere la scatola fissandola con nastro adesivo.

3. Posizionamento o Fissaggio dell’attrezzo
in una posizione stabile

1.0Obbligatoriamente il posto di lavoro nel cui si colloca la
macchina deve essere sicuro.

2.Appoggiare l'utensile in posizione stabile su una
superficie piatta.

3.La base della tagliatrice dispone dei quattro orifici
fissare solidamente la macchina al banco di lavoro. Si
raccomanda di fissare la macchina al banco mediante le
corrispondenti viti e dadi.

4. Connessione all’alimentazione, cablaggio,
fusibili, tipo di base per la spina e requisiti
per la presa di terra.

1.Per alimentare la macchina, connettere la spina a una
presa regolamentare capace di erogare come minimo
2500 VA.

2.La macchina ha la sua cablaggio interna completamente
finita per cui non ha bisogno di nessun cavo d’istallazione.
3.La macchina non porta fusibili, anche se si raccomanda
| ‘uso di un interruttore magnetometrico dedicato come
protezione della macchina.

4.La macchina dispone di un’attrezzatura elettrica di
categoria I, per cui non fa uso della presa di terra
dell'istallazione elettrica.

5. Descrizione illustrata delle funzioni

1.Carter

2.Interruttore di connessione/sconnessione

3.Tasto di fissaggio per funzionamento continuo
4.Impugnatura

5.Cappuccio protettore pendolare

6.Tavolo di taglio inferiore

7.Scala per angolo da ugnatura orizzontale

8.Tasto di fissaggio orizzontale per angoli di ugnatura
discrezionali

9.Indicatore di angoli orizzontali

10.Fori di fissaggio orizzontale per angoli di ugnatura fissi
11.Fori di fissaggio della macchina

8.Tasto di fissaggio orizzontale per angoli di ugnatura
discrezionali

9.Indicatore di angoli orizzontali

10.Fori di fissaggio orizzontale per angoli di ugnatura fissi
11.Fori di fissaggio della macchina

12.Fori di ancoraggio di ganasce per il sostentamento del
pezzo di lavoro

13.Guida respingente

14.Perno di ancoraggio per fissaggio orizzontale per
angoli di ugnatura fissi

15.Leva di fissaggio verticale per angoli di ugnatura
discrezionali

16.Vite di regolazione verticale per angolo di ugnatura
fisso a 45°
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17.Dado di regolazione verticale per angolo di ugnatura
fisso a 45°.

18.Dado di regolazione verticale per angolo di ugnatura
fisso a 0°.

19.Vite di regolazione verticale per angolo di ugnatura
fisso a 0°.

20.Ugello d’espulsione di particelle di taglio

21.Disco di taglio

22 .Vite di fissaggio della lama della sega.

23.Staffa di stringimento

24 Farfalle di regolazione di altezza del tavolo superiore/
sostegno della protezione inferiore

25.Tavolo di taglio superiore

26.Protezione scorrevole del tavolo superiore

27.Guida superiore scorrevole del tavolo superiore.
28.Farfalla di regolazione della guida superiore scorrevole
del tavolo superiore

29.Tasto di fissaggio in posizione di riposo superiore
30.Tasto di liberazione del cappuccio di protezione
31.Tasto di fissaggio in posizione di riposo inferiore
32.Molla di contrappeso della testata di taglio
33.Eccentrico di regolazione dell'indicatore di angoli
orizzontali

34.Protezione statica inferiore

35.Dado diritegno di regolazione del fissaggio in posizione
inferiore

36.Vite di regolazione del fissaggio in posizione inferiore
37.Chiglia del tavolo superiore

38.Fissaggio della protezione del tavolo superiore

39.Vite di fissaggio del sistema di regolazione di |
unghezza fissa del taglio

40.Ugna di fissaggio del sopporto del
regolazione della lunghezza fissa di taglio.
41.Sopporto del sistema di regolazione di lunghezza fissa
di taglio

42.Parte superiore regolabile del sistema di regolazione
della lunghezza fissa di taglio

43 .Farfalla di regolazione della guida superiore scorrevole
del tavolo superiore

44 Vano d’inserzione del sistema diregolazione lunghezza
fissa del taglio

45 Scala per lunghezza di taglio di tavolo superiore.
46.Vite di regolazione di altezza della staffa
47.Coperchio del portaspazzole

48.Vite di fissaggio del coperchio del portaspazzole
49.Portaspazzole

50.Vite di connessione della spazzola

51.Spazzola

52. Molla pressa dello spazzolino.

53.Testa pulsante di spostamento orizzontale.

54.Viti di regolazione del basamento.

55.Coprire i bulloni di fissaggio della tabella chiglia in alto.
56.Coprire chiglia piano del tavolo.

sistema di

6. Limitazioni sulle condizioni ambientali

Il grado IP di questa macchina elettrica € 20. Questa
macchina & protetta contro 'accesso a parti pericolose
con un dito e contro i corpi solidi estranei di 12,5 mm
di diametro e superiori. Questa macchina elettrica non
ha nessuna classe di protezione contro la penetrazione
dell’acqua per cui si proibisce il suo uso in condizioni
ambientali esterne o interne con rischio di penetrazione.
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7. Elenco dei Contenuti

1.Uso previsto della macchina

2.Disimballaggio ed imballaggio

3.Stabilimento o fissaggio degli attrezzi in posizione
stabile

4.Connessione all’alimentazione, cavi, fusibili, tipo di base
per la spina e requisiti per la presa di terra.

5.Descrizione illustrata delle funzioni

6.Limitazioni sulle condizioni ambientali

7.Elenco dei contenuti

8.Regolazione e prove

9.Cambio di attrezzo

10.Fissaggio del lavoro

11.Limiti sulle dimensioni del pezzo di lavoro

12.1struzioni generali sull’'utilizzazione

13.Precauzioni e uso di abbigliamento di protezione
14.Precauzioni speciali di sicurezza,

15.Misure di prevenzione di rischi specifici della macchina
16.Estrazione di polvere

17 Istruzioni generali di sicurezza

18.Pulizia, manutenzione e lubrificazione regolari
19.Servizi di riparazione del fabbricante o agente
commerciale

20.Elenco di parti sostituibili dall’'utente

21.Attrezzi speciali che si possono necessitare

22 .Funzionamento sicuro

23.Caratteristiche tecniche

24 Garanzia

25.Dichiarazione di conformita

8. Regolazioni e prove

Avvertenza!

Prima di qualsiasi intervento nell’attrezzo elettrico,
disinserire l'interruttore della rete dalla presa di corrente.
Se la macchina € stata sottomessa a un uso prolungato
o intenso €& necessaria la sua verifica e regolazione per
assicurare la corretta qualita del servizio e la sicurezza
della macchina.

Per questo si richiedono conoscenze, esperienza e
attrezzi speciali. Il servizio tecnico ufficiale di Stayer
Iberica S.A. realizzera questo lavoro per lei in modo
veloce, coscienzioso ed economico.

Regolazione del fissaggio in posizione di riposo
inferiore

IMMAGINIAC

Verifica

1.Parte della posizione di fissaggio in riposo superiore
2.Sbloccare premendo il tasto 29

3.Mediante 4 scendere la testata fino al fermo misura
inferiore.

4 Fare pressione sul tasto 31. Se & ben fissato il perno
del tasto deve entrare delicatamente fino al fondo. In caso
contrario si proceda alla regolazione.

Regolazione

1.Afflosciare la vite di fissaggio 35

2.Mediante 4 scendere la testata fino al fermo inferiore
3.Stringere o afflosciare la vite 36 fino che il tasto 31
penetri delicatamente fino al fermo misura
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4.Mentre si ritiene la vite 36 stringere il dado 35

Regolazione del fissaggio in posizione di riposo
inferiore

IMMAGINIABRI

Verifica

1.Alzare il perno o la manopola di fissaggio
14.(SC2500W, Ruotare la manopola di bloccaggio

14 verso sinistra e premere il pulsante 53 per spostare la
testa)

2.Spostare la testata orizzontalmente fino a fissarlo a
+45°. (SC2500W, SC2600W, ruotare il 14 manopola per
regolare la testa nella posizione desiderata)

3.Verificare che l'indicatore degli angoli orizzontali marchi
esclusivamente 45°. In caso contrario si proceda alla
regolazione.

4 Ripetere la stessa sequenza per 'angolo orizzontale a —45°.

Regolazione

1.Mantenere alzato il perno di fissaggio 14.

2.Afflosciare la vite di fissaggio dell’eccentrico 33
3.Spostare orizzontalmente I'insieme testata e

4.Girare I'eccentrico 33 contro la guida 13 fino a che
I'indicatore 9 coincida con la marca di 45° dell’indicatore 7.
5.Stringere la vite di fissaggio dell’eccentrica 33
6.Liberare il perno di fissaggio 14

7.Ripetere la stessa sequenza per 'angolo orizzontale a —45°.

Di regolazione per SC2600W

1.Ruotare la manopola di bloccaggio 14 a sinistra, e clicca
sul pulsante 53 per spostare la testa.

2.0rizzontalmente spostare il gruppo testa e tavolo da
taglio fino a 45 gradi.

3.Rilasciare il pulsante 53 della manopola di bloccaggio
14 e girare a destra per fissarlo.

4 .Ripetere la stessa sequenza per I'angolo orizzontale di
-45 gradi.

Regolazione dell’angolo dell’'ugnatura verticale a
90°

IMMAGINIAB G

Verifica

1.Liberarelaregolazione verticale della testata afflosciando
il comando o il dado 15 (con chiave a brugola)
2.Muovere la testata fino al fermo misura destro (90°)
3.Bloccare la regolazione verticale della TESTATA
premendo il comando o il dado 15 (con chiave a brugola)
4 Verificare l'angolo mediante un modello angolare
dovutamente calibrato o un goniometro (precisione
minima +-5°) presentando una delle superfici nel tavolo di
taglio 6 e I'altra nel disco di taglio 21

5.Se il lato del modello non corrispondesse esattamente
con il disco o se la misura diretta del goniometro
raggiungesse una deviazione superiore a +-20° si
procedera alla regolazione.

Regolazione

1.Liberare laregolazione verticale della testata afflosciando
il comando o il dado 15 (con chiave a brugola)
2.Muovere la testata fino al fermo destro (90°)

35

35

3.Ritirare il dado di ritenzione 18

4.Collocare un goniometro (precisione minima +-

5°) presentando una delle sue superfici sul tavolo di taglio
6 e I'altra sul disco di taglio 21

5.Intervenire sul pomello di regolazione 19 fino ad ottenere
una misura di 90°

6.Fissare la regolazione stringendo il dado di ritenzione 18
mentre con un cacciavite si trattiene la vite 19 per evitare
che si muova.

7 .Bloccare la regolazione verticale della testata stringendo
il commando o il dado 15 (con chiave a brugola)

Regolazione dell’angolo dell’'ugnatura verticale a
45°

IMMAGINIAE

Verifica

1.Liberarelaregolazione verticale dellatestata afflosciando
il comando o il dado 15 (con chiave a brugola)
2.Muovere la testata fino al fermo sinistro (45°)
3.Bloccare la regolazione verticale della testata stringendo
il comando o il dado 15 (con chiave a brugola)

4 Verificare l'angolo mediante un modello angolare
debitamente calibrato o un goniometro (precisione minima
+-5°) presentando una delle sue superfici sul tavolo di
taglio 6 e I'altra sul disco di taglio 21

5.Se il lato del modello non corrispondesse esattamente
con il disco o se la misura diretta del goniometro raggi un
gesse una deviazione maggiore a +-20° si procedera alla
regolazione.

Regolazione

1.Liberarelaregolazione verticale dellatestata afflosciando
il comando o il dado 15 (con chiave a brugola)
2.Muovere la testata fino al fermo sinistro (45°)

3.Ritirare il dado di ritenzione 17

4 Verificare l'angolo mediante un modello angolare
dovutamente calibrato o un goniometro (precisione
minima +-5°) presentando una delle sue superfici sul
tavolo di taglio 6 e I'altra sul disco di taglio 21
5.Intervenire sulla vite di regolazione 16 fino ad ottenere
una misura di 45° nel goniometro o fino a che la superficie
del modello in concetto col disco abbia pieno (non lasci
passare luce) contatto.

6.Fissare la regolazione stringendo il dado di ritenzione 17
mentre con un cacciavite si trattiene la vite 16 per evitare
che si muova.

7 .Bloccare la regolazione verticale della testata stringendo
il comando o il dado 15 (con chiave a brugola).

Regolazione dell’altezza della chiglia del tavolo di
taglio superiore

IMMAGINIAJIP

Informazione!

1. Avra bisogno di un calibro e una riga (non inclusi) per
realizzare questa regolazione

Verifica

1.Ritirare il fissaggio 38 dalla protezione 26 del tavolo
superiore.

2.Girare all'indietro la protezione 26
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3.La distanza tra l'interno della staffa 37 e I'esterno dei
denti del disco deve essere visibile in qualsiasi punto tra
3mme 5 mm.

Se le misurazioni non sono incluse nel rango della figura
si proceda alla regolazione.

4. La chiglia 37 deve essere perfettamente allineata con
il disco 21. Se non non usare la macchina e portarla al
servizio.

Regolazione
1.Ritirare il fissaggio 38 dalla protezione 26 del tavolo
superiore

2. Girare verso indietro la protezione 26

3.Afflosciare le viti 46 di fissaggio della staffa

4.Regolare l'altezza della staffa in modo che la distanza
tra linterno della staffa 37 e I'esterno dei denti del disco
deve essere visibile in qualsiasi punto tra 3mm e 5 mm.
5.8tringere le viti 46 di regolazione della staffa
6.Collocare la protezione nella sua "posizione.

9. Cambio d’utensile

Attenzione!

Realizzare questa operazione con la macchina sconnessa
dalla rete elettrica e la lamina scorrevole. Utilizzare guanti
di protezione.

-Usare obbligatoriamente dischi secondo EN 847-1
-Usare obbligatoriamente dischi di spessore superiore a
quello della chiglia

-Usare obbligatoriamente il palo regolamentare di spinta e
riponerlo quando non si usa

-Proibito l'uso di dischi di acciaio rapido (HSS)

-Proibito I'uso di dischi difettosi o deformati

-Sostituire I'innesto del tavolo quando € logoro

Ritirata del disco di taglio
IMMAGINIAB KL

1.Posizionare la testata in posizione di blocco superiore
girando la testata verso I'alto fino a che arrivi al fermo
2.Immobilizzare la staffa 23 mediante la chiave da staffa
fornita con I'attrezzatura.

3.Afflosciare la vite a testa esagonale 22 nel senso orario
con la chiave a tubo somministrata con I'attrezzatura
4.Stringere il tasto 30 per sbloccare la protezione
scorrevole 5.

5.Raccogliere la protezione 5 tirando verso l'alto.
6.Sostenere il disco con una mano.

7.Ritirare la staffa e la vite a testa esagonale

8.Ritirare il disco da sostituire.

Solo SC2500W

1.Posizionare la testata in posizione di blocco superiore
girando la testata verso I'alto fino a che arrivi al fermo
2.Allentare le 5 viti 54 che tengono il carter 1.

3.Allentare le 2 viti chiglia 55 della top 56 tavolo.
4.Immobilizzare la staffa 23 mediante la chiave da staffa
fornita con l'attrezzatura.

5.Afflosciare la vite a testa esagonale 22 nel censo orario
con la chiave a tubo somministrata con I'attrezzatura
6.Stringere il tasto 30 per sbloccare la protezione
scorrevole 5.

7.Raccogliere la protezione 5 tirando verso l'alto.
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8.Sostenere il disco con una mano.
9.Ritirare la staffa e la vite a testa esagonale
10.Ritirare il disco da sostituire.

Cambio del disco di taglio

1.Eliminare accuratamente la segatura e la sporcizia dagli
appoggi, staffe e interno delle protezioni

2.Collocare il nuovo disco di taglio in modo il censo della
freccia del frontale del carter 1 coincida con la freccia
incisa nel disco e con la propria inclinazione dei denti del
disco 3.Collocare la staffa e la sua vite a testa esagonale
22.

4 Bloccare la staffa 33 con la chiave a staffa somministrata
con l'attrezzatura

5.Stringere la vite 22 nel senso opposto alle lancette
dell’orologio mediante la chiave a tubo somministrata con
I'attrezzatura.

6.Posizionare la protezione 5 nella sua posizione originale
di protezione tirando verso il basso.
7.Controllare  lI'operazione  simulando a
un’operazione di taglio.

vuoto

10. Fissaggio del lavoro

Sempre che sia possibile sifissera il pezzo in modo che non
intervenga la mano. Durante il taglio, sostenere il pezzo
stabilmente contro I'appoggio. TUTTE LE MACCHINE
SONO PREPARATE PER IL MONTAGGIO DI GANASCE
CHE PERMETTANO DI FISSARE IN MANIERA SICURA
IL PROFIILO.

Per evitare la deformazione dei pezzi durante il fissaggio
si consiglia di utilizzare dei profili di legno, faciimente
applicabili alle mandibole mobili delle ganasce. Le
ganasce si estraggono facilmente e lasciano la superficie
di lavoro totalmente libera.

Per tagliare pezzi lunghi in condizioni sicure, €&
indispensabile sostenerle con dei supporti supplementari.

11. Limiti sulla misura del pezzo di lavoro

Limiti di lavoro per tutti i modelli inclusi nel presente
manuale alla pagina 10.

12. Istruzioni generali d’uso

Avvertenza!

1.Se la macchina si trova in cattivo stato o manca di pezzi,
includendo le protezioni regolamentari superiori (puo
usare le illustrazioni del presente manuale come guida
orientativa) NON utilizzi la macchina. La sconnetta, la
ritiri dal posto di lavoro e la invii immediatamente al suo
servizio técnico autorizzato.

2.conoscere ed seguire tutte le misure di sicurezza prima
di avviare la macchina.

3.Uso obbligatorio del sistema di aspirazione di particelle
quando si taglia il legno.

Avviamento e arresto della macchina
IMMAGINIAB N

Informazione!
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1.l’attrezzatura dispone del tasto 3 di fissaggio di
avviamento che permette il funzionamento del motore
senza premere continuamente l'interruttore 2.
2.L’attrezzatura dispone di un modulo di sicurezza che
la protegge da avviamenti inaspettati. Se mentre la
macchina & avviata dovesse cessare I'erogazione elettrica
quando questa si reattiva la macchina non si avviera. Per
liberare la protezione premere due volte I'interruttore di
avviamento 2.

3.Tutti i modelli hanno velocita unica.

Avvertenze!

1.Evitare sempre che sia possibile il fissaggio del motore
(tasto 3).

2.Non lasciare mai incustodita la macchina in

funzionamento.

3.Non avviare mai con il disco bloccato e prima di
cominciare il taglio aspettare sempre che il disco di taglio
raggiunga la velocita massima.

4.Prima di fermare la macchina il disco deve essere libero
e girare liberamente.

Avviamento con l'interruttore manuale

1.Premere l'interruttore 2 per azionare il motore

Arresto della macchina azionata dall’interruttore
manuale
1.1 Smettere di premere l'interruttore 2.

Avviamento con fissaggio

1.Premere linterruttore 2.

2.Premere l'interruttore di fissaggio 3 mentre si mantiene
premuto l'interruttore 2.

3.Rilasciare I'interruttore 2.

Parada de la maquina accionada con enclavamiento
1.Premere linterruttore 2.

Utilizzazione con il tavolo di taglio inferiore

Avvertenza!

1.Nei modelli che dispongono da tavolo di taglio superiore
si deve eliminare il rischio di incidente per contatto con il
disco di taglio per la sua apparizione nel tavolo superiore.
Per la sua sicurezza realizzi in obbligatoriamente la
seguente preparazione indicata prima di lavorare con il
tavolo inferiore.

2.Qualsiasi preparativo si fara obbligatoriamente con il
cavo d’alimentazione sconnesso.

Preparazione di sicurezza del tavolo di taglio
superiore per tagli con il tavolo inferiore

IMMAGINIAB O P

1.Afflosciare la vite dell’asse e liberare il bloccaggio (38)
della protezione del tavolo di taglio superiore 25.

2. Afflosciare le 3 farfalle 24 che regolano l'altezza del
tavolo superiore.

3.Alzare il tavolo superiore 25 tirando delicatamente verso
I'alto fino ad arrivare al fermo

4 .Stringere a fondo le 3 farfalle 24.

5.8tringere a fondo le viti della protezione del tavolo di
taglio superiore 25.
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Preparazione di sicurezza del tavolo di taglio
superiore per tagli con il tavolo inferiore

Avvertenza!

1.Rispetti i limiti delle dimensioni e materiale del pezzo da
lavorare.

2.Sempre che sia possibile utilizzi ganasce per sostenere
il pezzo da lavorare.

3.In lavori con il tavolo da taglio inferiore non fissi
linterruttore di alimentazione del motore. La presente
macchina elettrica & capace di realizzare i seguenti tipi di
taglio nel tavolo di taglio inferiore:

1.Taglio inclinato orizzontale con un rango da 0° a +-45°
2.Taglio inclinato verticale con un rango da 0° a 45°.
3.Combinazione dei ranghi orizzontale e verticale (ad
esempio come troncatrice con taglio retto a 0° orizzontale
e 0° verticale)

Preparazione del taglio inclinato orizzontale nel
tavolo inferiore

IMMAGINI B R

Per realizzare tagli inclinati orizzontalmente la testata
della macchina puo girare orizzontalmente fino a 90°. Per
una maggior facilita il tavolo di taglio inferiore dispone
di 4 posizioni predeterminate a +- 22° 30’ e a +- 45°
selezionabili mediante trapani conici nel tavolo di taglio
inferiore 6 e perno 14 del fissaggio automatico.

1.Afflosciare i due tasti 8 di fissaggio orizzontale.
2.Alzare e mantenere alzato il perno di ancoraggio 14 per
fissaggi orizzontali predeterminati

3.Muovere linsieme della testata del taglio e tavolo
inferiore di taglio 6 fino all’angolo desiderato mediante la
scala graduata in gradi 7 e l'indicatore 9

4 Stringere i due tasti 8 di fissaggio orizzontale
5.Rilasciare il perno di ancoraggio 14

Preparazione del taglio inclinato verticale nel
tavolo inferiore

IMMAGINIA G

Per la realizzazione di tagli inclinati verticalmente si
dispone di due inclinazioni a dei massimi calibrati e
predeterminate a 0° e 45°. Per angoli intermedi usare un
goniometro per regolare.

1.Afflosciare la leva di fissaggio verticale 15.

2.Scegliere I'angolo da taglio

3.Stringere la leva di fissaggio verticale 15.

Preparazione del limite del taglio nel tavolo
inferiore

IMMAGINIBS TU

1.Afflosciare la vite 38

2.introdurre il profilo 41nel vano di inserzione 44
3.Spingere il profilo 41 fino al limite massimo entro 40
4.Stringere la vite 38

5.Afflosciare la farfalla di regolazione 43

6.Afflosciare la lunghezza del taglio spostando il fermo 42
7.Stringere la farfalla di regolazione 43.
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Esecuzione dell’operazione di taglio nel tavolo
inferiore

IMMAGINIAB U

1.Preparare il pezzo da lavorare sostenendolo con
completa sicurezza

2.Avviare la macchina elettrica premendo l'interruttore 2
3.Aspetti qualche secondo fino a che il disco di taglio
raggiunga la sua velocita massima.

4.Abbassare lentamente la testata di operazione con
l'aiuto dellimpugnatura 4 in un movimento continuo e
senza scatti.

5.Esercitare pressione nel senso in cui avanza la lamina,
con un’intensita adeguata per il materiale che si deve
tagliare.

6.Una volta conclusa I'operazione di taglio, alzare ancora
la testata di operazione. Fermare la macchina smettendo
di premere linterruttore 2.

Uso come sega circolare mediante il tavolo di
taglio superiore

Avvertenza!

Prima di qualsiasi operazione sul tavolo di taglio superiore
€ obbligatorio preparare adeguatamente la macchina. Per
questo si istalla il protettore di sicurezza statico nel tavolo
inferiore.

Istallazione del pomello di sicurezza statico nel
tavolo di taglio inferiore.

IMMAGINIAB V

1.Cominciare con la testata alzata e il cavo di alimentazione
sconnesso.

2 Afflosciare la farfalla 24 frontale

3.Inserire la guida del pomello di sicurezza 34 nella vite
della farfalla

4.Presentare il pomello di sicurezza 34 nella sua
ubicazione secondo figura.

5.Scendere delicatamente la testata e bloccarla mediante
il tasto 31.

6.Premere verso il basso il pomello di sicurezza 34
assicurandosi che il pomello di sicurezza raggiunga il
tavolo di taglio inferiore.

7.Stringere a fondo la farfalla 24

8.Verificare che la lamina giri liberamente.

9.Finalmente avviare la macchina brevemente a vuoto e
assicurarsi che il disco di taglio non sfreghi.
10.Sconnettere nuovamente la spina di alimentazione
elettrica.

Preparazione dell’altezza del tavolo superiore di
taglio

IMMAGINIABOW

Avvertenza!

Il tavolo di taglio superiore deve avere un’altezza rispetto
al disco di taglio in modo tale che fuoriesca solo dal pezzo
da tagliare un’altezza uguale a quella del dente di taglio.
Vedasi immagine W.
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1.Se fosse stretto afflosciare leggermente la vite dell’asse
della protezione del tavolo 25 in modo che la protezione
salga leggermente.

2.Se fosse stretto afflosciare il blocco 38 della protezione
del tavolo 25 in modo che la protezione salga liberamente
3.Afflosciare le farfalle 24 che regolano 'altezza del tavolo
superiore

4.Regolare I'altezza del tavolo 25 tirando delicatamente
Verso in su.

5.Stringere fermamente le farfalle 24.

Preparazione del’ampiezza di taglio nel tavolo
superiore di taglio mediante guida.

IMMAGINI B P

1.Liberi il movimento della guida parallela 27 afflosciando
la farfalla 28.

2.Regolare 'ampiezza del taglio muovendo la guida

27 sulla scala graduata 45.

3.Fissi la guida 27 premendo a fondo la farfalla 28

Uso del Gonidmetro.
IMMAGINI P Q

Il tavolo di lavoro superiore & preparato per ['utilizzo
opzionale del goniometro regolabile tra 0° e 45°. L'uso
opzionale del goniometro & realizzare tagli obliqui, ma
esiste la possibilita di utilizzare il goniometro come limite
di profondita del taglio regolabile.Per questo assemblare
il goniometro nel lato destro del tavolo superiore di taglio.

1.Afflosciare la farfalla inferiore di accoppiamento al tavolo
superiore del taglio.

2.Inserire il goniometro nella scanalatura frontale del
tavolo superiore di taglio.

3.Regolare la posizione del goniometro a seconda del
lavoro da eseguire.

4 Stringere la farfalla di accoppiamento del goniometro al
tavolo superiore di taglio.

5.Afflosciare la farfalla superiore di regolazione di angolo
del goniometro.

6.Regolare 'angolo del goniometro a seconda del lavoro
da eseguire

7.Stringere la farfalla superiore di regolazione di angolo
del goniometro.

8.Afflosciare le farfalle superiori di estensione del fermo
del goniometro.

9.Regolare l'estensione del fermo del goniometro a
seconda del lavoro da eseguire.

10.Stringere le farfalle superiori di estensione del fermo
misura del goniometro.

Esecuzione dell’operazione di taglio nel tavolo
superiore

1.Realizzi I'avviamento con fissaggio secondo quanto si
spiega in 12

2.Per tagli longitudinali impiegare la guida parallela per
I'appoggio del pezzo.

3.Avvicinare con la massima cura il pezzo al disco di ta-
glio mantenendo le mani lontane dalla traiettoria di taglio.
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4.Spingere il pezzo con un’intensita adeguata alle caratte-
ristiche del materiale.

5.Realizzi la fermata con fissaggio secondo quanto

si spiega in 12.

Informazione!

Soltanto per modelli SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W, SC2600W e SLL265W. La guida parallela
27, una volta collocata alla sinistra della lamina di taglio
permette di eseguire tagli di pezzi piccoli a 45°.

13.Precauzioni e utilizzo di abbigliamento di
protezione

Questa attrezzatura elettrica pud essere maneggiata
solo da personale adulto con la formazione e listruzione
necessarie,in conformita con la Legislazione stabilita al
rispetto e con quanto stabilito in materia di prevenzione
perilsuo postodiavoro.Addizionalmentel‘o
p eratore dellattrezzatura elettrica deve aver capito,
assimilato e deve far uso completamente del presente
manuale.

1. Casco protettore

2. Attrezzatura di protezione del viso integrale (occhi e
viso) contro impatti

3. Protettori auditivi

4. Maschera antipolvere

5. Guanti di protezione contro I'aggressione meccanica
6. Stivali con punta e suola

7. Abbigliamento da lavoro

8. Borsa di utensili

9. Cintura di sicurezza (opzionale)

14.Precauzioni speciali di sicurezza

Misure di sicurezza

Non utilizzare lame danneggiati o deformati.

- Non utilizzare la sega senza protezioni in posizione, so-
prattutto dopo un cambiamento di modalita, e mantenere
le guardie in buona funziona correttamente mantenuto.

- Sostituire il blocco del tavolo quando € usurato.

- Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore sega,
con l'avvertenza che la chiglia non deve essere piu spes-
so rispetto alla larghezza della scanalatura del taglio effe-
ttuato dalla lama e non piu sottile rispetto al corpo della
lama; lame specifiche per il taglio del legno deve essere
conforme alla norma EN 847-1.

-Non utilizzare lame in acciaio ad alta velocita.

- Dressing dispositivi di protezione adeguati, se necessa-
rio, che possono comprendere:

* Protezione acustica per ridurre il rischio di perdita de-
["udito indotta.

* Protezione degli occhi.

* Protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive.

* Indossare guanti quando si maneggiano lame e mate-
riali grezzi (foglie devono essere su un piedistallo quando
possibile).

- Collegare la sega ad un sistema di raccolta della polvere
durante il taglio del legno.

- Conservare sempre il bastone spinta in posizione quan-
do non in uso.

Descrizione dei rischi specifici della macchina
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Perché i rischi si realizzino, si deve verific re qualcuna
delle condizioni di rischio previe:

1.L’operaio non dispone della formazion eadeguata.

2.La macchina non é stata installata adeguatamente.

3. La macchina non é stata mantenuta correttamente.
4.Lamacchina é statasmontatae montataincorrettamente.
5. La macchina & stata smontata e montata con mancanza
di pezzi.

6. L’'operaio non utilizza la protezione adeguata.

7. Loperaio sostiene il pezzo con la mano.

8. L'operaio espone le sue mani, corpo o abbigliamento
alla traiettoria del taglio.

| due tipi principali di rischi che comporta l'uso di questa
macchina sono il contatto con il disco di taglio e la
proiezione di particelle o pezzi tagliati.

1.Contatto con il disco di taglio
Casodiuso1.1durantelosvolgimentodioperazioniditaglio.
Descrizione di incidente tipo 1.1.1: l'apparizione sul
legno di un nodo che vari la resistenza alla penetrazione
provoca un movimento brusco nel pezzo e di conseguen-
za, la possibilita che la mano dell’operaio che lo sostiene
si precipiti verso il disco ed entri a contatto con il medesi-
mo se rimane accessibile.

Caso d’uso 1.2. Contatti fortuiti con il di co che gira a vuo-
to in posizione di riposo. Descrizione di incidente tipo
1.2.1: si produce lavorando con una macchina manipolata
o con pomelli di protezione mancanti. In queste condizioni
si mantiene fissato I'organo di azionamento in modo che
I'operaio mantenga il disco girando a vuoto in posizione di
riposo e con il disco accessibile. Nel frattempo, la mano
dell'operaio stabilisce contatto con il disco di taglio mentre
effettua operazioni in zone prossime al disco (es. Ritirare
il pezzo tagliato, posizionare un nuovo pezzo sul tavolo,
ecc...).

Caso d’uso 1.3: Caduta violenta del disco per rottura de-
lla molla di sostegno in posizione di riposo.

Descrizione di incidente tipo 1.3.1: Si produce la perdi-
ta del contrappeso della testata scorrevole che sostiene il
disco di taglio per rottura di una o due molle di contrappe-
so o dei suoi ancoraggi. Nel frattempo il disco continua
a girare a vuoto. L’'operaio ha le mani sotto la traiettoria
del taglio. In queste condizioni il disco raggiunge le mani
dell'operaio che in quel momento realizza delle operazioni
in quella zona.

2. Proiezione del pezzo tagliato

Caso di uso 2.1. Caduta violenta del disco per ro tura della
molla di sostegno in posizione di riposo. De crizione di
incidente 2.1: Questo rischio si man fe ta in operazioni su
pezzi corti con dei massimi fissi. Quando finalizza il taglio
e siizza il disco, il ritaglio conficcato tra il limite di taglio ed
il disco puo essere trascinato dal disco ed essere proietta-
to violentemente, e perfino, nel peggiore dei casi arrivare
alla rottura del disco
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15.Misure di prevenzione di rischi specifici
della macchina

1.Prevenzione di contatti con il disco di taglio

1.1 Prevenzione durante lo svolgimento di operazioni
di taglio

1. Loperaio deve avere per obbligo la sufficiente forma-
zione ed istruzione e conoscere il presente manuale in
modo che sia capace di sapere se una macchina e il suo
ambiente di lavoro possano non offrire un ottimo servizio.
In tali circostanze, non utilizzare la macchina.

2. Controllare la mancanza di pomelli di sicurezza o
qualsiasi altro componente della macchina.

Non si usera mai una macchina che non sia integra, in
perfetto stato e c¢ rrettamente istallata. Se la macchina &
stata manipolata, mancano pezzi o presenta un cattivo
stato, verra sconnessa, si stacchera dal posto di lavoro e
si inviera al servizio tecnico.

3. Non si metteranno mai le mani o qualsiasi parte del
corpo o abbigliamento sopra o sotto la zona di taglio del
disco o nella traiettoria di taglio del medesimo.

4. |l sostegno del pezzo da tagliare al tavolo di appoggio
non si realizzera manualmente, ma con l'aiuto di spingi-
tori, sostegni e pressatori adeguati che garantiscano in
qualsiasi circostanza (apparizione di nodi ecc...) un solido
fissaggio al tavolo di appoggio del pezzo da tagliare. Con
la messa in pratica di questa misura preventiva, rimane
praticamente annullato il rischio di contatto con il disco
durante lo svolgimento dell’operazione, permettendo a | |
e manidirimanere lontane dalla zona del pericolo.

5. La macchina verra sconnessa ogni volta che si abban-
dona.

6. Per il taglio di pezzi di piu di 1,5 m si richiedera la pre-
senza di uno o piu aiutanti.

1.2 Prevenzione di contatti fortuiti con il disco che
gira a vuoto in posizione di riposo.
1.Indipendentemente dal fatto che il disco sia protetto in
riposo dai pomelli di sicurezza istallati, si sconsiglia termi-
nantemente I'utilizzo dell'interruttore di fissaggio con il fine
di garantire che il disco non giri a vuoto nella posizione di
riposo del medesimo.

1.3 Prevenzione di caduta violenta del disco per
rottura della molla.

1. La macchina sara sempre in perfetto stato mediante
una manutenzione regolare.

2. Ogni giorno esamini visualmente la zona e la macchina
e provi tutti i movimenti con la macchina sconnessa.

3. Verifichi ogni giorno e faccia verificare periodicamente
da personale qualificato le molle 32 e la loro basi.

4. Si assicuri che la testata salga perfettamente alla sua
po sizione superiore per I'azione unica delle molle 32.

5. Verifichi ogni giorno e faccia verificare periodicamen-
te da personale qualificato il sistema di blocco superiore
salendo al massimo la testata e verificando il blocco auto-
matico e lo sblocco mediante il tasto 29.

6. Non esporre mai le mani o qualsiasi parte del corpo
nella traiettoria di taglio.

7. Non permetta mai che la testata che sostiene il disco ri-
manga in una posizione indeterminata, salvo che I'operaio
sostenga obbligatoriamente 'impugnatura di comando 4.
8. Per qualsiasi pausa tra tagli durante il lavoro, per brave
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che sia, sempre utilizzi il blocco automatico della tastata
nella posizione superiore salendo la testata al massimo
superiore.

9. Sempre che la macchina rimanga in riposo, la lasci
bloccata nella posizione di riposo inferiore posizionando
la testata a 90° verticali e 0° orizzontali, guarnendo col
protettore statico 34 e fissando finalmente scendendo la
testata e stringendo il tasto 30.

2. Prevenzione contro proiezioni del pezzo tagliato

1. Per la realizzazione di taglio di pezzi con dispositivo
d’arresto, questo sara eliminabile o spostabile. L'operaio,
una volta selezionata la linea di taglio e fissato solida-
mente il pezzo al tavolo, ritirera il dispositivo con lo scopo
di evitare che si produca l'incastro del pezzo tagliato tra
questo e il disco.

16.Estrazione di polvere
IMMAGINE C

Tutti i modelli vengono preparati per [istallazione di
un’attrezzatura (non inclusa) di aspirazione di particelle
generate nel taglio. Lattrezzatura di estrazione si
accoppiera all’'ugello di uscita di particelle 20.
Attrezzature di protezione meccanica

IMMAGINI V X

1. Carter di protezione generale 1

2. Cappuccio di protezione pendolare 5.

3. Pomello di sicurezza statico inferiore 34.

4. Pomello di sicurezza scorrevole del tavolo superiore 26.

Attrezzature di protezione elettrica

Modulo di protezione per taglio di erogazione elettrica
per evitare avviamenti fortuiti in una macchina dopo |l
recupero dopo una caduta di erogazione elettrica.

17.Istruzioni generali di sicurezza

AVVERTENZA!

Quando si utilizzano attrezzature elettriche, si dovranno
sempre seguire la precauzioni basiche di sicurezza
per ridurre il rischio di incendio, shock elettrico e danni
personali includendo quanto segue: Legga attentamente
queste istruzioni prima di utilizzare questo prodotto e le
conservi.

18.Pulizia, manutenzione e lubrificazione regolari.
AVVERTENZA!

Desenchufar la spina prima di
regolazione o manutenzione rimonta.
Pulizia

Si pulisca la macchina cominciando con un pennello
fine o grosso per eliminare i resti di segatura e un panno
morbido.

Se si dispone di aria compressa & consigliabile finalizzare
la pulizia soffiando la macchina con la pistola di aria
compressa .

effettuare qualsiasi

Manutenzione

Ogni 2.000 ore di uso o ogni due anni I'attrezzatura
elettrica deve essere inviata al servizio tecnico ufficiale
per una manutenzione e revisione completa.
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Prima di ogni utilizzo, controllare i dadi e le articolazioni
per rilevare eventuali problemi di vibrazioni e utilizzare.
Se ci sono delle lacune prendere la macchina di servizio.
Tranne squeeze e il cambiamento pennello, la macchina
non ha bisogno di nessun tipo di manutenzione speciale
da parte dellutente. La mantenga pulita e faccia un
uso corretto della macchina. Verifichi regolarmente la
correttezza delle regolazioni autorizzate a un utente
con una formazione adeguata. Nel caso di qualsiasi
malfunzionamento o dubbio, si metta in contatto con il
nostro servizio tecnico.

Cambio delle spazzole

Avvertenza!

Utilizzi sempre le spazzole fornite dal servizio tecnico
ufficiale.

1. Ritirare la vite 48.

2. Ritirare il coperchio 47.

. Ritirate la vite 50.

. Spostare a sinistra la molla pressatrice 51.

. Estrarre la spazzola usata 52 dal portaspazzole 49.

. Introdurre la nuova spazzola nel portaspazzole 49.

. Collocare la molla pressatrice 51 sulla spazzola.

. Stringere la vite 50 dopo aver collocato il connettore
della spazzola.

9. Collocare il coperchio 47.

10. Stringere la vite 48.

oONO O~ W

Lubrificazione

La macchina non ha bisogno di nessuna lubrificazione
specifica da parte dell’'utente. La lubrificazione specifica
dell’'attrezzatura elettrica si realizzera durante le revisioni
periodiche di manutenzione nel servizio técnico ufficiale.

19.Servizi di riparazione del fabbricante o
agente commerciale:

C}alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.Elenco di parti sostituibili dall’utente.
IMMAGINI Y Z

1. Disco di tagli 21.

2. Pomello di protezione statica inferiore 34

3. Protezione scorrevole del tavolo superiore 26

4. Spazzole 52.

5. Guide di fissaggio della profondita di taglio nel tavolo
inferiore 41.

6. Guide di fissaggio della profondita di taglio nel tavolo
superiore 27

21.Attrezzature speciali che si possono necessitare
Le attrezzature necessarie sono standard o sono incluse
nella dotazione della macchina.

22. Funzionamento sicuro

1. Mantenere pulita I’area di lavoro. Le aeree ed i banchi
disordinati possono causare danni.
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2. Considerare I'ambiente dell’area di lavoro. Non
esporre le attrezzature alla pioggia. Non utilizzare
I'attrezzatura in luoghi umidi o bagnati. Mantenere 'area
di lavoro ben illuminata. Non utilizzare attrezzature in
presenza di liquidi o gas inflammabili.

3. Proteggere contro lo shock elettrico. Evitare contatti
corporali con superfici a terra o massa (ad esempio tubi,
caloriferi, stufe, refrigeratori).

4. Mantenere lontane le persone. Non permettere
che persone, specialmente bambini, non relazionate
con il lavoro, tocchino I'attrezzatura o i cavi estensibili e
mantenerle lontane dall’area di lavoro.

5. Immagazzinare gli attrezzi che non si stanno
utilizzando. Quando no si utilizzano, gli attrezzi dovranno
essere immagazzinati in un luogo asciutto e chiuso,
lontano dai bambini. Non collocare nulla sulla parte
superiore della macchina, o conservare la macchina inizia
all'indietro.

6. Non forzare l'attrezzatura. Questa lavorera meglio
e in modo piu sicuro alla caratteristica assegnata per la
quale & stata destinata.

7. Utilizzare [Iattrezzatura corretta. Non forzare
un’attrezzatura piccola perché faccia il lavoro
corrispondente a un’attrezzatura pesante. Non utilizzare
attrezzature per propositi per i cui non sono state
disegnate; ad esempio, non utilizzare seghe circolari per
tagliare i rami degli alberi o i tronchi.

8. Vestirsi in modo appropriato. Non utilizzare vestiti
ampi o0 oggetti di gioielleria che si possono agganciare
alle parti in movimento. Si raccomanda l'uso di calzature
antiscivolo quando si lavora all’esterno. Utilizzare berretti
protettori per i capelli lunghi.

9. Utilizzare attrezzatura di protezione. Utilizzare
occhiali di protezione Utilizzare maschere per evitare la
polvere che si pud sollevare nelle operazioni di taglio.

10. Connettere [Iattrezzatura di estrazione della
polvere. Se si proporzionano dei dispositivi per la
connessione a attrezzature di estrazione della polvere ed
attrezzature collettrici, si verifichi che siano connessi e
siano utilizzati in modo corretto.

11. Non maltrattare i cavi. Non tirare mai il cavo per
sconnetterlo dalla base di connessione. Mantenere il cavo
lontano dal calore, dall’olio e dai bordi taglienti.

12. Assicurare il lavoro. Quando possibile, utilizzare
ghiere o un torno da banco per sostenere il lavoro. E piu
sicuro che utilizzare la mano.

13. Non allarghi troppo il suo raggio di azione.
Mantenere un appoggio fissato al suolo e conservi
I'equilibrio in ogni momento.

14. Mantenere le attrezzature con cura. Mantenere
la attrezzature di taglio affilate e pulite per un miglior a
pit sicuro funzionamento. Seguire le istruzioni per la
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lubrificazione e il cambio degli accessori. Esaminare
periodicamente i cavi estensibili e sostituirli se sono
danneggiati. Mantenere le impugnature asciutte, pulite e
senza grasso o olio.

15. Sconnettere le attrezzature. Quando non si
utilizzano, prima della riparazione e quando si cambiano
gli accessori tali come le lame da sega e lamette,
sconnettere 'attrezzatura dall’alimentazione.

16. Ritirare le chiavi di fissaggio e le chiavi inglesi.
Abituarsi a verificare che le chiavi di fissaggio e quelle
inglesi siano estratte dall'attrezzatura prima di metterla in
funzionamento.

17. Evitare un avviamento non intenzionato. Assicurarsi
che linterruttore si trova nella posizione “aperto” quando
si connette I'attrezzatura.

18. Utilizzare cavi estensibili per esterni. Quando
I’attrezzatura si utilizza all’esterno, utilizzare soltanto cavi
estensibili destinati ad essere utilizzati all’esterno, che
siano marcati per tale scopo.

19. Stare allerta. Guardare quello che si fa, utilizzare il
buon senso e non lavorare con I'attrezzatura quando si &
stanchi.

20. Verificare le parti danneggiate. Prima di utilizzare
nuovamente un’attrezzatura, la medesima dovra essere
esaustivamente verificata per determinare il suo buon
funzionamento e che si trova in condizione di svolgere
i propri compiti in maniera adeguata. Esaminare
I'allineamento, il fissaggio e il serraggio di parti mobili e
fisse, danni ai componenti, montaggio, e le altre condizioni
che possono compromettere il funzionamento. Una
protezione o qualsiasi altra parte che sia danneggiata,
dovrebbe essere riparata in forma appropriata o essere
sostituita da parte di un servizio técnico autorizzato, salvo
che si indichi diversamente nel manuale d’istruzioni. Fare
sostituire gli interruttori difettosi da un servizio tecnico
autorizzato. Non utilizzare l'attrezzatura se linterruttore
non si accende e spegne.

21. Avvertenza. L'uso di qualsiasi accessorio o
complemento diverso da quello raccomandato in questo
manuale di istruzioni, pud provocare un rischio di danni
personali.

22.Fareriparare I’attrezzatura da personale qualificato.
Questa attrezzatura elettrica ottempera i requisiti di
sicurezza appropriati. Le riparazioni dovrebbero essere
effettuate soltanto da personale qualificato utilizzando
pezzi di sostituzione originali. Diversamente si potrebbe
produrre un rischio considerevole per 'utente.

23. Caratteristiche tecniche

Misure che dovranno avere le lame di taglio (EN847) :
Diametro della lama di sega : 254mm, Spessore del
disco base: 1,8-2,8 mm, Diametro del trapano: 30mm
Informazione su rumori e vibrazioni Il livello di pressione
sonora tipica dell’attrezzatura, determinato con un filtro A,
ammonta a: vedi tabella Collocarsi un protettore di udito!
La vibrazione tipica nella mano/braccio & inferiore a 2,5m/
s2.
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24.Garanzia

Carta di Garanzia

Tra i documenti che formano parte dell’attrezzatura
elettrica trovera la carta di garanzia. Dovra compilare
completamente la carta di garanzia applicandovi una copia
della ricevuta di acquisto o fattura e dovra consegnarla al
suo rivenditore a cambio della corrispondente ricevuta.
iNota!: Se mancasse questa tessera, la richieda
immediatamente al suo rivenditore.

Condizioni delle garanzia

Come attrezzatura professionale si stabilisce il periodo di
garanzia di un anno dalla data di acquisto. La garanzia
cessa immediatamente se il Dipartimento di Attenzione
al Cliente degli uffici centrali non dispone della carta nel
periodo di un mese dalla data di acquisto. La garanzia
cessa ugualmente quando la macchina sia stata utilizzata
in maniera impropria o impiegando accessori non adeguati
per gli usi previsti dal fabbricante.

La garanzia si limita esclusivamente ai difetti di
fabbricazione o di meccanizzazione e cessa quando
i pezzi sono stati smontati, manipolati, o riparati fuori
dalla fabbrica. STAYER si impegna esclusivamente a
riparare o sostituire gratuitamente il prodotto, o le parti
del medesimo, che risultino difettose, dopo un esame, a
giudizio esclusivo dei suoi tecnici.

Tutte le spese di trasporto e smontaggio si considereranno
a carico del compratore. Per facilitare il lavoro dei tecnici,
si prega di aggiungere una descrizione dei difetti che il
cliente abbia osservato nell’attrezzatura durante il suo
impiego.

25.Dichiarazione di Conformita
Il sottoscritto: STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)
CERTIFICA
Si trovano in conformita con quanto disposto nella
Direttiva 2006/42/EC, 2014/30/EU: Cosi come con le
seguenti normative: EN 60745-1, EN 61029-1, EN 61029-
2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 Ha ottenuto un certificato “CE” di tipo numero
43/3M/02/000024
Spedito dall’organismo notificato seguente: 0056 ECA,
ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACION,
S.A.U. Av, Roma, 21 43005 TARRAGONA

(S

C€ Z R&HS

Fto.: Ramiro de la Fuente
Direttore Generale

Gennaio 2021
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine contrble
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines sur
le site: www.grupostayer.com

1.Utilisation prévue de la machine

Cet instrument électrique a été projeté uniquement et
exclusivement pour:

1. Travailler d’'une maniere stationnaire sur une superficie
plate et stable.

2. Travailler sur des pieces de bois dures et molles.

3. Travailler sur des piéces de panneaux de conglomérat.
4. Travailler sur des piéces de panneaux de fibres.

5. Travailler sur des piéces en tuyau de PVC.

6. Réaliser des découpes rectilignes au long et en large
de la piece a travailler.

7. Réaliser des découpes a onglet horizontal entre 45° y 45°
8. Réaliser des découpes a onglet vertical entre 90° et 45°
Consultez les limites de dimension de piéces au point 11
correspondant.

2.Désemballage et assamblage
Désemballage.

1. Ouvrir la boite en coupant les scellés de sécurité.

2. Retirer les butées de carton supérieures.

3. Extraire la machine de la boite, en attrapant fermement
la téte opératrice et le corps du moteur, 'aide des deux
mains pour équilibrer le poids.

4. Extraire la boite d’accessoires.

5. Extraire la documentation.

6. Conserver en permanence la boite en carton, des
butées, la boite d’accessoires et la documentation dans
un milieu sdr, inventorié, d’accés facile et connu par
I'opérateur de la machine.

Emballage
IMAGESABV

Opération 1: Assurer, plier et fixer la téte opératrice,
a cet effet:

1. Mettre l'avant-train supérieur a 0° horizontales en
agissant sur 8 ou 14.

2. Mettre l'avant-train supérieur a 90° verticales en
agissant sur 15.

3. Placer le protecteur 34 de maniere a ce qu’il soit en
contact sur la table de coupe.

4. Fixer le protecteur 34 en serrant le papillon 24 avant.
5. Serrer le bouton de regard supérieur 29 pour libérer la
descente de la téte.

6. Baisser la téte a fond, en la présentant pour pouvoir la
bloquer avec le bouton 31.

7.Serrer le bouton de regard inférieur 31 pour bloquer la
téte.

Opération 2: Emballer la machine.

1. Localiser la boite en carton et ses butées.

2. Localiser la documentation.

3. Attraper fermement la machine par la téte opératrice et
le corps du moteur.
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4. Déposer la machine sur les 4 fentes circulaires de la
base de la boite.

5. Déposer la documentation de la machine.

6. Placer les butées de carton supérieures.

7. Fermer la boite en la fixant avec des scellés de sécurité.

3.Etablissement ou fixation de I’outil dans
une position stable

1. Obligatoirement le poste de travail ou est implantée la
machine doit étre sar.

2. Faire reposer I'outil en position stable sur une superficie
plate.

3. La base de la machine coupante est munie des quatre
orifices fixer solidement la machine a l'établi. Il est
vivement recommandé de fixer la machine a l'établi a
I'aide des vis et écrous correspondants.

4. Connexion a l’alimentation, au cablage,
aux fusibles, type de basepour la cheville
et conditions requisespour la prise de
terre

1. Pour alimenter la machine connecter la cheville schuko
a une prise réglementaire capable de fournir au moins
2500 VA.

2. Le cablage interne de la machine est totalement
terminé et c’est pourquoi elle ne requiert aucun céblage
d’installation.

3. Lamachine ne comporte pas de fusibles, quoiqu’il est est
recommandé d’utiliser un interrupteur magnétothermique
dédié comme protection de la machine.

4. La machine est pourvue d’'un équipement électrique de
catégorie Il, raison pour laquelle elle n’utilise pas la prise
de terre de l'installation électrique.

5. Description illustrée des fonctions

1. Carter.

2. Interrupteur de connexion / déconnexion.

3. Bouton de regard pour fonctionnement continu.

4. Poignée.

5. Chaperon protecteur pendulaire.

6. Table de coupe inférieure.

7. Echelle pour angle d’onglet horizontal.

8. Bouton de regard horizontal pour angles d’onglet
discrétionnels.

9. Indicateur d’angles horizontaux.

10. Trous de regard horizontal pour angles d’onglet fixes.
11. Trous de fixation de la machine.

12. Trous d’ancrage de machoires pour fixation de la
piece de travail.

13. Glissiérebutée.

14. Boulon d’ancrage pour regard horizontal pour angles
a onglet fixe.

15. Levier de regard vertical pour angles a onglet
discrétionnels.

16. Vis d’ajustement vertical pour angle a onglet fixe a
45°,

17. Boulon d’ajustement vertical pour angle a onglet fixe
a45°.

18. Boulon d’ajustement vertical pour angle a onglet fixe
a0°.



FRANCAIS

19. Vis d’ajustement vertical pour angle a onglet fixe a 0°.
20. Tuyere d’expulsion de particules de coupe

21. Disque de coupe.

22. Vis de fixation de la lame de scie.

23. Bride de serrage.

24. Papillons d’ajustement de hauteur de la table
supérieure / fixation de la protection inférieure.

25. Table de coupe supérieure.

26. Protection mobile de la table supérieure.

27. Glissiére butée mobile de la table supérieure.

28. Papillon d’ajustement de la glissiere butée mobile de
la table supérieure.

29. Bouton de regard en position de repos supérieur.

30. Bouton de regard du chaperon pendulaire de
protection.

31. Bouton de regard en position de repos inférieur.

32. Ressort de contrepoids de la téte de coupe.

33. Excentrique d’ajustement de lindicateur d’angles
horizontaux.

34. Protection statique inférieure.

35. Boulon de retenue d’ajustement de regard en position
inférieure.

36. Vis d’ajustement de regard en position Inférieur.

37. Quille de la table supérieure.

38. Regard de la protection de la table supérieure.

39. Vis de fixation du systéeme d’ajustement de longueur
fixe de découpe.

40. Cale de fixation du support du systéme d’ajustement
de longueur fixe de découpe.

41. Support du systéme d’ajustement de longueur fixe de
découpe.

42. Butée ajustable du systéme d’ajustement de longueur
fixe de découpe.

43. Papillon d’ajustement de la glissiére butée mobile de
la table supérieure.

44. Creux d’insertion du systéme d’ajustement de longueur
fixe de découpe.

45. Echelle pour longueur de découpe table supérieure.
46. Vis d’ajustement de hauteur de la quille.

47. Couvercle du porte-balai.

48. Vis de fixation du couvercle du porte-balai.

49. Porte-balai.

50. Vis de connexion du balai.

51. Ressort de pression de balai

52. Balai.

53. Horizontale sur le bouton mouvement de la téte.

54. D’ajustement vis du carter.

55. Couvrir les boulons de fixation de la table de quille en
haut.

56. Couvrir la quille de table.

6.Limitations sur les conditions
environnantes

Le degré IP de cette machine électrique est 20. Cette
machine est protégée contre l'accés a des parties
dangereuses avec un doigt et contre les corps solides
étrangers de 12’5 mm de diamétre et plus. Cette
machine électrique n’a aucun type de protection contre
la pénétration de I'eau, raison pour laquelle son utilisation
dans des conditions environnantes extérieures ou
intérieures a risque de précipitation est interdite.
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7.Liste de Contenus

1. Utilisation prévue de la machine.

2. Désemballage et assemblage.

3. Etablissement ou fixation de l'outil dans une position
stable.

4. Connexion a l'alimentation, au cablage, aux fusibles,
type de base pour la cheville et conditions requises pour
la prise de terre.

5. Description illustrée des fonctions.

6. Limitations sur les conditions environnantes.

7. Liste de contenus.

8. Ajustements et essais.

9. Changement d’outil.

10. Fixation de travail.

11. Limites sur la dimension de la piéce de travail.

12. Instructions générales sur utilisation.

13. Précautions et utilisation de vétements de protection.
14. Précautions spéciales de sécurité.

15. Mesures de prévention de risque spécifiques des
machines.

16. Extraction de poussiére.

17. Instructions générales de sécurité.

18. Nettoyage, entretien et lubrification réguliéres.

19. Services de réparation du fabriquant ou agent
commercial.

20. Liste de piéces remplacgables par 'usager.

21. Outils spéciaux pouvant étre requis.

22. Fonctionnement sdr.

23. Caractérisques techniques.

24. Garantie.

25. Déclaration de conformité.

8.Ajustements et essais

Avertissement!

Avant toute intervention dans l'outil électrique, faire sortir
la prise de réseau de la prise de courant. Si la machine a
été soumise a un usage prolongé ou intense sa vérification
et son ajustement sont nécessaires pour assurer la qualité
correcte deservice et la sécurité de la machine.

A cet effet des connaissances, de I'expérience et des
outils spéciaux sont requis. Le service technique official
de Stayer Iberica S.A. réalisera pour vous ce travail d’'une
maniére rapide, consciencieuse et économique.
Ajustement du regard en position de repos
inférieur

IMAGESAC

Vérification

1.Partie de la position de regard en repos supérieur.

2. Débloquer en serrant le bouton 29.

3. A laide de 4 faire baisser la téte jusqu'a la butée
Inférieure.

4. Appuyer sur le bouton 31. S’il est bien ajusté le boulon
du bouton doit pénétrer doucement jusqu’a arriver a la
limite. Dans le cas contraire procéder a I'ajustement.
Ajustement

1. Desserrer le boulon de fixation 35.

2. A laide de 4 faire baisser la téte jusqu'a la butée
Inférieure.
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3. Serrer ou desserrer la vis 36 jusqu’a ce que le bouton
31 pénétre a fond doucement.
4. Pendant que I'on retient la vis 36 serrer le boulon 35.

Ajustement de I’angle a onglet horizontal a+- 45°

IMAGESABRI

Vérification

1. Lever le boulon de regard 14 (SC2500W, Tournez le
bouton de verrouillage 14 vers la gauche et appuyez sur
le bouton 53 pour déplacer la téte).

2. Déplacer la téte horizontalement jusqu’a son regard a
+45° (SC2500W, SC2600W, tourner le bouton pour régler
14 la téte dans la position désirée).

3. Vérifier si l'indicateur a angles horizontaux marque
exactement 45° S’il n'en est pas ainsi, procéder a
I'ajustement.

4. Répéter la méme séquence pour I'angle horizontal a
-45°,

Ajustement

1. Mantenir levé le boulon de regard 14.

2. Desserrer le boulon de fixation de I'excentrique 33.
3. Déplacer horizontalement I'ensemble téte et table de
coupe jusqu’a son regard a 45°.

4. Faire tourner I'excentrique 33 contre la glissiére 13
jusqu’a ce que l'indicateur 9 coincide avec la marque de
45° de l'indicateur 7.

5. Serrer la vis de fixation de I'excentrique 33.

6. Libérer le boulon de regard 14.

7.Répéter la méme séquence pour I'angle

Ajustement pour SC2500W/SC2600W

1. Tournez le bouton de verrouillage 14 vers la gauche, et
cliquez sur le bouton 53 pour déplacer la téte.

2. Horizontalement déplacer 'ensemble de la téte et la
table de coupe jusqu’a 45 degrés.

3. Relachez le bouton 53 de la molette de verrouillage 14
et tourner a droite pour le fixer.

4. Répétez la méme séquence pour I'angle horizontal de
45 degrés.

Ajustement de I’angle a onglet vertical a 90°
IMAGESABC

Vérification

1. Libérer I'ajustement vertical de la téte en desserrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

2. Déplacer la téte jusqu’a la butée droite (90°).

3. Bloquer l'ajustement vertical de lo téte en serrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

4. Vérifier 'angle a l'aide d’'un patron angulaire diment
calibré ou un goniometre (précision minimale +- 5’) en en
présentant une sur les superficies dans la table de coupe
6 et 'autre dans le disque de coupe 21.)

5. Si la face du patron ne s’ajustait pas exactement avec
le disque ou si dans la mesure directe du goniométre
on arrivait & un écart plus grand +-20’ on procédera a
I'ajustement.

Ajustement

1. Libérer I'ajustement vertical de la téte en desserrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).
2. Déplacer la téte jusqu’a la butée droite (90°).
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3. Retirer le boulon de retenue 18.

4. Placer un goniométre (précision minimale +- 5’) en
présentant une sur les superficies dans la table de coupe
6 et 'autre dans le disque de coupe 21.

5. Intervenir sur la vis d’ajustement 19 jusqu’a obtenir une
mesure de 90°.

6. Fixer I'ajustement en serrant le boulon de retenue 18
alors qu’avec un tournevis on retient la vis 19 pour qu’elle
ne bouge pas.

7. Bloquer I'ajustement vertical de la téte en serrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

Ajustement de I’angle a onglet vertical a 45°
IMAGES AE

Vérification

1. Libérer I'ajustement vertical de la téte en desserrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

2. Déplacer la téte jusqu’a la butée gauche (45°).

3. Bloquer I'ajustement vertical de la téte en serrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

4. Veérifier 'angle a l'aide d’'un patron angulaire diment
calibré ou un goniometre (précision minimale +- 5’) en en
présentant une sur les superficies dans la table de coupe
6 et l'autre dans le disque de coupe 21.

5. Si la face du patron ne s’ajustait pas exactement au
disque ou si dans la mesure directe du goniométre
on atteignait un écart plus grand +- 20’ on procédera a
I'ajustement.

Ajustement

1. Libérer I'ajustement vertical de la téte en desserrant a
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

2. Déplacer la téte jusqu’a la butée gauche (45°).

3. Retirer le boulon de retenue 17.

4. Vérifier 'angle a l'aide d’'un patron angulaire diment
calibré ou un goniometre (précision minimale +- 5’) en en
présentant une sur les superficies dans la table de coupe
6 et 'autre dans le disque de coupe 21.

5. Intervenir sur la vis d’ajustement 16 jusqu’a obtenir une
mesure de 45° dans le goniométre ou que la superficie du
patron en contact avec le disque ait un plein (la lumiére ne
doit pas passer) contact.

6. Fixer I'ajustement en serrant le boulon de retenue 17
alors qu’avec un tournevis on retient la vis 16 pour qu’elle
ne bouge pas.

7. Bloquer I'ajustement vertical de la téte en serrant la
commande ou de I'écrou 15 (avec la clé Allen).

Ajustement de la hauteur de la quille de la table
de coupe supérieure

IMAGESAJIP

Information

1.Requerra un calibre et une régle (non compris) pour
réaliser cet ajustement.

Vérification

1. Retirer le regard 38 de la protection 26 de la table
supérieure.

2. Faire tourner en arriére la protection 26.
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3. La distance entre l'intérieur de la quille 37 et I'extérieur
des dents du disque doit étre a n’importe quel point visible
entre 3mm et 5 mm.

4. La quille 37 doit étre parfaitement aligné avec le disque
21. Si ce n’est pas de ne pas utiliser la machine et le
prendre a un service.

Si les mesures ne sont pas dans le rang de la figure
procéder a I'ajustement.

Ajustement

1. Retirer le regard de la protection 38 de la table
supérieure 26.

2. Faire tourner en arriére la protection 26.

3. Desserrer les vis 46 d’ajustement de la quille.

4. Ajuster la hauteur de la quille 37 de sorte que la distance
entre l'intérieur de la quille et I'extérieur des dents du disque
soit a n’importe quel point visible entre 3mm et 5 mm.

5. Serrer les vis 46 d’ajustement de la quille.

6. Mette a sa position la protection

9.Changement d’outil
Attention!

Réaliser cette opération avec la machine débranchée et la
lame immobile. Utiliser des gants de protection.

- Utilisation obligatoire des disques d’accord au EN
847-1

- Utilisation obligatoire des disques a épaisseur supérieur
a celle de la piéce separatrice arriére au disque

- Utilisation obligatoire du batén réglamentaire de
poussage et gardez-le lorsqu’il ne soit pas utilisé

- L'usage des disques d’acier rapide (HSS) est interdit

- L'usage des disques défectueux ou déformés est interdit
- Remplacez la piéce en plastique de la base ou le disque
se place quand il descend lorsqu'il soit fini

Retrait du disque de coupe
IMAGESABKL

1. Positionner la téte en position de blocage supérieur en
faisant tourner la téte vers le haut jusqu’a ce qu’elle arrive
a la limite.

2. Immobiliser la bride 23 a I'aide de la clé de bride fournie
avec I'équipement.

3. Desserrer la vis de téte hexagonale 22 dans le sens
des aiguilles d’'une montre a I'aide de la clé a tube fournie
avec I'équipement.

4. Serrer le bouton 30 pour débloquer la protection mobile 5.
5. Prendre la protection 5 en tirant vers le haut.

6. Attraper le disque d’'une main.

7. Retirer la bride et la vis de téte hexagonale.

8. Retirer le disque a remplacer.

Seulement SC2500W

1. Positionner la téte en position de blocage supérieur en
faisant tourner la téte vers le haut jusqu’a ce qu’elle arrive
a la limite.

2. Desserrez les 5 vis 54 qui maintiennent le boitier 1.

3. Desserrer la quille 2 vis 55 de la supérieure 56 de table
4. Immobiliser la bride 23 a I'aide de la clé de bride fournie
avec I'équipement

5. Desserrer la vis de téte hexagonale 22 dans le sens
des aiguilles d’'une montre a l'aide de la clé a tube fournie
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avec I'équipement. Serrer le bouton 30 pour débloquer la
protection mobile 5.

7. Prendre la protection 5 en tirant vers le haut.

8. Attraper le disque d’'une main.

9. Retirer la bride et la vis de téte hexagonale.

10. Retirer le disque a remplacer.

Changement du disque de coupe

1. Nettoyer soigneusement de sciure et de saleté
des appuis, des brides et lintérieur des protections.
2. Placer le nouveau disque de coupe de sorte que le
sens de la fleche de la partie avant du carter 1 coincide
avec la fleche gravée dans le disque et avec l'inclinaison
méme des dents du disque.

3. Placer la bride et sa vis de téte hexagonale 22.

4. Bloquer la bride 23 a l'aide de la clé de bride fournie
avec I'équipement.

5. Serrerla vis 22 dans le sens contraire des aiguilles d’'une
montre a I'aide de la clé a tube fournie avec I'équipement.
6. Placer la protection 5 dans sa position originale de
protection en tirant vers le bas.

7.Réviser 'opération en simulant a vide une opération de
coupe.

10.Fixation de travail

Dans tous les cas ou cela sera posible on fixera la piéce
de sorte que la main nr’interviendra pas. Pendant la
découpe, attraper la piece d’'une maniéere stable contre
I'appui. TOUTES LES MACHINES SONT PREPAREES
POUR LE MONTAGE DE MACHOIRES PERMETTANT
DE FIXER D’UNE MANIERE SURE LE PROFILE.

Pour éviter la déformation des piéces pendant la fixation
il est recommandé d'utiliser des profilés en bois, aisément
applicables aux mandibules mobiles des machoires. Les
machoires sont aisément extraites et laissent la superficie
de travail entierement libre.

Pour découper des piéces longues dans des conditions
shres il est indispensable de les attraper avec des
supports supplémentaires.

11.Limites sur la dimension de la piéce de
travail

Limites de travail pour tous les modéles inclus dans le
présent manuel.

12. Instructions générakes d’utilisation

Avertissement!

1. Si la machine est en mauvais état ou manque de piéces,
y compris les protections réglementaires supérieures
(possibilité d’utilisation des illustrations du présent manuel
comme guide orientatif) N'utilisez PAS Ila machine.
Débranchez la. Retirez la du poste de travail et envoyez
la aussitdt a un service technique autorisé.

2. Connaitre et respecter toutes les mesures de sécurité
avant de faire démarrer la machine.

3. Utilisation obligatoire du systéme d’aspiration lorsque
la coupure de bois.
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Démarrage et arrét de la machine
IMAGESABN

Information

1. L’équipement dispose du bouton 3 de regard de
démarrage qui permet le fonctionnement du moteur sans
appuyer en permanence sur l'interrupteur 2.

2. L'équipement dispose d’'un module de sécurité qui
le protége de démarrages non attendus. Si pendant
que la machine est en marche l'alimentation électrique
est interrompue lorsque cette derniére sera rétablie la
machine ne démarrera pas. Pour libérer la protection
appuyer deux fois sur l'interrupteur de démarrage 2.

3. Tous les modélesont une seule vitesse.

Avertissement

1. Evitez toujours la possibilité de regard du moteur
(bouton 3).

2. Ne laissez jamais sans surveillance la machine en
marche.

3. Ne faites jamais démarrer avec le disque bloqué et
avant d’entamer la découpe attendez que le disque de
coupe atteigne la vitesse maximale.

4. Avant d’arréter la machine le disque doit étre dégagé et
tourner librement.

Mise en marche avec l'interrupteur manuel.

1.Appuyer sur l'interrupteur 2 pour actionner le moteur.

Arrét de la machine actionnée avec I'interrupteur manuel.
1.Cesser d’appuyer sur l'interrupteur 2.

Mise en marche avec regard

1. Appuyer sur l'interrupteur 2.

2. Appuyer sur le bouton de regard 3 tout en appuyant sur
l'interrupteur 2.

3.Lacher l'interrupteur 2.

Arrét de la machine actionnée avec regard

1. Appuyer brievement sur l'interrupteur 2.

Utilisation avec la table de coupe inférieure

Avertissement!

1.Dans les modéles disposant de table de coupe
supérieure il faut éliminer le risque d’accident par contact
avec le disque de coupe a cause de son apparition sur la
table supérieure.

Pour votre sécurité réalisez obligatoirement la préparation
suivante indiquée avant de travailler avec la table
inférieure.

2.Tout préparatif sera fait obligatoirement avec le cable
débranché.

Préparation de sécurité de la table de découpe
supérieure pour des découpes avec la table
inférieure.

IMAGESABOP

Information

Ce point s’applique aux modéles qui disposent de
Table supérieure SC 250W PRO, SC265W, SC291W,
SLL265W,SC2500W et SC2600W.

47

47

1. Desserrer la vis de I'axe et libérer le blocage (38) de la
protection de la table de coupe supérieure 25.

2. Desserrer les 3 papillons 24 qui réglent la hauteur de la
table supérieure.

3. Lever la table supérieure 25 en tirant doucement vers le
haut jusqu’a arriver a la limite.

4. Serrer fermement les 3 papillons 24.

5. Serrer fermement les vis de la protection de la table de
coupe supérieure 25.

Opération de coupe avec la table de découpe
inférieure

Avertissement

1. Respectez les limites de dimension et le matériel de la
piéce a travailler.

2. Dans toute la mesure du posible utilisez des machoires
pour attraper la piéce a travailler.

3. Dans des travaux avec la table de coupe inférieure
n’enclavez jamais l'interrupteur d’alimentation du moteur.

Cette machine électrique est capable de réaliser les types
suivants de découpe dans la table de découpe inférieure:
1. Découpe inclinée horizontale avec un rang de 0° a +-45
2. Découpe inclinée verticale avec un rang de 0° a 45°
3. Combinaisons des rangs horizontal et vertical (par
exemple comme trongonneuse avec coupe droite a 0°
horizontal et 0° vertical).

Préparation de la découpe inclinée horizontale
dans la table inférieure

IMAGES B R

Pour réaliser des découpes inclinées horizontalemente la
téte de la machine peut pivoter horizontalement jusqu’a
90°. Pour plus de facilité la table de coupe inférieure
dispose de 4 positions pédéterminées a +- 22° 30’ et a
+- 45° sélectionnables a l'aide de forets coniques dans
la table de coupe inférieure 6 et boulon 14 de regard
automatique.

1.Desserrer les deux boutons 8 de regard horizontal.
Lever et maintenir levé le boulon d’ancrage 14 pour
regards horizontaux prédéterminés. Déplacer 'ensemble
de la téte de coupe et table inférieure de coupe 6 jusqu’a
'angle souhaité a I'aide de I'échelle graduée en degrés 7
et l'indicateur 9.

4. Serrer les deux boutons 8 de regard horizontal.

5. Lacher le boulon d’ancrage 14.

Préparation de la coupe inclinée verticale dans la
table inférieure

IMAGES A G

Pour la réalisation de découpes inclinées verticalement
on dispose de deux inclinaisons a butée calibrées et
prédéterminées a 0° et 45°. Pour des angles intermédiaires
utilisez un goniomeétre pour ajuster.

1.Desserrer le levier de regard vertical 15.

2. Sélectionner 'angle de coupe.

3.Serrer le levier de regard vertical 15.
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Préparation de la butée de coupe dans la table
inférieure

IMAGESBSTU

1. Serrer la vis 39.

2. Introduire le profilé 41 dans le creux d’insertion 44

3. Pousser le profilé 41 jusqu’a arriver a la limite dans 40.
4. Serrer la vis 39.

5. Desserrer le papillon d’ajustement 43.

6. Ajuster la longueur de coupe en déplacant la butée 42.
7. Serrer le papillon d’ajustement 43.

Exécution de I'opération de coupe dans la table inférieure

IMAGESABU

1. Préparer la piéce a travailler en l'attrapant d'une
maniére absolumernt slre.

2. Faire démarrer la machine électrique en appuyant sur
l'interrupteur 2.

3. Attendez quelques secondes jusqu’a ce que le disque
de coupe atteigne sa vitesse maximale.

4. Baisser lentement la téte d'opération a l'aide de la
poignée 4 en faisant un mouvement continu et sans
acoups.

5. Exercer une pression dans le sens avant de la lame,
avec une intensité adéquate pour le matériel qu'’il faudra
couper.

6. Une fois terminée Il'opération de coupe, lever de
nouveau la téte d’opération.

7.Arréter la machine en cessant d’'appuyer sur l'interrupteur 2.

Utilisation comme scie circulaire a I’aide de la
table de coupe supérieure

Information:

Ce point s’applique aux modéles qui disposent de table
supérieure SC 250W PRO, SC265W, SC291W, SLL265W,
SC2500W et SC2600W.

Avertissement!

Avant toute opération dans la table de coupe supérieure
il est obligatoire de préparer d’'une maniére adéquate la
machine. A cet effet on installera le protecteur de sécurité
statique dans la table inférieure.

Installation de la protection de sécurité statique
dans la table de coupe inférieure

IMAGESAB YV

1. Commencer par la téte élevée et le cable débranché.
2. Desserrer le papillon 24 avant

3. Insérer la glissiére de la protection de sécurité 34 dans
la vis du papillon 24.

4. Présenter la protection 34 dans son emplacement
conformément a la figure.

5. Baisser doucement la téte et la bloquer a l'aide du
bouton 31.

6. Appuyer vers le bas la protection 34 en assurant que
la protection arrive a la limite dans la table de coupe
inférieure.

7. Serrer fermement le papillon 24.

8. Vérifier si la lame tourne librement.
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9. Finalement faire démarrer la machine brievement a
vide et s’assurer que le disque de coupe ne frole pas.

10. Déconnecter de nouveau la cheville d’alimentation
électrique.

Préparation de la table supérieure

Préparation de la hauteur de la table supérieure
de coupe

IMAGESABOW

Information: La table de coupe supérieure peut étre
réglée a une hauteur de 0 a 42 mm.

Avertissement!

La table de coupe supérieure doit avoir une hauteur par
rapport au disque de coupe de telle maniére que la piéce
a découper ne soit dépassée que par une hauteur égale a
celle de la dent de coupe. Veuillez vous reporter a l'image W.
1. Si la vis de I'axe de la protection de la table 25 était
serrée desserrez la 1égerement de sorte que la protection
monte librement.

2. Sile blocage 38 de la protection de la table 25’ était serré
desserrez le de sorte que la protection monte librement.
3. Desserrer les papillons 24 qui réglent la hauteur de la
table supérieure.

4. Ajuster la hauteur de la table 25 en tirant doucerment
vers le haut.

5. Serrer fermement les papillons 24.

Préparation de la largeur de coupe dans la table
supérieure de coupe a l'aide de guide

IMAGES P Q

La table de travail supérieure est préparée pour l'utilisation
optionnelle d’'un goniométre ajustable entre 0 et 45°.
L'utilisation habituelle du goniométre consiste a réaliser
des découpes coupées en biais, mais il existe la possibilité
d'utiliser le goniométre comme butée de profondeur de
coupe ajustable. A cet effet monter le goniométre du coté
droit de la table supérieure de coupe.

Il existe un modeéle spécifique de goniométre pour les
tables supérieures en aluminium (SC250W, SC265W,
SC291W, SC2500W et SLL265W) et un autre pour les
tables supérieures en téle (SC250WPRO).

1. Desserrer le papillon inférieur d’accouplement a la table
supérieure de coupe

2. Insérer le goniométre dans la rainure avant de la table
supérieure de coupe.

3. Ajuster la position du goniométre selon le travail a
réaliser.

4. Serrer le papillon d’accouplement du goniométre a la
table supérieure de coupe.

5. Desserrer le papillon supérieur d’ajustementd’angle du
goniomeétre.

6. Ajuster I'angle du goniométre selon le travail a réaliser.
7. Serrer le papillon supérieur d’ajustement d’angle du
goniométre.

8. Desserrer les papillons supérieurs d’extension de la
butée du goniométre.

9. Ajuster I'extension de la butée du goniométre selon le
travail a réaliser.
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10. Serrer les papillons supérieurs d’extension de la butée
du goniométre.

Exécution de I'opération de coupe dans la table
supérieure:

1. Réaliser la mise en marche avec regard selon ce qui
est expliqué en 12

2. Pour des coupes longitudinales employer la glissiére
paralléle pour I'appui de la piéce.

3. Rapprocher trés soigneusement la piéce du disque de
coupe en maintenant les mains éloignées de la trajectoire
de coupe.

4. Pousser la piéce avec une intensité adéquate aux
caractéristiques du matériel.

5. Réaliser l'arrét avec regard conformément aux
explications de 12

Information!:

Seulement pour modéles SC250W, SC265W, SC291W,
SC291W, SC2500W, SC2600W et SLL265W. La glissiere
parallele 27, une fois placée a gauche de la lame de
coupe, permet d’effecter des recoupements de petites
pieces a 45°.

13.Précautions et utilisation

Cet instrument électrique ne peut étre manipulé que par
un personnel adulte ayant la formation et linstruction
nécessaires, conformément a la 1égislation établie a cet
égard et a ce qui est établi en matiére de prévention pour
son postede travail. En outre, 'opérateur de I'instrument
électrique doit avoir compris, assimilé le présent manuel
et le respecter entierement.

Cette machine requiert l'utilisation des équipements
suivants de protection individuelle:

1. Casque protecteur.

2. Equipement de protection faciale intégrale (yeux et
visage) contre impacts.

. Protecteurs auditifs.

. Masque anti-poussiére.

. Gants de protection contre I'agression mécanique.

. Bottes a bout et premiére de propreté.

. Vétements de travail.

. Sac a outils.

. Ceinture de sécurité (occasionnel).

O©oO~NOOTLhW

1 4 . Précautions spéciales desécurité

Mesures de sécurité

- Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou
déformées.

- Ne pas utiliser la scie sans gardes de la situation, surtout
aprés un changement de mode, et de garder en bon
gardes fonctionne correctement maintenu.

- Remplacer le bloc de la table lorsqu’il est porté.

- Utiliser uniquement des lames recommandées par le
fabricant de scie, avec un avertissement indiquant que
la quille ne doit pas étre plus épais que la largeur de la
rainure de la coupe par la lame de scie et pas plus mince
que le corps de la lame; lames de scie spécifiques pour
la coupe de bois doit étre conforme a la norme EN 847-1.
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- Ne utilisez pas de lames en acier a haute vitesse.

- Dressing équipement de protection individuelle approprié
en cas de besoin, ce qui peut inclure:

» Protection auditive pour réduire le risque de perte
d’audition induite.

* Protection des yeux.

* Protection respiratoire afin de
d’inhalation de poussiéres nocives.
 Porter des gants lors de la manipulation des lames de
scie et des matériaux bruts (feuilles doivent étre sur un
pied chaque fois que possible).

- Raccorder la scie a un systétme de collecte de la
poussiére lors du sciage de bois.

- Rangez toujours le poussoir en place lorsqu’il ne est pas
en cours d’utilisation.

réduire le risque

Description de risques spécifiques de la machine
Afin que les risques soient réalisés I'une des conditions de
risques préalables suivantes doit étre présente:

1. Louvrier ne dispose pas de la formation adéquate.

2. La machine coupante n’a pas été installée d’une
maniére appropriée.

3. L'entretien de la machine coupante n’a pas été correct.
4. La machine coupante été démontée et montée d'une
maniére incorrecte.

5. La machine coupante a été démontée et monté alors
qu’il manquait des piéces.

6. L'ouvrier n'utilise pas la protection indiquée.

7. Louvrier attrape la piéce avec la main.

8. L'ouvrier expose ses mains, son corps ou ses vétements
a la trajectoire de coupe.

Les deux principaux types de risque que comporte
l'utilisation de cette machine sont le contact avec le
disque de coupe et les projections de particules ou de
piéces coupées.

1.Contact avec le disque de coupe
Cas d’utilisation 1.1: Pendant
d’opérations de découpe
Description d’accident type 1.1.1: L'apparition dans
le bois d’'un noeud variant la résistance a la pénétration
provoque une brusque secousse dans la piéce et par
conséquent la possibilité que la main de I'ouvrier qui
attrape se précipite vers le disque et entre en contact
avec ce dernier s'il reste accessible.

le déroulement

Description d’accident type 1.1.2: |l se présentependant
des opérations de découpe de tétes dans des pieces de
trés courte longueur attrapées par la main. Lors de la
pénétration du disque dans la piéce, celle-ci peut tomber
dans la rainure de pénétration du disque de la table de
coupe et par conséquent entrainer la main qui I'attrape, en
entrant en contact avec le disque si elle reste accessible.
Cas d’utilisation 1.2.: Contacts fortuits avec le disque en
tournant a vide en position de repos

Description d’accident type 1.2.1: Il se produit en
travaillant avec une machine manipulée ou avec des
protections manquantes. Dans ces conditions I'organe
d’actionnement est maintenu enclavé de sorte que
I'ouvrier maintienne en rotation le disque a vide en position
de repos et avec le disque accesible.
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En méme temps la main de I'ouvrier établit un contact avec
le disque de coupe tandis qu'il effectue des opérations
dans des zones proches du disque (ex.: retirer la piece
coupée, situer une nouvelle piece sur la table, etc.).

Cas d'utilisation 1.3.: Brusque chute du disque par rupture
du ressort de fixation en position de repos

Description d’accident type 1.3.1: Il se produit la perte
du contrepoids de la téte mobile qui soutient le disque
de coupe par rupture de I'un ou des deux ressorts de
contrepoids ou de leurs ancrages. En méme temps
le disque continue a tourner a vide. En méme temps
I'ouvrier a les mains sous la trajectoire de coupe. Dans
ces conditions le disque atteint les mains de l'ouvrier qui
réalise a ce moment la des opérations dans cette zone.

2.Projection de la piéce coupée

Cas d’utilisation 2.1:. Brusque chute du disque par
rupture du ressort de fixation en position de repos.

Description d’accident type 2.1.1: Ce risque se
manifeste dans des opérations sur des piéces courtes a
butées fixes. A la fin de la découpe etaprés avoir hissé le
disque, le morceau calé entre la butée et le disque peut
étre entrainé par ce dernier et projeté violemment, et
méme, dans le pire des cas, arriver a la rupture du disque.

15.Mesures de prévention derisques
spécifiques de la machine

1.Prévention de contacts avec le disque de coupe

1.1 Prévention pendant le déroulement d’opérations
de découpe

1. L'ouvrier doit obligatoirement avoir suffisamment de
formation et d’instruction ainsi que connaitre le présent
manuel de sorte qu’il soit en mesure de savoir si une
machine et son entourage de travail sont suspects de ne
pas offrir un service parfait. Dans de telles circonstances
ne pas utiliser la machine.

2. Révisez le manque de protections ou toute autre
composante de la machine. On n’utilisera jamais une
machine qui ne soit pas intéegre, en parfait état et
correctement installée. Si la machine est manipulée,
manque de piéces ou accuse un mauvais état on la
débranchera, on I'éloignera du poste de travail, on ne
I'utilisera pas et on I'enverra au service technique.

3. On ne mettra jamais les mains ou toute autre partie du
corps ou des vétements au-dessus de ou sous la zone
de coupe du disque ou dans la trajectoire de coupe du
disque.

4. La fixation de la piéce a découper a la tabled’appui ne
sera pas faite manuellement, mais a l'aide de poussoirs
et d’'autres éléments adéquats garantissant en n'importe
quelle circonstance (apparition de noeuds, etc.) une solide
fixation a la table d’appui de la piece de coupe. Avec la
mise en pratique de cette mesure préventive le risque
de contact avec le disque demeure pratiquement annulé
pendant le déroulement de I'opération, en permettant aux
mains de rester éloignées de la zone de danger.
5. On débranchera toujours la machine
I'abandonnera.

lorsqu’on
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6. Pour la découpe de pieces de plus de 1,5 m. la présence
d’un ou plusieurs assistants sera requise.

1.2 Prévention de contacts fortuits avec le disque
tournant a vide en position de repos
1.Indépendamment du fait que le disque reste protégé
en repos par les protections de sécurité installées il est
formellement déconseillé d’utiliser I'interrupteur de regard
afin de garantir que le disque ne tourne pas a vide dans
sa position de repos.

1.3 Prévention de chute brusque du disque par rupture
du ressort

1. La machine sera toujours en parfait état grace a un
entretien régulier.

2. Chaque jour examinez visuellement la zone et la
machine et testez d’'une maniére routiniére tous les
mouvements avec la machine débranchée.

3. Révisez chaque jour et faites réviser périodiquement
par un personnel qualifié les ressorts 32 et leurs siéges.
4. Assurez-vous que la téte monte parfaitement a sa
position supérieure par I'action unique des ressorts 32.

5. Révisez chaque jour et faites réviser périodiquement
par un personnel qualifié le systéme de blocage supérieur
en faisant monter jusqu’a la limite la téte et en vérifiant le
blocage automatique et le déblocage a I'aide du bouton 29
6. N'exposez jamais les mains ou toute partie du corps a
la trajectoire de coupe.

7. Ne permettez jamais que la téte qui supporte le disque
reste dans une position indéterminée sauf si I'ouvrier
attrape obligatoirement la poignée de commande 4.

8. Pour toute pause entre coupes pendant le travail, aussi
bréve soit elle, utilisez toujours le blocage automatique de
la téte dans la position supérieure en faissant monter la
téte jusqu’a la limite supérieure.

9. Toujours étant que la machine soit en repos laisssez
la bloquée en position de repos inférieur en positionnant
la téte a 90° verticales et 0° horizontales, en garnissant
avec le protecteur statique 34 et en enclavant finalement
en faisant baisser la téte et en appuyant sur le bouton 30.

2.Prévention contre des projections de la piéce
coupée

Pour la réalisation de coupe de piéces avecbutée, cette
derniére sera pliante ou déplagable. L'ouvrier, une fois
sélectionnée la ligne de coupe et aprés que la piéce la
table ait été fixée solidement, retirera la butée afin d’éviter
le calage de la piéce coupée entre ce dernier et le disque.

16.Extraction de poussiére
IMAGE C

Tous les modeles sont préparés pour linstallation d’'un
équipement (non inclus) d’aspiration de particules
engendrées lors de la découpe. L'équipement d’extraction
sera accouplé a la tuyére de sortie de particules 20.

Equipements de protection mécanique

IMAGES V X

1. Carter de protection générale 1.

2. Chaperon de protection pendulaire 5.

3. Protection statique inférieure 34.

4. Protection mobile de la table supérieure 26.
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Equipements de protection électrique

1.Isolement électrique de classe Il

2.Module de protection par coupure d’alimentation
électrique pour éviter des démarrages fortuits dans
une machine aprés la récupération suite a une chute
d’alimentation électrique.

1 7 . Instructions générales desécurité

AVERTISSEMENT!

Lorsque l'on utilise des outils électriques, on devrait
toujours suivre des précautions de base de sécurité
pour réduire les risques d’incendie, de choc électrique
et de dommages personnels, a l'inclusion de ce qui suit.
Veuillez lire attentivement ces instructions avant d’utiliser
ce produit et les conserver.

18.Nettoyage, entretien et lubrification
réguliers

CAVEAT!
Retirez le bouchon avant deffectuer tout réglage,
réparation ou d’entretien.

Nettoyage

Nettoyez la machine en commengant avec un un pinceau
ou une broche pour déloger les restes de sciure et
un torchon doux. Si I'on dispose d’air comprimé il est
recommandé de terminer le nettoyage en soufflant la
machine outil avec le pistolet a air comprimé.

Entretien

Toutes les 2000 heures d’usage ou tous les deux ans
outil électrique doit étre envoyé au service technique
officiel pour son entretien et sa révision compléte.
Avant chaque utilisation, vérifiez les noix et les joints
pour détecter les problémes de vibration et a utiliser.
S’il ya des lacunes prendre la machine en service.
Sauf retrait et le changement de la brosse, la machine
ne requiert aucun entretien spécial de la part de l'usager.
Maintenez propre la machine et faites en un usage correct.
Vérifiez réguliérement la correction des ajustements
autorisés a un usager ayant une formation suffisante. En
cas de toute défaillance n’hésitez pas a vous mettre en
contact avec notre service technique.

Changement de balais

Avertissement!

Utilisez toujours des balais.

1. Retirer la vis 48.

2. Retirer le couvercle 47.

3. Retirer la vis 50.

4. Déplacer a gauche le ressort de pression 51.

5. Faire sortir le balai utilisé 52 du porte-balai 49.

6. Introduire le nouveau balai dans le porte-balais 49.
7. Placer le ressort de pression 51 sur le balai.

8. Serrer la vis 50 aprés avoir présenté le connecteur du balai.
9. Placer le couvercle 47.

10. Serrer la vis 48.

Lubrification
La machine ne requiert aucune lubrification spécifique de
la part de l'usager.
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La lubrificationspécifique de I'outil électrique serait faite
lors des révisions périodiques d’entretien au service
technique officiel.

19.Services de réparation du fabriquant ou
agent commercial:

(;alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.Liste de pieces remplagablespar I'usager
IMAGES Y Z

1. Disque de coupe 21.

2. Protection statique inférieure 34.

3. Protection mobile de la table supérieure 26.

4. Balais 52.

5. Glissiéres d’ajustement de la profondeur de découpe
dans la table inférieure 44.

6. Glissieres d’'ajustement de la profondeur de découpe
dans la table supérieure 27.

21.0utils spéciaux dont on pourrait avoir besoin

Les outils nécessaires sont standard ou sont inclus avec
la dotation de la machine.

22.Fonctionnement sir

1. Maintenir propre la zone de travail. Les zones et bancs
désordonnés sont susceptibles de causer des dégats.

2. Considérer le milieu de la zone de travail. Ne pas
exponer les outils a la pluie. Ne pas utiliser les outils dans
des endroits humides ou mouillés. Maintenir la zone de
travail bien éclairée. Ne pas utiliser des outils en présence
de liquides ou de gaz inflammables.

3. Protéger contre le choc électrique. Eviter des
contacts corporels avec des superficies mises a terre
ou masse (par exemple des tuyaux, des radiateurs, des
fours, des réfrigérateurs).

4. Maintenir d’autres personnes éloignées. Ne pas
permetire que des personnes, en particulier des enfants,
extérieures au travail, touchent l'outii ou des céables
extensibles et les maintenir éloignées de la zone de travail.

5. Emmagasiner les outils qui ne sont pas utilisés.
Lorsqu'on ne les utilise pas, les outils devraient étre
emmagasinés dans un lieu sec et fermé, hors de la portée
des enfants. Ne rien placer sur le dessus de la machine,
ou de stocker la machine démarre en arriére.

6. Ne pas forcer I'outil. Ce dernier fonctionnera mieux
et d’'une maniére plus sire a la caractéristique assignée
pour laquelle il est destiné.

7. Utiliser I'outil correct. Ne pas forcer un petit outil pour
qu’il fasse le travail qui correspond a un outil lourd.
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Ne pas utiliser des outils dans des buts pour lesquels ils
ne sont pas destinés; par exemple, ne pas utiliser des
scies circulaires pour couper les branches des arbres ou
les troncs.

8. S’habiller d’une maniére adéquate. Ne pas utiliser de
vétements larges ni des objets de bijouterie qui pourraient
s’accrocher aux parties en mouvement. On recommande
des chaussures antiglissantes lorsque l'on travaille
en extérieur. Utilisez des bonnets protecteurs pour les
cheveux longs.

9. Utiliser un équipement de protection. Utiliser des
lunettes de protection Utiliser des masques pour éviter la
poussiére si les actions de découpe peuvent la produire.

10. Connecter [I'équipement d’extraction de
poussiére. Si'on fournit des dispositifs pour la connexion
a des équipements d’extraction de poussiére et des
équipements collecteurs, assurer qu’ils soient connectés
et soient inutilisés d’'une maniere adéquate.

11. Ne pas maltraiter les cables. Ne jamais tirer le cable
pour le débrancher de la base de connexion. Maintenir
le cable éloigné de la chaleur, de l'huile et des bords
tranchants.

12. Assurer le travail. Lorsque cela sera possible, utiliser
des anneaux ou un tour de banc pour attraper le travail.
C’est plus slr que d'utiliser la main.

13. Ne prolongez pas trop son rayon d’action. Maintenir
un appui ferme sur le sol et conserver I'équilibre a tout
moment.

14. Maintenir les outils avec soin. Maintenir les outils
de coupe aiguisés et propres pour un fonctionnement
meilleur et plus sdr. Suivre les instructions pour la
lubrification et le changement d’accessoires. Examiner
périodiquement les cables extensibles et les remplacer
s’ils sont endommagés. Maintenir les poignées séches,
propres et libres de graisse et d’huile.

15. Débrancher les outils. Lorsque’on ne les utilise pas,
avant la réparation et lorsque I'on change des accessoires
tels que des lames de scie, des méches et des lames,
déconnecter les outils de I'alimentation.

16. Retirer les clés d’ajustement et les clés anglaises.
S’habituer a vérifier si les clés d’ajustement et anglaises
sont retirées de I'outil avant la mise en marche.

17. Eviter un démarrage non intentionné. Assurer que
l'interrupteur soit a la position “ouverte” lorsque I'outil est
branché.

18. Utiliser des cables extensibles pour extérieur.
lorsque I'outil est utilisé a I'extérieur, utiliser seulement des
cables extensibles destinés a étre utilisés en extérieur, et
qui soient marquésa ces fins.

19. Etre en alerte. Faire attention & ce que I'on fait, utiliser
le bon sens et ne pas travailler avec I'outil lorsque ‘on est
fatigué.
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20. Vérifier les parties endommagées. Avant de
réutiliser un outil, ce dernier devrait étre soigneusement
vérifié pour déterminer qu’il va fonctionner d’'une maniére
appropriée et qu’il sera apte pour la fonction a laquelle
il sera destiné. Examiner I'alignement, la fixation et le
serrage de piéces mobiles et fixes, la rupture des piéces,
le montage, et d’autres conditions qui peuvent affecter
le fonctionnement. Une protection ou une autre partie
qui serait étre endommagée devrait étre r réparée d’une
maniére appropriée ou remplacée par un service technique
autorisé, sauf indications contraires figurant dans le
manuel d’instructions. Faire remplacer les interrupteurs
défectueux par un service technique autorisé. Ne pas
utiliser I'outil si I'interrupteur ne s’allume pas et ne s’éteint
pas.

21. Avertissement. L'utilisation de tout accessoire ou
complément autre que celui recommandé dans ce manuel
d’instructions peut produire un risque de dommages
personnels.

22. Faire réparer I’outil par du personnel qualifié. Cet
instrument électrique répond aux conditions requises
de sécurité appropriées. Les réparations ne devraient
étre effectuées que par un personnel qualifié en utilisant
des piéces de rechange originales, autrement un risque
considérable pour 'usager pourrait seproduire.

23. Caractérrisques techniques

Mesures qui devront étre observées par les lames de scie
(En847): Diametre de la lame de scie: 254 mm Grosseur
du disque base: 1,8 - 2,8 mm

Diameétre de lorifice: 30mm Information sur bruits et
vibrations Le niveau de pression sonore typique de
I'appareil, déterminé a l'aide d’un filtre A, atteint: voir le
tableau.

Porter un protecteur auditif! La vibration typique dans la
main / bras est inférieure a 2,5 m/s2

24.Garantie

Carte de Garantie

Parmi les documents qui font partie de I'outilélectrique
figure la carte de garantie. La carte de garantie
devra étre remplie intégralement et accompagnée
de cette copie du ticket dachat ou de facture.
Vous la remettrez alors a votre revendeur en
échange de [l'accusé de réception correspondant.
Remarque!

Si cette carte manquait veuillez la demander aussitét a
votre revendeur.

Conditions de garantie

Comme équipement professionnel est établie la période
de garantie d’un an a partir de la date d’achat. La garantie
cesse aussitot si le Service d’Attention a la Clientéle du
Siege ne dispose pas de la carte de garantie dans un
délai d’'un mois a partir de la date d’achat.

La garantie cesse également lorsque la machine aurait
été utilisée d’'une maniere non adéquate ou si des
accessoires non appropriés auraient été employés pour
des usages prévus par le fabriquant.
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La garantie se limite seulement aux défauts de fabrication
ou d’'usinage et elle cessera lorsque les pieces auront
été démontées, manipulées ou réparées hors de l'usine.
STAYER s’engage seulement a réparer ou remplacer
gratuitement le produit, ou les piéces de ce dernier, qui
seraient défectueuses, aprés examen, exclusivement
selon le critére de ses Techniciens. Tous les frais de
transport et de démontage seront considérés comme
étant a la charge de I'acheteur.

Afin de facilite la tache des techniciens, vous étes priés
de joindre une description des défauts que le client aurait
remarqués dans l'outil lors de son empiloi.

25.Déclaration de Conformité

DECLARATION CE DE CONFORMITE Le soussigné:
STAYER IBERICA, S.A.

dont 'adresse est:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia Sector 1 -
28320 PINTO (MADRID)
CERTIFIE
Sont conformes aux dispositions de la Directive 2006/42/
EC, 2014/30/EU: Ainsi quaux normes suivantes: EN
60745-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. A obtenu un
certificat “CE” de type numéro 43/3M/02/000024
Délivré par lorganisme notifi¢ suivant: 0056 ECA,
ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACION,
S.A.U. Ay, Roma, 21 43005 TARRAGONE

C€ 2 RSHS
Signé: Ramiro de la Fuente

Directeur général

Janvier 2021
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1.Uso estipulado da maquina

Esta ferramenta eléctrica tem sido projectada Unica e
exclusivamente para:

1. Trabalhar estacionariamente sobre superficie lisa e
estavel.

2. Trabalhar sobre pegas de madeira duras e brandas.

3. Trabalhar sobre pegas e tabuleiros de conglomerado.
4. Trabalhar sobre pecgas de tabuleiros de fibras.

5. Trabalhar sobre pegas de tubo de PVC.

6. Realizar cortes rectilineos no comprimento da peca a
Trabalhar.

7. Realizar cortes em angulo horizontal entre -45° e 45°
8. Realizar cortes em angulo vertical entre 90° e 45°
Consulte os limites do tamanho da pecga na seccgéo 11
correspondente.

2.Desembalado e acoplado
Desembalagem

1. Abrir a caixa a cortar o selo.

2. Retirar o tampéo de cartdo superiores.

3. Extrair a maquina da caixa, a sujeitar firmemente a
cabeca operadora e o corpo do motor, a utilizar as duas
maos para equilibrar o peso.

4. Extrair a caixa de acessorios.

5. Extrair a documentagao.

6. Conservar permanentemente a caixa de cartdo, seus
tampdes, a caixa de acessorios e a documentagéo
num ambiente seguro, inventariado, de facil acesso e
conhecido pelo operario da maquina.

Embalagem
IMAGENS ABYV

Operagdao 1: Assegurar, dobrar e fixar a cabega
operadora, para isto:

1.Por o cabegalho superior em 0° horizontais a actuar
sobre 8 ou 14.

2. Por o cabecalho superior em 90° verticais a actuar
sobre 15

3. Colocar o protector 34 de maneira que faga contacto
na mesa de corte.

4. Fixar o protector 34 a apertar a borboleta 24 anterior.
5. Apertar o botdo do encravamento superior 29 para
liberar a descida do cabecalho

6. Baixar o cabecalho totalmente, a apresenta-lo para
poder bloqueia-lo com o botao 31.

Apertar o botdo de encravamento inferior 31 para bloquear
o cabecgalho.

Operacgao 2: Embalar a maquina.

1. Localizar a caixa de cartdo e seus batentes.

2. Localizar a documentacgéo.

3. Sujeitar firmemente a maquina pela cabega operadora
e 0 corpo do motor.
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4. Depositar a maquina sobre as 4 fendas circulares da
base da caixa.

5. Depositar a documentagéo da maquina.

6. Colocar os batentes de cartao superiores.

7. Fechar a caixa e fixa-la com fio de seguranga.

3.Estabelecimento ou fixacao da ferramenta
numa posigao estavel

1. Obrigatoriamente no posto de trabalho no qual
implementa-se a maquina deve ser seguro.

2. Apoiar a ferramenta em posi¢cdo estavel sobre uma
superficie lisa.

3.Abase da serra de esquadria dispde de quatro aberturas
fixar solidamente a maquina ao banco de trabalho.
Recomenda-se encarecidamente fixar a maquina ao
banco mediante os correspondentes parafusos e porcas.

4.Conexao a alimentacgéo, cablagem,
fusiveis, tipo de base para a ficha e
requerimentos para a toma de terra.

1. Para alimentar a maquina conectar a ficha schuko
a uma tomada regulamentar capaz de fornecer como
minimo 2500 VA.

2. A maquina tem sua cablagem interna completamente
terminada pelo que n&o precisa cablagem nenhuma de
instalagao.

3. A maquina ndo leva fusiveis, recomenda-se mesmo
a utilizacdo dum interruptor magneto térmico dedicado
como protecgcado da maquina.

4. A maquina dispde duma equipa eléctrica de categoria
I, pelo que ndo faz uso da tomada de terra da instalagdo
eléctrica.

5. Descrigao ilustrada das fungoes

1. Carter.

2. Interruptor de conexao / desconexao.

3. Botao de encravamento para funcionamento continuo.
4. Asa.

5. Chapéu protector pendular.

6. Mesa de corte inferior.

7. Escala para angulo de angulo horizontal.

8. Botdo de encravamento horizontal para angulos

obliquos discricionais.

9. Indicador de angulos horizontais.

10. Orificios de encravamento horizontal para angulos
obliquos fixos.

11. Orificio de sujei¢ao da maquina.

12. Orificio de fixagdo de grampo para sujeicdo da pega
de trabalho.

13. Guia batente.

14. Eixo de fixagdo para encravamento horizontal para
angulos obliquos fixos.

15.Palanca de encravamento vertical
obliquos discricionais.
16.Parafusodeajusteverticalparadnguloobliquofixoem45°.
17. Porca de ajuste vertical para angulo obliquo fixo em 45°.
18. Porca de ajuste vertical para angulo obliquo fixo em
0°.

19. Parafuso de ajuste vertical para angulo obliquo fixo
em 0°.

para angulos
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20. Bocal de expulsao de particulas de corte

21. Disco de corte.

22. Parafuso de sujeigéo da folha de serra.

23. Rebordo de aperte.

24. Borboleta de ajuste de altura da mesa superior/
sujeicdo do resguardo inferior.

25. Mesa de corte superior.

26. Resguardo mével da mesa superior.

27. Guia rebativel mével da mesa superior.

28. Borboleta de ajuste da guia rebativel movel da mesa
superior.

29. Botdo de encravamento em posicdo de repouso
superior.

30. Botao de desencravamento do capuz pendular de
protecgao.

31. Botdo de encravamento em posigdo de repouso
inferior.

32. Mola de contrapeso do cabecalho de corte.

33. Excéntrica de ajuste do indicador de angulos
horizontais.

34. Resguardo estatico inferior.

35. Porca de retencdo de ajuste de encravamento em
posicao inferior.

36. Parafuso de ajuste de encravamento em posicao
inferior.

37. Quilha da mesa superior.

38. Encravamento do resguardo da mesa superior.

39. Parafuso de fixacdo do sistema de ajuste de
comprimento fixa de corte.

40. Fundagéo de fixagao do suporte do sistema de ajuste
do comprimento fixo de corte.

41. Suporte do sistema de ajuste de comprimento fixo de
corte.

42. Batente ajustavel do sistema de ajuste de comprimento
fixo de corte.

43. Borboleta de ajuste da guia rebativel mével da mesa
superior.

44. Abertura de insercao do sistema de ajuste de
comprimento fixo de corte.

45. Escala para comprimento de corte na mesa superior.
46. Parafuso de ajuste de altura da quilha.

47. Tampa do porta escova.

48. Parafuso de fixagdo da tampa do porta escova.

49. Porta escova.

50. Parafuso de conexdo da escova.

51. Mola preensora de escova.

52. Escova.

53. Botdo de movimento horizontal cabeca.

54. Ajuste os parafusos do carter.

55. Cobrir os parafusos de fixagdo da mesa superior da
quilha.

56. Cubra quilha mesa.

6.Limitagoes sobre as condigées ambientais

O grau IP desta maquina eléctrica € 20. Esta maquina
esta protegida contra acesso a partes perigosas com um
dedo e contra os corpos solidos estranho de 12’5 mm
de diametro e maiores. Esta maquina eléctrica ndo tem
nenhuma classe de protecgdo contra a penetracéo da
agua pelo qual proibe-se seu uso em condi¢gdes ambientais
exteriores ou interiores com risco de precipitacéo.

55

55

7.Listado de Contelidos

1. Uso previsto da maquina.

2. Desembalado e assemblador.

3. Estabelecimento ou fixacdo da ferramenta numa
posicao estavel.

4. Conexao a alimentagéo, cablagem, fusiveis, tipo de
base para a cavilha e requisitos para a tomada de terra.
5. Descrigédo ilustrada das fungdes.

6. Limitagdes sobre as condigbes ambientais.

7. Listado de conteudos.

8. Ajustes e ensaios.

9. Cambio de ferramenta.

10. Fixagao de trabalho.

11. Limites sobre o tamanho da pecga de trabalho.

12. Instrugdes gerais sobre utilizagao.

13. Precaugdes e uso de roupas de protecgéo.

14. Precaugdes especiais de seguranga.

15. Medidas de prevengado de ricos especificos da
maquina.

16. Extracgao de po.

17. Instrucdes gerais de seguranga.

18. Limpeza, manutencéo e lubrificagao regulares.

19. Servicos de reparagao do fabricante ou agente
comercial.

20. Lista de partes substituiveis pelo utilizador.

21. Ferramentas especiais que podem ser precisas.

22- Funcionamento seguro.

23- Caracteristicas técnicas.

24- Garantia.

25- Declaragao de conformidade.

8. Ajustes e ensaios

Adverténcia!

Antes de quaisquer intervencao na ferramenta eléctrica,
tirar da tomada da rede a tomada de corrente.

Se a maquina tem estado submetida a uma utilizagao
prolongada ou intensa é necessaria a sua verificagao e
ajuste para assegurar a correcta qualidade do servigo e a
seguranga da maquina.

Para isto requerem-se conhecimentos, experiéncia e
ferramentas especiais. O servigo técnico oficial de Stayer
Iberica S.A. realizara para vocé este trabalho de maneira
rapida, conscienciosa e economica.

Ajuste do encravamento em posi¢cao de repouso
inferior

IMAGENS AC
Verificagcao

1. Parte da posicdo de encravamento em repouso
superior.

2. Desbloquear a apertar o botédo 29.

3. Mediante 4 descer o cabecalho até a batente inferior.
4. Premir o botdo 31. Se esta bem ajustado o eixo do
botdo deve entrar suavemente até fazer batente. Em caso
contrario proceda-se ao ajuste.
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Ajuste

1. Afrouxar a porca de fixagao 35.

2. Mediante 4 descer o cabecgalho até o batente inferior.
3. Apertar ou afrouxar o parafuso 36 até que o botédo 31
penetre a batente suavemente.

4. No entanto retém-se o parafuso 36 apertar a porca 35.

Ajuste do angulo obliquo horizontal até +- 45°
IMAGENS ABRI

Verificagdo

Levantar o eixo do encravamento 14.

2. Deslocar o cabegalho horizontalmente até que encrave-
se em +45°

3. Verificar que o indicador de &ngulos horizontais marca
exactamente 45°. Se nao for assim proceder ao ajuste.
4. Repetir a mesma sequencia para o angulo horizontal
até -45°.

Ajuste

1. Mantener ergueram o local prendedor 14 (SC2500W,
Gire o botdo de travamento 14 para a esquerda e
pressione o botdo 53 para mover a cabeca).

2. Aflojar o parafuso da fixacdo do excéntrico 33
(SC2500W, SC2600W, gire a 14 botdo para ajustar a
cabega na posi¢do desejada). Desplazar horizontalmente
a almofada combinada e mesa de corte até que é
perfurado as 45°.

4. Girar o excéntrico 33 contra o guia 13 até que o
indicador 9 coincide com a marca de 45° de indicador 7.
5. Apretar o parafuso da fixagao do excéntrico 33.

6. Liberar o local prendedor 14.

7. Repetir a mesma sucessao para o angulo horizontal
as -45°

Ajuste para SC2500W/SC2600W

1. Gire o botdo de travamento 14 para a esquerda, e
clique no botédo 53 para mover a cabega.

2. Horizontalmente mover o conjunto cabeca e mesa de
corte até 45 graus.

3. Solte o0 botdo 53 do botdo de travamento 14 e vire a
direita para garantir.

4. Repita a mesma sequéncia para o angulo horizontal de
-45 graus.

Ajuste do angulo obliquo vertical em 90°
IMAGENS AB G

Verificagao

1. Liberar o ajuste vertical do cabecalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2. Mover o cabecalho até o batente direito (90°).

3. Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

4. Verificar o angulo mediante um padrdo angular
devidamente calibrado ou um gonidmetro (preciséo
minima +- 5°) a apresentar uma das superficies na mesa
de corte 6 e a outra no disco de corte 21.

5. Se a cara do padrao nao ajusta-se exactamente com o
disco ou se na medida directa do goniémetro alcangasse-
se um desvio maior +-20’ proceder-se-a ao ajuste.
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Ajuste

1. Liberar o ajuste vertical do cabecalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2. Mover o cabecalho até o batente direito (90°).

3. Retirar a porca de retengéo 18.

4. Colocar um gonidémetro (precisdo minima +- 5) a
presentar uma das suas superficies ha mesa de corte 6 e
a outra no disco de corte 21.

5. Intervir sobre o parafuso de ajuste 19 até obter uma
medida de 90°

6. Fixar o ajuste a apertar a porca de retengdo 18 no
entanto que com uma chave de fendas retém-se o
parafuso 19 para que este nao possa ser mexido.
7.Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

Ajuste do dngulo obliquo vertical em 45°
IMAGENS A E

Verificagao

1. Liberar o ajuste vertical do cabegalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2. Mover o cabecalho até a batente esquerda (45°).

3. Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar

o controlo ou porca 15 (com chave Allen).

4. Verificar o angulo mediante um patrdo angular
devidamente calibrado ou um gonidmetro (precisao
minima +- 5’) a apresentar de sus superficies na mesa de
corte 6 e a outra no disco de corte 21.

5.Se a cara do patrdo ndo ajustasse-se exactamente
com o disco ou se na medida directa do gonidmetro
alcangasse-se um desvio maior +- 20’ proceder-se-a ao
ajuste.

Ajuste

1. Liberar o ajuste vertical do cabecalho a afrouxar o
controlo ou porca 15 (com chave Allen).

2. Mover o cabecalho até a batente esquerda (45°).

3. Retirar a porca de retengéo 17.

4. Verificar o angulo mediante um patrdo angular
devidamente calibrado ou um gonidmetro (precisao
minima +- 5’) a apresentar uma das suas superficies na
mesa de corte 6 e a outra no disco de corte 21.

5. Intervir sobre o parafuso de ajuste 16 até obter uma
medida de 45° no gonidbmetro ou que a superficie do
patrdo em contacto com o disco tenha pleno (ndo deixe
passar luz) contacto.

6. Fixar o ajuste a apertar a porca de retengdo 17 no
entanto que com uma chave de fendas retém-se

o parafuso 16 para que nao se mexa.

7. Bloquear o ajuste vertical do cabegalho a apertar

o controlo ou porca 15 (com chave Allen).

Ajuste da altura da quilha da mesa de corte
superior

IMAGENSAJIP

Informacao!

1.Precisara um calibre e uma regra (n&o incluidos)
Verificagédo

Retirar o encravamento 38 do resguardo 26 da mesa
superior.
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2. Girar para atras o resguardo 26.

3. Adistancia entre o interior da quilha 37 e o exterior dos
dentes do disco deve estar em quaisquer ponto visivel
entre 3mm e 5 mm. Se as medi¢cdes nao estdo dentro da
classe da figura proceda-se ao ajuste.

4. A quilha 37 deve ser perfeitamente alinhado com

o disco 21. Se ndo nao utilizar a maquina e leva-la ao
servigo.

Ajuste

1. Retirar o encravamento do resguardo 38 da mesa
superior 26.

2. Girar para atras o resguardo 26.

3. Afrouxar os parafusos 46 de ajuste da quilha.

4. Ajustar a altura da quilha 37 de maneira que a distancia
entre o interior da quilha e o exterior dos dentes do disco
esteja em quaisquer ponto visivel entre 3mm e 5 mm.

5. Apertar os parafusos 46 de ajuste da quilha.

6. Colocar na sua posigéo o resguardo.

9.Mudancga da ferramenta
Adverténcia!

Realizar esta operagdo com a maquina retirada da tomada
e a folha imével. Utilizar luvas de protecgao.

- Usar obrigatoriamente discos segundo EN 847-1

- Usar obrigatoriamente discos de grossura superior ao
da quilha

- Usar obrigatoriamente o pau regulamentar de empurre,
€ guarde-o quando nao o use.

- Proibido o uso de discos de ago rapido (HSS)

- Proibido o uso de discos defeituosos ou deformados

- Substituir o inserto de mesa quando esteja gasto.

Retirar a lamina

IMAGENSABKL

1. Posicionar O cabegalho em posicdo de bloqueio
superior a girar o cabegalho para acima até que faca
batente.

2. Imobilizar a brida 23 mediante a chave de brida
fornecida com o equipamento

3. Afrouxar o parafuso de cabecgalho hexagonal 22 no
sentido das agulhas do reldgio com a chave de caixa
fornecida com o equipamento.

4. Apertar o botdo 30 para desbloquear o resguardo mével 5.
5. Recolher o resguardo 5 a puxar para acima.

6. Sujeitar o disco com uma méao.

7. Retirar o freio e o parafuso do cabegalho hexagonal.
8. Retirar o disco a ser substituir.

Apenas SC2500W

1. Posicionar O cabecalho em posicdo de bloqueio
superior a girar o cabegalho para acima até que faca
batente.

2. Solte os 5 parafusos 54 que prendem a uma caixa.

3. Solte os 2 parafusos da quilha 55 da tabela 56 top top.
4. Imobilizar a brida 23 mediante a chave de brida
fornecida com o equipamento

5. Afrouxar o parafuso de cabecgalho hexagonal 22 no
sentido das agulhas do relégio com a chave de caixa
fornecida com o equipamento.5. Apertar o botdo 30 para
desbloquear o resguardo mével 5.
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6. Recolher o resguardo 5 a puxar para acima.

8. Sujeitar o disco com uma méao.

9. Retirar o freio e o parafuso do cabecalho hexagonal.
10. Retirar o disco a ser substituir

Mudanca do disco de corte

1. Limpar cuidadosamente de serradura e sujidade dos
apoios, freios e interior dos resguardos.

2. Colocar o novo disco de corte de maneira que o sentido
da seta do frontal do carter 1 coincida com a seta gravado
no disco e com a propria inclinacéo dos dentes do disco.
3. Colocar o freio e seu parafuso de cabecalho hexagonal 22.
4. Bloquear o freio 23 com a chave de freio fornecida com
0 equipamento.

5. Apertar o parafuso 22 no sentido oposto as agulhas
do relégio mediante a chave de caixa fornecida com o
equipamento.

6. Colocar o resguardo 5 na sua posi¢géo original de
protecgao a puxar para abaixo.

7.Revisar a operagao a simular em vazio uma operagao
de corte.

10.Fixacao de trabalho

Sempre que seja possivel fixar-se-a a pegca de maneira
que nao intervenha a mao. Durante o corte, sujeitar a pega
estavelmente contra o apoio. TODAS AS MAQUINAS
ESTAO PREPARADAS PARA A MONTAGEM DE
GRAMPOS QUE PERMITAM FIXAR DE MANEIRA
SEGURA O PERFIL.

Para evitar a deformacédo das pecas durante a fixagcao
aconselha-se utilizar unos perfiles de madeira, facilmente
aplicaveis as mandibulas moveis dos grampos. Os
grampos extraem-se facilmente e deixam a superficie de
trabalho totalmente livre.

Para cortar pegcas compridas em condi¢cbes seguras, é
indispensavel sujeita-las com suportes adicionais

11.Limites sobre o tamanho da pe¢a de
trabalho

Limites de trabalho para todos os modelos incluidos no
presente manual.

12.Instrugoes gerais de utilizagao

Adverténcia!:

1. Se a maquina esta em mal estado ou carece de pegas,
a incluir os resguardos regulamentares superiores (pode
usar as ilustragdes do presente manual como guia de
orientagéo) NAO utilize a maquina. Desligue-a, retire-a do
posto de trabalho e envie-la imediatamente a um servigo
técnico autorizado.

2. Conhecer e cumprir todas as medidas de seguranca
antes de arrancar a maquina.

3. Utilizacdo obrigatéria de sistema de aspiragdo de
particulas quando se corte a madeira
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Arranque e parada da maquina
IMAGENS AB N
Informacgao

1. O equipamento dispbe do botdo 3 de encravamento
de arranque que permite o funcionamento do motor sem
premir continuamente o interruptor 2.

2. O equipo dispde dum modulo de seguranga que lhe
protege de arranques nao esperados. Se no entanto
a maquina esta arrancada cessa-se o fornecimento
eléctrico ao reactivar-se este a maquina niao arrancara.
Para liberar a protecgao premir duas vezes o interruptor
de arranque 2.

3. Todos os modelos tem velocidade unica.

Adverténcias

1. Evitar sempre que seja possivel o encravamento do
motor (botéo 3).
2. Nao deixar
funcionamento.
3. Nunca arranque com o disco bloqueado e antes de
comegar o corte sempre esperar que o disco de corte
alcance a velocidade maxima.

4. Antes de parar a maquina o disco deve estar despejado
e a girar livremente.

nunca desatendida a maquina em

Posta em funcionamento com o interruptor manual.
1.Premir o interruptor 2 para accionar o motor.

Parada da maquina accionada com o interruptor
manual.

Deixar de premir o interruptor 2.

Posta em funcionamento com encravamento

1. Premir o interruptor 2.

2. Premir o botdo de encravamento 3 no entanto mantém-
se premido o interruptor 2.

3.Soltar o interruptor 2.

Parada da maquina accionada com encravamento
1.Premir brevemente o interruptor 2.

Uso com a mesa de corte inferior

Adverténcia!

1. Nos modelos que disponham de mesa de corte superior
tem-se de eliminar o risco de acidente por contacto com
o0 disco de corte por sua aparicdo na mesa superior.
Pela sua segurancga realize obrigatoriamente a seguinte
preparacao indicada antes de Trabalhar com a mesa
inferior.

2. Quaisquer preparativo far-se-a obrigatoriamente com a
tomada desconectado.

Preparacao de seguranga da mesa de corte
superior para cortes com a mesa inferior.

IMAGENSABOP

Informacao

Este apartado aplica-se aos modelos que dispdéem
de mesa superior SC250WPRO, SC265W, SC291W,
SLL265W, SC2500W e SC2600W.
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1. Afrouxar o parafuso do eixo e liberar o bloqueio

38) do resguardo da mesa de corte superior 25.

2. Afrouxar as 3 borboletas 24 que regulam a altura da
mesa superior.

3. Levantar a mesa superior 25 a puxar suavemente para
acima até fazer batente.

4. Apertar firmemente as 3 borboletas 24.

5. Apertar firmemente os parafusos do resguardo da
mesa de corte superior 25.

Operagdo de corte com a mesa de corte inferior

Adverténcia!

1. Respeite os limites de tamanho e material da peca a
Trabalhar.

2. Sempre que seja possivel utilize grampos para sujeitar
a peca a Trabalhar.

3. Em trabalhos com a mesa de corte inferior nunca
enclave o interruptor de alimentagdo do motor.

A presente maquina eléctrica é capaz de realizar os
seguintes tipos de corte na mesa de corte inferior:

1. Corte inclinado horizontal com uma posicao de 0° até +- 45°
2. Corte inclinado vertical com uma posigao de 0° até 45°
3. Combinagbes das posi¢des horizontal e vertical (por
exemplo como maquina para cortar com corte recto em
0° horizontal e 0° vertical).

Preparacao do corte inclinado horizontal na
mesa inferior

IMAGENS B R

Para realizar cortes inclinados horizontalmente o
cabecalho da maquina pode girar horizontalmente até
90°. Para maior facilidade a mesa de corte inferior dispde
de 4 posi¢des predeterminadas em +- 22° 30’ e em +-
45° seleccionaveis mediante brocas conicas na mesa de
corte inferior 6 e eixo 14 de encravamento automatico.

1. Afrouxar os dois botdes 8 de encravamento horizontal.
2. Levantar e manter levantado o eixo de ancoragem 14
para encravamentos horizontais padréo.

3. Mover o conjunto do cabegalho de corte e mesa inferior
de corte 6 até o angulo desejado mediante a escala
graduada em grados 7 € o indicador 9.

4. Apertar os dois botdes 8 de encravamento horizontal.
5. Soltar o eixo de ancoragem 14.

Preparacao do corte inclinado vertical na mesa
inferior

IMAGENS A G

Para a realizacdo de cortes inclinados verticalmente
dispbe-se de dois inclinagdes em batente calibradas e
predeterminadas em 0° e 45°. Para angulos intermédios
utilize um gonidémetro para ajustar.

1. GAfrouxar a palanca de encravamento vertical 15.

2. GSeleccionar o angulo de corte.

3. GApertar a palanca de encravamento vertical 15.
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Preparagdo do batente de corte na mesa inferior

Preparagao do batente de corte na mesa inferior

IMAGENSBSTU

1.

Afrouxar o parafuso 39.

2. Glntroduzir o perfil 41 no buraco de insergéo 44.

3. GEmpurrar o perfil 41 até fazer batente dentro de 40.
4. Apertar o parafuso 39.

5. Afrouxar a borboleta de ajuste 43.

6. GAjustar o comprimento de corte a deslocar a batente 42.
7. GApertar a borboleta de ajuste 43.

Execucao da operacgao de corte na mesa inferior
IMAGENSABU

1. Preparar a peca a Trabalhar a sujeita-la com completa
seguranca.

2. Arrancar a maquina eléctrica a premir o interruptor 2. 3.
3. Espere uns segundos a que o disco de corte alcance
sua velocidade maxima.

4. Baixar lentamente o cabecgalho de operagdo com ajuda
da asa 4 num movimento continuo e sem puxdes. 5.
Exercer pressao no sentido do avance da folha, com una
intensidade adequada para o material que se tenha de
cortar.

6.Uma vez terminada a operacdo de corte, voltar a
levantar o cabecalho de operagédo. Parar a maquina a
deixar de premir o interruptor 2.

Utilizacdo como serra circular mediante a mesa
de corte superior

Informacgao:

Este apartado aplica-se aos modelos que dispdéem
de mesa superior SC250WPRO, SC265W, SC291W,
SLL265W, SC2500W e SC2600W.

Adverténcia!
Antes de quaisquer operagdo na mesa de corte superior
€ obrigatdrio preparar adequadamente a maquina. Para
isto instalar-se-4 o protector de seguranga estatico na
mesa inferior.

Instalagdao do resguardo de seguranga estatico
na mesa de corte inferior.

IMAGENSABYV

1. GComegar com o cabegalho algado e o cabo desligado.
2. GAfrouxar a borboleta 24 frontal

3. Glnserir a guia do resguardo de seguranga 34 no
parafuso da borboleta 24.

4. Apresentar o resguardo 34 na sua localizagao segundo
figura.

5. Baixar suavemente o cabegalho e bloquea-lo mediante
o botéo 31.

6. Premir para abaixo o resguardo 34 a assegurar que o
resguardo faga batente na mesa de corte inferior.

7. GApertar firmemente a borboleta 24.

8. GVerificar que a folha gira livremente.

9. Finalmente arrancar a maquina brevemente em vazio e
a segurar que o disco de corte nao roca.

10. Voltar a desligar a tomada de alimentagao eléctrica.
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Preparacao da mesa superior
Preparacao da altura da mesa superior de corte

IMAGENSABOW

Informacgao:

A mesa de corte superior pode-se regular numa altura de
0 até 42 mm.

Adverténcia!

A mesa de corte superior deve ter uma altura em relagéo
com o disco de corte de maneira tal que unicamente
sobressaia da peca a cortar uma altura igual a do dente
de corte. Ver imagem W.

1. Se estivesse apertado afrouxar ligeiramente o parafuso
do eixo do resguardo da mesa 25 de maneira que o
resguardo suba livremente.

2. Se estivesse apertado afrouxar o bloqueio 38 do
resguardo da mesa 25 de maneira que o resguardo suba
livremente.

3. Afrouxar as borboletas 24 que regulam a altura da
mesa superior.

4. Ajustar a altura da mesa 25 a puxar suavemente para
acima.

5. Apertar firmemente as borboletas 24. Preparagdo do
largo de corte na mesa superior de corte mediante guia.

Préparation de la largeur de coupe dans la table
supérieure de coupe a l'aide de guide

IMAGENS B P

1. Libere o movimento da guia paralela 27 a afrouxar a
borboleta 28.

2. Ajustar o largo de corte a mover a guia 27 sobre a
escala graduada 45.

3. 3.Fixe a guia 27 a apertar solidamente a borboleta 28.

Uso do Goniometro

Informacgao!:

IMAGENS P Q

A mesa de trabalho superior esta preparada para o uso
opcional de gonidometro ajustavel entre 0 e 45°. A utilizagcao
habitual do gonidmetro é realizar cortes enviesados,
mais existe a possibilidade de utilizar o goniémetro como
batente de profundidade de corte ajustavel. Para isto
montar o gonidmetro no lado direito da mesa superior de
corte.

Existe um modelo especifico de gonidometro para as
mesas superiores de aluminio (SC250W, SC265W,
SC291W, SC2500W e SLL265W) e outro para as mesas
superiores de chapa (SC250WPRO).

1. Afrouxar a borboleta inferior de ajuste a mesa superior
de corte

2. Inserir o gonidmetro na ranhura frontal da mesa
superior de corte

3. Ajustar a posigdo do gonidmetro segundo o trabalho a
realizar.

4. Apertar a borboleta de acople do goniémetro a mesa
superior de corte.

5. Afrouxar a borboleta superior de ajuste de angulo do
goniémetro.

6. Ajustar o angulo do goniémetro segundo o trabalho a
realizar.
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7. Apertar a borboleta superior de ajuste de angulo do
goniémetro.

8. Afrouxar as borboletas superiores de extensao do
batente do goniémetro.

9. Ajustar a extenséo do batente do goniometro segundo
o trabalho a realizar.

10. Apertar as borboletas superiores de extensdo do
batente do goniémetro.

Execugdo daoperagao de corte namesa superior:

1. Realize a posta em funcionamento com encravamento
segundo explica-se em 12

2. Para cortes longitudinais empregar a guia paralela para
0 apoio da pega.

3. Aproximar com maximo cuidado a pega ao disco de
corte a manter as maos afastadas da trajectéria de corte.
4. Empurrar a pega com uma intensidade adequada as
caracteristicas do material.

5. Realize a parada com encravamento segundo explica-
se em 12.

Informacgao!:

Unicamente para modelos SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W, SC2600W e SLL265W. A guia paralela 27,
uma vez colocada a esquerda da folha de corte permite
realizar recortes de pegas pequenas em 45°,

13.Precaucoes e uso de roupas de protecao

Esta ferramenta eléctrica unicamente pode ser manejada
por pessoal adulto com a formacéo e instrugdo necessaria,
a cumprir a legislacdo estabelecida ao respeito e o
estabelecido em matéria de prevengao para sua posi¢ao
de trabalho. Adicionalmente o operador da ferramenta
eléctrica deve ter compreendido, assimilado e cumprir
completamente o presente manual.

Esta maquina requer a utlizagdo dos seguintes
equipamentos de protecgao individual:

1. Capacete protector.

2. Equipo de proteccao facial integral (olhos e cara) contra
impactos.

. Protectores auditivos.

. Mascara antip6.

. Luvas de proteccéo contra a agressdo mecéanica.

. Botas com ponta e palmilha.

. Roupa de trabalho.

. Bolsa de ferramentas

. Cinto de seguranca (ocasional).

O©oO~NO O W

14.Precaucgoes especiais de seguranga

Precaugoes de seguranga

- Nao utilizar laminas de serra que estao danificados ou
deformados.

-N&o utilize a serrasemguardas de posicéo, especialmente
depois de uma mudanga de modo, e manter guardas em
bom funcionando adequadamente mantida.

- Substitua o bloco da tabela em caso de desgaste.

- Usar somente laminas recomendadas pelo fabricante
serra, com um aviso de que a quilha ndo deve ser mais
espessa do que a largura da ranhura do corte feito pela
I&mina de serra e ndo mais fino do que o corpo da lamina;
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laminas de serra especificas para o corte de madeira
devem cumprir com EN 847-1.

- Nao utilizar laminas de serra de aco de alta velocidade.
- Vestir equipamento de proteccao individual adequado,
quando necessario, que podem incluir:

* Protecdo de audicdo para reduzir o risco de perda
auditiva induzida.

* Protecgao dos olhos.

* Protecao respiratéria para reduzir o risco de inalagéao de
poeira prejudicial.

* Use luvas ao manusear laminas de serra e materiais
asperos (folhas devem estar em uma posi¢cao sempre que
possivel).

- Ligue a serra para um sistema de coleta de poeira ao
serrar madeira.

- Guarde sempre o pau impulso no lugar quando nao
estiver em uso.Descricdo de riscos especificos da
maquina

Para que os riscos realizem-se devem dar-se alguma das
condigdes de risco previas:

1. O operario nao dispde da formacado adequada.

2. A serra de esquadria ndo tem sido instalada
adequadamente.

3.Aserrade esquadriando tem sido mantida correctamente
4. A serra de esquadria tem-se desarmado e montado
incorrectamente.

5. A serra de esquadria tem-se desarmado e montado a
faltar pecgas.

6. O operario nao utiliza a proteccao indicada.

7. O operério sujeita a pe¢ca com a mano.

8. O operario expde suas manos, COrpo ou roupa a
trajectéria de corte.

As duas classes principais de risco que estao relacionados
com a utilizagao desta maquina sédo o contacto com o disco
de corte e projecgdes de particulas ou pegas cortadas.

1.Contacto com o disco de corte

Caso de utilizagdao 1.1:durante o desenvolvimento de
operacgdes de corte

Descrigao de acidente tipo 1.1.1: Aaparicdo na madeira
dum né que varie a resisténcia a penetragdo provoca
uma sacudida brusca na pega e consequentemente a
possibilidade de que a mao do operario que a sujeita se
precipite para o disco e entre em contacto com o0 mesmo
se permanece acessivel.

Descrigdo de acidente tipo 1.1.2: Acontece durante
operagdes de corte de testas em pegas de muito corto
comprimento sujeitadas pela mao. Ao penetrar o disco
na pecga, esta pode cair na ranhura de penetracdo do
disco da mesa de corte e consequentemente arrastar a
mao que a sujeita, a entrar em contacto com o disco se
permanece acessivel.

Caso de uso 1.2. Contactos fortuitos com o disco a girar
em vazio em posi¢cao de repouso

Descricao de acidente tipo 1.2.1: Acontece a trabalhar
com uma maquina manipulada ou sem os resguardos
necessarios. Nestas condigdes mantém-se encravado
0 o6rgado de accionamento de maneira que o operario
mantenha a girar o disco em vazio em posigao de repouso
e com o disco acessivel.
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Ao mesmo tempo a mao do operario estabelece contacto
com o disco de corte no entanto realiza opera¢des em
areas proximas ao disco (ex.: retirar a pega cortada, situar
uma nova pega sobre a mesa, etc.).

Caso de uso 1.3. Caida brusca do disco por rotura da
mola de sujeicdo em posicao de repouso

Descricao de acidente tipo 1.3.1: Produz-se a perda do
contrapeso do cabecgalho mével que sustenta o disco de
corte por rotura de uma o das duas molas de contrapeso
ou das suas ancoragens. Ao mesmo tempo o disco
permanece a girar no vazio. Ao mesmo tempo o operario
tem suas maos debaixo da trajectéria de corte. Nestas
condi¢gdes o disco alcanga as manos do operario que
nesse momento esta a realizar operagdes nessa area.

2.Projecao da pega cortada

Caso de uso 2.1. Caida brusca do disco por rotura da
mola de sujeicdo em posicéo de repouso.

Descricao de acidente tipo 2.1.1: Este risco manifesta-
se em operagdes sobre pecgas curtas com batentes fixos.
Ao finalizar o corte e elevar o disco, o retalho engasgado
entre batente e disco pode ser arrastado por este e
projectado violentamente, e mesmo, no pior dos casos
chegar a rotura do disco.

15.Medidas de prevengao de riscos
especificos da maquina

1.Prevencéo de contactos com o disco de corte

11 Prevengdo durante o desenvolvimento de
operacgoes de corte

1. O operario deve ter obrigatoriamente suficiente
formacao e instru¢do e conhecer o presente manual
de maneira que seja capaz de saber se uma maquina
e seu entorno de trabalho sdo suspeitosos de nao dar
um servigo perfeito. Nestas circunstancias nao utilizar a
maquina.

2. Revise a caréncia de resguardos ou qualquer outro
componente da maquina. Nunca deve utilizar-se uma
maquina que nao esteja completa, em perfeito estado e
correctamente instalada. Se a maquina esta manipulada,
carente de pecas ou apresenta mal estado desligar-se-a,
afastar-se-a do lugar de trabalho, ndo sera utilizada e
sera enviada para o servigo técnico.

3. Nunca devem pér-se as maos ou qualquer parte do
COrpo ou roupa acima ou debaixo da area de corte do
disco ou na trajectéria de corte do disco.

4. A sujeigdo da pega a cortar na mesa de apoio no
sera realizada manualmente, mais com a ajuda de
empurradores, sujeigdes e preensores adequados que
garantam em qualquer circunstancia (aparicdo de nos,
etc.) uma solida fixagdo a mesa de apoio da pega de
cortar. Com a posta em pratica desta medida preventiva
fica praticamente anulado o risco de contacto com o disco
durante o desenvolvimento da operagao, ao permitir as
maos permanecer afastadas da area de perigo.

5. Sempre descontar-se-a a maquina ao abandona-la.

6. Para o corte de pecgas de mais de 1,5 m., sera requerida
a presenga de um ou mais ajudantes.

1.2 Prevencgao de contactos fortuitos com o disco a
girar em vazio em posi¢ao de repouso
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1.Independientemente de que o disco permanega
protegido em repouso pelos resguardos de seguranga
instalados ndo ¢é aconselhavel terminantemente a
utilizagéo do interruptor de encravamento com o fim de
garantir que o disco ndo gire em vazio na posigdo de
repouso do mesmo.

1.3 Prevencéo de caida brusca do disco por rotura da mola
1. Amaquina estara sempre em perfeito estado mediante
manutenc¢ao regular.

2. Cada jornada examine visualmente a area e a maquina
e teste rotineiramente todos os movimentos com a
maquina desligada.

3. Revise cada jornada e faga revisar periodicamente por
pessoal qualificado as molas 32 e seus assentos.

4. Assegurar-se de que o cabegalho sobe perfeitamente
a sua posigao superior pela acg¢ao unica das molas 32.

5. Revise cada jornada e faga revisar periodicamente por
pessoal qualificado o sistema de bloqueio superior a subir
a batente o cabegalho e verificar o bloqueio automatico e
o desbloqueio mediante o botao 29.

6. Nunca exponha as maos ou quaisquer parte do corpo
a trajectoria de corte.

7. Nunca permita que o cabegalho que suporta o disco
fiqgue numa posigao indeterminada excepto que o operario
sujeite obrigatoriamente a asa de controlo 4.

8. Para qualquer pausa entre cortes durante o trabalho,
por breve que seja, sempre utilize o bloqueio automatico
do cabegalho na posigéo superior a subir o cabegalho ao
batente superior.

9. Sempre que a maquina fique em repouso deixe-a
bloqueada na posicédo de repouso inferior a posicionar o
cabegalho em 90° verticais e 0° horizontais, a guarnecer
com o protector estatico 34 e a encravar finalmente a
baixar o cabegalho e apertar o botao 30.

2.Prevencao contra projec¢oes da peca cortada
1.Para a realizagdo de corte de pegas com batente,
este sera rebativel ou deslocavel. O operario, uma vez
seleccionada a linha de corte e fixada solidamente a pega
a mesa, retirara o batente com o objectivo de evitar o
atolado da pecga cortada entre este e o disco.

16.Extracao de pé
IMAGEM C

Todos os modelos vem preparados para a instalagédo dum
equipamento (ndo incluido) de aspiragdo de particulas
geradas no corte.oupe.

O equipamento de extracgao acoplar-se-a a embocadura
de saida de particulas 20.

Equipamentos de prote¢do mecanica

IMAGENS V X

1. Carter de proteccgéo geral 1.

2. Chapéu de proteccao pendular 5.

3. Resguardo estatico inferior 34.

4. Resguardo movel da mesa superior 26.

Equipamentos de protegao elétrica

1. Isolamento eléctrico de classe Il

2. Médulo de protecgédo por corte de fornecimento eléctrico
para evitar arranques fortuitos numa maquina depois da
recuperacado duma caida de fornecimento eléctrico.
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17 .Instrugdes de seguranga

ADVERTENCIA! Quando utilizem-se ferramentas
eléctricas, devem-se sempre seguir as precaugdes
basicas de seguranga para reduzir o risco de incéndio,
choque eléctrico e danos pessoais incluindo o seguinte.
Leia atentamente estas instrugdes antes de utilizar este
produto e guarde-as.

18.Limpeza, manutencao e lubrificagao
regulares

ADVERTENCIA! .Desenchufar a ficha antes de realizar
qualquer ajuste ou manutengéao retorno.

Limpeza.

Limpe-se a maquina a comegar com um pincel ou brocha
para retirar os restos de serrim e um pano macio. Se
dispde-se de ar comprimido é recomendavel finalizar a
limpeza a soprar a maquina ferramenta com a pistola de
ar comprimido.

Manutengao

Cada 2.000 horas de utilizagdo ou cada dois anos a
ferramenta eléctrica deve ser enviada para o servigo
técnico oficial para manutencao e revisdo completa. Antes
de cada uso, verifique as porcas e juntas para detectar
quaisquer problemas de vibragdo e usar. Se existem
lacunas levar a maquina ao servico. Exceto aperto e
mudanga escova, a maquina nao precisa de nenhuma
manutengao especial por parte do utilizador. Mantenha
limpa e faga um uso correcto da maquina. Verifique
regularmente a correcgdo dos ajustes autorizados a um
utilizador com formacéo suficiente. Em caso de quaisquer
erro ou divida contacte com nosso servigo técnico.

Mudancga de escovas

Adverténcia!

Utilize sempre escovas fornecidas pelo servigo técnico
oficial.

1. Retirar o parafuso 48.

. Retirar a tampa 47.

. Retirar o parafuso 50.

. Deslocar a esquerda a mola preensora 51.

. Retirar as escovas usadas 52 do porta escovas 49.

. Introduzir a escova nova no porta escovas 49.

. Colocar a mola preensora 51 sobre a escova.

. Apertar o parafuso 50 depois de apresentar o conector
da escova.

9. Colocar a tampa 47.

10. Apertar o parafuso 48.

Lubrificacdo

A maquina ndo precisa de lubrificacdo especifica
nenhuma por parte do utilizador. A lubrificagdo especifica
da ferramenta eléctrica sera realizada nas revisdes
periédicas de manutencao no servigo técnico oficial.
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19.Services de réparation du fabriquant ou
agent commercial:

Sierra de Cazorla ,7.
Area Empresarial de Andalucia - Sector 1,
Calle PINTO (Madrid)
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20.Lista de pegas substituiveis pelo utilizador

IMAGENS Y Z

1. Disco de corte 21.

2. Resguardo estatico inferior 34.

3. Resguardo mével da mesa superior 26.

4. Escovas 52.

5. Guias de ajuste da profundidade de corte na mesa
inferior 41.

6. Guias de ajuste da profundidade de corte na mesa
superior 27.

21.Ferramentas especiais que possam ser
precisadas

As ferramentas necessarias sdo padrao ou estado incluidas
com a dotagdo da maquina

22.Funcionamento seguro

1. Manter limpa a area de trabalho. As areas e bancos
desorganizados s&o susceptiveis de causar danos.

2. Considerar o entorno da area de trabalho. Nao expor
as ferramentas a chuva. N&o utilizar as ferramentas em
lugares humidos ou molhados. Manter a area de trabalho
bem iluminada. Nao utilizar ferramentas em presencia de
liquidos ou gases inflamaveis.

3. Proteger contra o choque eléctrico. Evitar contactos
corporais com superficies postas a terra ou massa (por
exemplo, tubos, radiadores, aquecedores, refrigeradores).

4. Manter a outras pessoas afastadas. Nao permitir que
pessoas, especialmente criangas, néo relacionadas com
o trabalho, toquem a ferramenta ou cabos extensiveis e
manté-las afastadas da area de trabalho.

5. Armazenar as ferramentas que nao estejam a
ser utilizadas. Quando ndo se estejam utilizando, as
ferramentas devem armazenar-se num lugar seco e
fechado, fora do alcance de criangas. Nao coloque nada
em cima da maquina, ou armazene a maquina comegar
para tras.

6. Nao forcar a ferramenta. Esta trabalhara melhor e
de maneira mais segura a caracteristica assinada para a
qual esta destinada.

7. Utilizar a ferramenta correcta. Nao forgar uma
ferramenta pequena para que faga o trabalho que
corresponde a uma ferramenta pesada. Nao utilizar
ferramentas em propésitos para os quais nao estejam
destinadas; por exemplo, nao utilizar serras circulares
para cortar as ramas de arvores ou os troncos.

8. Vestir adequadamente. Nao utilizar roupa amplia
nem objectos de joalheira que possam ser enganchados
pelas partes em movimento. Recomenda-se calgado anti-
derrapante quando trabalhe-se em exteriores.

9. Utilizar bonés protectores para o cabelo comprido.
Utilizar equipamento de protecgao.
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Utilizar 6culos de protecgdo Usar mascaras para evitar po
se as operacdes de corte 0 podem produzir.

10.Conectar o equipamento de extraccdo de péo.
Se sao proporcionados dispositivos para a conexao
a equipamentos de extraccdo de pd e equipamentos
colectores, assegurar que estejam conectados e sejam
utilizados adequadamente.

11. Nao maltratar os cabos. No puxar nunca do cabo
para desliga-lo da base de conexdo. Manter o cabo
afastado do calor, o aceite e os bordes cortantes.

12. Assegurar o trabalho Quando seja possivel, utilizar
bragadeiras ou torno para sujeitar o trabalho. E mais
seguro que utilizar a mao.

13. Nao alargue demasiado seu radio de ac¢ao. Manter
um apoio firmes sobre o chao e conserve o equilibro em
todo momento.

14. Manter as ferramentas com cuidado. Manter
as ferramentas de corte afiladas e limpas para um
funcionamento melhor e mais seguro. Seguir as instrugdes
para a lubrificagdo e mudanga de acessorios. Examinar
periodicamente os cabos extensiveis e substitui-los se
estdo danificados. Manter as asas secas, limpas e livres
de gordura e aceite.

15. Desligar as ferramentas. Quando nado sejam
utilizadas, antes da reparagdo e quando mudem-se
acessorios tais como folhas de serra, brocas e laminas,
desligar as ferramentas da alimentagao.

16. Retirar chaves de ajuste e chaves inglesas.
Acostumar-se a verificar que as chaves de ajuste e
inglesas sejam retiradas da ferramenta antes de p6-la em
funcionamento.

17. Evitar um arranque nao intencionado. Assegurar
que o interruptor esta na posicao “aberto” quando se
conecte a ferramenta.

18. Utilizar cabos extensiveis para exteriores. Quando
a ferramenta seja utilizada no exterior, utilizar unicamente
cabos extensiveis destinados para sua utilizagdo em
exteriores, que estejam marcados para este propdsito.

19. Prestar ateng¢ao. Olhar o que se esta a fazer, utilizar o
sentido comum e ndo trabalhar com a ferramenta quando
se esteja cansado.

20. Verificar as partes danificadas. Antes de voltara usar
uma ferramenta, esta deve ser verificada cuidadosamente
para determinar que vai trabalhar apropriadamente e que
sera apta para a fungéo a qual esteja destinada. Examine
o alinhamento, fixagdo e aperto de pecas moveis e fixas,
quebrade pecas, montagem e outras condicdes que podem
afetar a sua operacdo. Uma protecgao ou outra parte que
esteja danificada deve separar - se apropriadamente ou
ser substituida por um servigo técnico autorizado, porém
outra coisa seja indicada no manual de instrucdes.
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21. Adverténcia. A utilizagcdo de quaisquer acessorio ou
complemento diferente do recomendado neste manual de
instrugbes pode produzir risco de danos pessoais.

22. Fazer reparar a ferramenta por pessoal qualificado.
Esta ferramenta eléctrica cumpre com os requerimentos
de seguranga apropriados. As reparagdes unicamente
devem realizar-se por pessoal qualificado a utilizar pecas
de reposicao originais, de outro maneira pode-se produzir
um risco consideravel para o utilizador.

23.Caracteristicas técnicas

Medidas que devem cumprir as folhas de serra (En847):
Diametro da folha de serra: 254 mm Grossura do disco
base: 1,8 - 2,8 mm Didmetro da broca: 30mm Informacéao
sobre ruidos e vibragdes O nivel de presséo sonora tipico
do aparelho, determinado com um filtro A, ascende a: ver
tabela Colocar-se um protector de ouvidos! A vibragéo
tipica na mano / brago é inferior a 2,5m/s2.

24.Garantia

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte da ferramenta
eléctrica encontrar-se-a o cartdo de garantia. Deve
preencher-se completamente o cartdo de garantia a
aplicar a esta copia do ticket de compra ou factura e ser
entregado ao seu revendedor a cambio do correspondente
acuse de recepgao.

Nota!: Se falta este cartio solicite-o imediatamente ao
seu revendedor.

Condigoes de garantia

Como equipamento profissional estabelece-se o periodo
de garantia num ano desde a data de compra. A garantia
cessa de imediato se o departamento de Atengdo ao
Cliente das oficinas Centrais ndo dispbe do cartao de
garantia no prazo de um mes a partir da data de compra.
A garantia cessa igualmente quando a maquina tem sido
utilizada de maneira imprépria ou a empregar acessorios
nao adequados para os usos previstos pelo fabricante.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricagao
ou de mecanizado e cessa quando as pegas tem sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.

STAYER compromete-se unicamente a reparar ou
substituir gratuitamente o produto, ou as pecgas do mesmo,
que resultem defeituosos, depois dum exame, a exclusivo
juizo dos seus Técnicos.

Todas as despesas de transporte e de desmontagem
consideram-se a cargo do comprador. Para facilitar o
trabalho dos técnicos, solicitamos anexar uma descricao
dos defeitos que o cliente tenha notado na ferramenta
durante sua utilizagao.

25.Declaragao de Conformidade

DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE O que
subscreve: STAYER IBERICA, S.A.
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Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia Sector 1 -
28320 PINTO (MADRID)

CERTIFICA

Encontram-se de conformidade com as disposicoes
das Directivas 2006/42/EC, 2014/30/EU: Ao igual que
as normativas seguintes: EN 60745-1, EN 61029-1, EN
61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 Tem obtido um certiddo “CE” de tipo numero
43/3M/02/000024.

Expedido pelo organismo notificado seguinte: 0056 ECA,
ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACAO,
S.A.U. Ay, Roma, 21 43005 TARRAGONA

Assinado:
Vv,
C€ Z ROHS
Ramiro de la Fuente

Director Geral

Janeiro de 2021
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Bu kilavuz tutarll makinenizin Uretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin giincellemeleri icin makine edinilen
manuel ¢ek teknik veriler hakkinda bilgi bulabilirsiniz:
www.grupostayer.com

1. Makinenin Tedarik edilen kullanim alanlari

Bu alet, sadece ve yalnizca asagidakiler icin tedarik
edilmigtir:

1. DUz ve sabit ylzeylerdeki sabit isler

2. Sert ve yumusak ahsap pargalar lzerinde galisma

3. Sunta pargalar lizerinde ¢alisma

4. Fiber pargalar Gzerinde galisma

5. PVC borular zerinde ¢alisma

6. Is parcasinin uzunluk ve genisligi boyunca dogrusal
kesimler yapma

7.45° ve 45° arasinda yatay goényeli kesimler yapma. 90°
ve 45° arasinda dikey gonyeli kesimler yapma

Bolim 11 ile ilgili is parcasinin ebadina iligkin limitlere
bakiniz.

2. Ambalajin A¢ilmasi ve Kurulum
Ambalajin Agilmasi

1. Mihri kesiniz ve kutuyu aginiz

2. Ust karton dolgu maddelerini gekiniz

3. Agirligi dengeleyecek sekilde her iki elinizi kullanarak
¢alisma kafasi ve motor gdévdesini sikica tutarak kutudan
¢ikariniz

4. Aksesuarlari kutudan c¢ikariniz

5. Belgeleri ¢ikariniz

6. Karton kutuyu, icerisindeki dolgu maddeleri ve belgeleri,
makine operatori tarafindan bilinen ve kolayca erisilebilen
guvenli bir yerde surekli olarak saklayiniz.

Ambalaj
RESIMLERAB YV

islem 1: igletim kafasinin giivenli hale getirilmesi,
katlanmasi ve sabitlenmesi:

1.8 veya 14 Uzerinde hareket ederek yatay olarak 0°de
Ust kafayi yerlestiriniz.

2. 15 Uzerinde hareket ederek dikey olarak 90°’de Ust
kafayi yerlestiriniz.

3. Kesim tezgahina temas edecek sekilde koruyucuyu 34
ayarlayiniz.

4. On kelebek somunu 24 araciligiyla koruyucuyu 34
sabitleyiniz.

5. Kafanin inigini serbest birakmak igin Ust blokaj
digmesine 29 basiniz.

6. Limite kadar kafayi indiriniz ve onu digme 31 ile
kilitleyebilmek igin yerlestiriniz.

7. Kafayi kilittemek icin alt kilitteme 31 digmesine basiniz

islem 2: Makinenin ambalajina konulmasi

1. Karton kutuyu yerlegtiriniz.

2. Belgeleri yerlestiriniz.

3. Calistirma kafasi ve mo tor gévdesi yoluyla makineyi
sikica kavrayiniz.

4. Makineyi, kutunun altindaki 4 dairesel oluga yerlestiriniz
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5. Makinenin belgelerini yerlestiriniz.
6. Ust karton dolgu maddelerini yerlestiriniz. Kutuyu
kapatiniz ve sizdirmaz bant ile onu sabitleyiniz.

3. Sabit bir pozisyonda makinenin
ayarlanmasi veya sabitlenmesi

1. Makinenin ayarlanacadi c¢alisma alani zorunlu bir
sekilde guvenli olmalidir.

2. Duz bir yuzey uUzerinde sabit bir pozisyonda alet
destekleyiniz.

3. Gonyeli testerenin tabaninda, makineyi tezgaha sikica
sabitlemek igin dort delik bulunmaktadir. Uygun vidalar ve
somunlar yoluyla makineyi tezgaha sabitlemeniz kesinlikle
tavsiye edilir.

4. Jak ile ilgili sebeke, elektrik tesisati,
sigortalar ve soket tipi baglantisi ve
topraklama ile ilgili gereksinimler

1. Makineye elektrik giict saglanmasi amaciyla minimum
2500 VA gii¢ saglayan standart bir sokete Schuko Jakini
takiniz.

2. Kurulumu esnasinda higbir elektrik tesisati gerekli
olmadidindan dolayr makinenin i¢ elektrik tesisatl
tamamen sinirlandiriimigtir.

3. Makinede sigortalar bulunmamaktadir; buna karsin
tahsis edilen bir manyeto termal digmenin kullaniimasi,
makine ile ilgili bir koruma olarak tavsiye edilmektedir.

4. Toprakh elektrik tesisatindan istifade etmemesi
amaciyla makinde sinif Il elektrik ekipmani bulunmaktadir.

5. Resimlendirilen fonksiyonlarin tanimi

. Mahfaza.

. Baglanti/Baglanti kesme digmesi.

. Surekli galistirma igin kilitteme digmesi.

Kulp.

. Egilebilir mahfaza baglig.

. Alt kesim tablasi.

. Yatay génye agisi icin dlgek.

. istege bagh egim agilari igin yatay kilitteme digmesi.

. Yatay agcilari i¢in gosterge.

10. Sabit génye agcilari igin kilitteme delikleri.

11. Makine sabitleme delikleri.

12. Is pargasini sabitlemek icin mengene demir delikleri
13. Durdurucu kilavuz.

14. Sabit gonye agcilari ile ilgili yatay kilitteme i¢in demir
clvata.

15. istege bagh génye agllari ile ilgili dikey kilitleme icin
kolu

16. 45°de sabit gdnye agcilari ile ilgili dikey ayarlama igin
vida

17. 45°de sabit gdnye agilari ile ilgili dikey ayarlama igin
somun

18. 0°’de sabit gonye acilari ile ilgili dikey ayarlama igin
somun

19. 0°de sabit gdnye acilari ile ilgili dikey ayarlama igin
vida

20. Testere talasinin atilmasi igin puskurtici

21. Kesim diski

22. Testere yapragi sabitleme vidasi

23. Sikistirma flangi
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24. Ust tablanin ylksekligini ayarlamak ve alt mahfazayi
sabitlemek igin kelebek somunlar

25. Ust kesim tablasi

26. Ust tablanin hareketli mahfazasi

27. Ust tablanin hareketli kilavuzu

28. Ust tablanin hareketli durdurucu kilavuzunu ayarlamak
icin kelebek somunlar

29. Uste dinlenme pozisyonu igin kiliteme diigmesi

30. Egilebilir mahfaza bagliginin kilitteme digmesi

31. Altta dinlenme pozisyonu i¢in kilitteme dugmesi

32. Kesim kafasi i¢in denge yayi

33. Yatay acilarla ilgili gosterge icin ayarlama mili

34. Sabit alt mahfaza

35. Kilitteme ayarlamasinin alt pozisyonda tutulmasi igin
somun

36. Kilitleme alt pozisyonda ayarlamak igin vida

37. Ust tablanin omurgasi

38. Ust tablanin mahfazasi igin kilit

39. Sabit uzunlukta kesim ile ilgili ayarlama sistemi icin
baglanti vidasi

40. Sabit uzunlukta kesim igin ayarlama sisteminin
sabitleme takozu

41. Sabit uzunlukta kesim ile ilgili ayarlama sistemi igin
destek

42. Sabit uzunlukta kesim icin ayarlama sisteminin
ayarlanabilir durdurucusu

43. Ust tablanin hareketli durdurucu kilavuzu igin ayarlama
kelebek somunu

44. Sabit uzunlukta kesim i¢in sistemin ekleme oyugu

45, Ust tablanin kesim uzunluk dlgegi

46. Takoz yukseklik ayarlama vidasi

47. Firga tutucu kapag

48. Firga tutucu kapag! icin sabitleme vidasi

49. Firga tutucu

50. Fir¢a tutucu baglanti vidasi

51. Firca bastirma yayi

52. Firca

53. Yatay bas hareketi digmesi.

54. Ayar vidalari karter.

55. Salma st tablonun civatalari sabitleme ortin.

56. Ust tabla salma 6rtiin.

6. Cevresel kosullar ile ilgili sinirlamalar

Bu makinenin IP derecesi 20’dir. Bu makine, parmak
yoluyla erisilebilen parcalardan kaynaklanan tehlikelere
karsl ve 12’5 mm veya daha fazla ¢apta olan kati yabanci
maddelere kargl korunmaktadir. Bu makine, su girisine
karsl herhangi bir korumaya sahip degildir; bu ylizden
yagis risklerinin oldugu i¢ ve dig cevresel kosullarda
kullanimi yasaktir.

7. igindekiler listesi

1. Makinenin tedarik edilen kullanim alanlari

2. Ambalajin agiimasi ve kurulum

3. Makineyi sabit bir pozisyonda ayarlama veya sabitleme
4. Jak ile ilgili sebeke, elektrik tesisati, sigortalar ve soket
tipi baglantisi ve topraklama ile ilgili gereksinimler

5. Resimlendirilen fonksiyonlarin tanimi

6. Cevresel kosullar ile ilgili sinirlamalar

7. igindekiler listesi

8. Ayarlar ve test etme

9. Aletlerin degistiriimesi
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Calistirma icin sabitleme

11. Is parcasi ebadi ile ilgili limitler

12. Kullanimla ilgili genel talimatlari

13. Tedbirler ve is elbisesi

14. Ozel giivenlik tedbirleri

15. Spesifik makine risklerine kargi dnlemler

16. Tozun ¢ikariimasi

17. Genel guvenlik talimatlari

18. Duzenli temizleme, bakim ve yaglama

19. Iimalatgi veya ticari acente tarafindan verilen tamir
hizmeti

20. Kullanici tarafindan degistirilebilen pargalarin listesi
21. Muhtemelen gerekli olan 6zel aletler

22. Guvenli ¢calistirma

23. Teknik spesifikasyonlar

24. Garanti

25. Uygunluk beyannamesi

8. Ayarlar ve test etme
Uyari!

Elektrikli alet ile ilgili herhangi bir midahaleden 6nce jaki
glc soketinden ¢ikariniz.

Makine, uzun sireli veya yogun kullanima tabi tutulmussa,
makinenin dogru hizmet kalitesini ve glivenligini saglamak
amaciyla kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir.

Bu durum, bilgi, deneyim ve 6zel aletler gerektirir. Stayer
Iberica S.A.’nin resmi teknik servisi, hizli birmikemmellikte
ve pahali olmayan bir sekilde sizin i¢in bu isi yapacaktir.

Altta dinlenme pozisyonunda kilidin ayarlanmasi
RESIMLERA C
Kontrol etme

1. Ustte dinlenme pozisyonunda Kkilitli kalan makineden
calistirmalar.

2. Dugmeye 29 basarak kilidi aginiz.

3. 4 aracihdiyla asagida durdurma igin asagiya indiriniz.
Digmeye 31 basiniz. Digmenin civatasi iyi ayarlanmigsa,
dayanincaya kadar girmelidir. Aksi halde ayarlama
islemine basvurulur.

Ayarlama yapma

1. Sabitleme vidasini 35 gevsetiniz.

2. 4 araciligiyla asagdi durdurma igin kafayi asagi indiriniz.
3. Dayanincaya kadar ve digme 31, yavas girinceye
kadar vidayi 36 sikiniz veya gevsetiniz. Vidayi 36, tutarken
vidayi 35 sabitleyiniz.

Yatay goénye agisinin + - 45°’ye ayarlanmasi
RESIMLERABRI

Kontrol etme

1. Kilitteme civatasini 14 yulkseltiniz  (SC2500W,
SC2600W, sola dogru kilitteme digmesi 14 gevirin ve kafa
tasimak icin digmeye 53 basin).

2. 45°°de kilitleninceye kadar kafayi yatay olarak kaldiriniz
(SC2500W, Istenilen pozisyonda kafa ayarlamak igin
digmeyi gevirin 14).
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3. Yatay acilarla ilgili gostergenin, tam olarak 45°yi
gOsterdigini  kontrol ediniz. Goéstermezse, ayarlama
islemine bagvurulur.

4. Ayni sirayi 45°'deki yatay acl igin tekrarlayiniz.

Ayarlama yapma

1. Kilitli civatayi 14 yukseltilmis olarak tutunuz.

2. Mil sabitleme vidasini 33 gevsetiniz.

3. 45°de kilitleninceye kadar kafanin tamamini ve kesim
tablasini yatay olarak hareket ettiriniz.

4. Gosterge 9, 45° gosterge isaretlemesi 7 ile denk
gelinceye kadar kilavuza 13 dogru mili 33 donduriniz.

5. Milin sabitleme vidasini 33 sikistiriniz.

6. Kilitteme civatasini 14 serbest birakiniz.

7. Ayni siray1 45°°deki yatay agci i¢in tekrarlayiniz.

SC2500W/SC2600W diizeltmesi

1. Sola kilitteme digmesi 14 gevirin ve kafa tagimak igin
digmeye 53 tiklayin.

2. Yatay kafasi montaj tasimak ve 45 derece icin tablo
kesim.

3. Kilitteme dugmesi 14 dugme 53 birakin ve guvenligini
saglamak igin saga dénan.

4.-45 Derecelik yatay acisi igin ayni iglemi tekrarlayin.

Dikey gonye agisinin 90°’ye ayarlanmasi
RESIMLERAB G

Kontrol etme

1. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
gevseterek kafanin dikey ayarlamasini serbest birakiniz.
2. Kafayi sag durdurucuya hareket ettiriniz (90°).

3. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
sikistirarak kafanin dikey ayarlamasini kilitleyiniz.

4. Kesim tablasI 6 Uzerinde bulunan ylzeylerden birine
veya kesim diski 21 Uzerindeki digerine bagvurarak uygun
sekilde kalibre edilmis ag¢i veya gényemetre (minimum
hassaslik +- 5°) araciligiyla aciyi kontrol ediniz.

5. Aci gizelgesinin tarafi, diske tam olarak ayarlanmamissa
veya gonyemetrenin direk élgimi, +- 20°°den daha fazla
bir sapmaya ulagsmissa, ayarlama islemine basvurunuz.

Ayarlama yapma

1. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
gevseterek kafanin dikey ayarlamasini serbest birakiniz.

2. Kafayi sag durdurmaya hareket ettiriniz (90°)

3. Tutucu somunu 18 kaldiriniz.

4. Kesim tablasi 6 Uzerindeki taraflarindan birine veya
kesim diski 21 (zerindeki digerine basvurarak bir
gbnyemetreyi (minimum hassaslik +- 5°) yerlestiriniz.

5. 90”lik bir 6lciim elde edilinceye kadar ayarlama vidasi
19 Gzerinde hareket ediniz.

6. Hareket etmesini engellemek amaciyla bir tornavida
ile vidayr 19 tutarken tutucu somunu 18 sikistirarak
ayarlamay! sabitleyiniz.

7. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
sikistirarak kafanin dikey ayarlamasini bloke ediniz.
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Dikey gonye agisinin 45°’ye ayarlanmasi
RESIMLERAE

Kontrol etme

1. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
gevseterek kafanin dikey ayarlamasini serbest.

2. Kafay! sol durdurucuya hareket ettiriniz (45°)

3. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
sikistirarak kafanin dikey ayarlamasini bloke ediniz.

4. Kesim tablasi 6 lzerinde bulunan taraflardan birine
veya kesim diski 21 Uzerindeki digerine basvurarak uygun
sekilde kalibre edilmis ag¢i veya gdényemetre (minimum
hassaslik +- 5°) araciligiyla dikey ayarlamayi kontrol
ediniz.

5. Acl gizelgesinin tarafi, diske tam olarak ayarlanmamissa
veya gonyemetrenin direk dlgim, +- 20°den daha fazla
bir sapmaya ulagsmigsa, ayarlama islemine basvurunuz.

Ayarlama yapma

1. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
gevseterek kafanin dikey ayarlamasini serbest birakiniz.

2. Kafayi sol durdurmaya hareket ettiriniz (45°)

3. Tutucu vidayi 17 kaldiriniz.

4. Kesim tablasi 6 Uzerindeki taraflarindan birine veya
kesim diski 21 Uzerindeki digerine basvurarak uygun
sekilde kalibre edilmis agi veya gdnyemetre (minimum
hassaslik +- 5°) araciligiyla dikey ayarlamayi kontrol
ediniz.

5. Gényemetre Uzerinde 45°’lik bir lgim elde edilinceye
kadar veya diske temas eden agl gizelgesinin ylzeyi, tam
(arasindan herhangi bir 1s1§in gegmesine izin verilmez)
temasa sahip oluncaya kadar, ayarlama vidasi 16 Uzerinde
hareket ediniz.

6. Hareket etmesini engellemek amaciyla bir tornavida ile
viday! 16 tutarken tutucu vidayi 17 sikistirarak ayarlamayi
sabitleyiniz.

7. Kontrol elemanini veya findik 15 (Allen anahtar ile)
sikistirarak kafanin dikey ayarlamasini bloke ediniz.

Yatay gonye agisinin + - 45°’ye ayarlanmasi
RESIMLERAJIP

Bilgi
1. Bu ayarlamay1 yapmak amaciyla bir surgili kumpasa
veya bir cetvele (dahil edilimemis) ihtiya¢ duyacaksiniz.

Kontrol etme

1. Ust tablanin mahfazasinin 26 kilitteme elemanini 38
kaldiriniz.

2. Mahfazayi 26 arkaya dogru eginiz.

3. Omurga igi 37 ve disk diglerinin dis1 arasindaki mesafe,
herhangi bir gérinur noktada 3mm ve 5mm arasinda
olmalidir. Olgiimler, rakam arasinda degilse, ayarlama
islemine basvurulur.

4. Omurga 37 mukemmel disk 21 ile uyumlu olmalidir.
Degilse makineyi kullanmak ve hizmeticin bunu yapmayiz.

Ayarlama yapma

1. Ust tablanin mahfazasinin 26 kilittleme elemanini 38
kaldiriniz.

2. Mahfazayi 26 arkaya dogru eginiz.

3. Omurganin ayarlama vidalarini 46 gevsetiniz.
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4. Omurga ici 37 ve disk dislerinin digI arasindaki mesafe,
herhangi bir goérinur noktada 3mm ve 5mm arasinda
olacak sekilde omurga yuksekligini ayarlayiniz.

5. Omurganin ayarlama vidalarini 46 sikistiriniz.

6. Mahfazayi kendi pozisyonuna yerlestiriniz.

9. Aletlerin degistirilmesi
Dikkat!

Buislem, makine prizden ¢ekilmis durumda ve disk durmus
halde iken yapiimahdir. Koruyucu eldivenler kullaniniz.

- Mutlaka EN 847-1 olarak diskleri kullanmak

- Salma daha Zorunlu kullanim diskler daha kalin

- Zorunlu dizenleyiciitme gubugu kullanin ve kullaniimadigi
zaman saklamak

- Celik disklerin kullanimi (HSS) yasaklanmasi

- Arizali veya deforme disklerin kullanimini yasaklayan

- Giyildiginde tablo ekleme degistirin

Kesim diskinin gikariimasi
RESIMLERABK L

1. Dayanincaya kadar kafaya yukari dogru meyil vererek
kafayi Ust blokaj pozisyonuna yerlestiriniz.

2. Ekipman ile birlikte tedarik edilen flang anahtari
araciligiyla flangi 23 hareketsiz hale getiriniz.

3. Ekipman ile birlikte tedarik edilen boru anahtar
ile altigen bash vidayl 22 saat ydninde gevsetiniz.
4. Hareketli mahfazanin 5 blokajini agmak i¢in dugmeyi
30 sikistiriniz.

5. Yukari dogru ¢cekerek mahfazayi 5 ¢ikariniz.

6. Tek elle disk tutun

7. Flansi ve altigen basli viday ¢ikariniz.

8. Degistirilecek olan diski ¢ikariniz.

Sadece SC2500W

1. Dayanincaya kadar kafaya yukari dogru meyil vererek
kafayi Ust blokaj pozisyonuna yerlestiriniz.

2. Gdvde 1 tutan 5 viday1 54 gevsetin.

3. 2 vida omurgaya ust 56 Ust tabla 55 gevsetin

4. Ekipman ile birlikte tedarik edilen flang anahtari
araciligiyla flangi 23 hareketsiz hale getiriniz.

5. Ekipman ile birlikte tedarik edilen boru anahtari ile
altigen bagli vidayi 22 saat ydninde gevsetiniz.

6. Hareketli mahfazanin 5 blokajini agmak icin digmeyi
30 sikigtiriniz.

7. Yukari dogru cekerek mahfazayi 5 ¢ikariniz.

8. Tek elle disk tutun

9. Flangi ve altigen baslh vidayi ¢ikariniz.

10. Degistirilecek olan diski ¢ikariniz.

Kesim diskinin degistirilmesi

1. Desteklerden, flanglardan ve mahfazalarin iglerinden
gelen testere talaslarini ve kiymiklari tamamen
temizleyiniz.

2. Mahfazanin 1 6n tarafindaki ok yonu, diskte kazinmis
ok ile ve bunun gibi disk diglerindeki yon ile denk gelecek
sekilde yeni kesim diskini yerlestiriniz.

3. Flans ve altigen bagli viday 22 yerlestiriniz.

4. Ekipman ile birlikte tedarik edilen flans anahtar ile flansi
23 bloke ediniz
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5. Ekipman ile birlikte tedarik edilen boru anahtari
araciligiyla vidayi 22 saat yonu tersinde sikistiriniz.

6. Mahfazayi 5, kendi orijinal koruyucu pozisyonuna
yerlegtiriniz.

7.YUksuz bir kesim islemi yaparak islemi gézden gegiriniz.

10. Galigtirma igin sabitleme

Her ne zaman mimkinse is pargasi, elle midahale
edilmeyecek sekilde sabitlenmelidir. Kesim esnasinda,
sabitlenmis is pargasini destege dogru tutunuz. TUM
MAKINELER, GUVENLI BIR SEKILDE PROFILI
SABITLEMEYE iZINVERENMONTAJMENGENE
LERIiCINHAZIRLANMAKTADIR.

Buradaki sabitleme  esnasinda is pargasinin
deformasyonlarindan  kaginmak igin mengenelerin
hareketli c¢enelerine kolayca uygulanabilen ahsap

profillerin kullanimi tavsiye edilir. Mengeneler, kolayca
cikarilabilir ve ¢alisma ylzeyini tamamen temiz birakir.
Guvenli kosullar altinda uzun is pargalarinin kesimi igin
bunlari, ilave desteklerle tutmak esastir.

11. is parcasi ebadi ile ilgili limitler
Bu kilavuzda bulunan tim modeller igin limitler.
12. Kullanimla ilgili genel talimatlar
Uyar!

1. Makine, kétl bir durumda oldugunda veya belirlenen
Ust mahfazaya dabhil olan pargalar olmadiginda makineyi
KULLANMAYINIZ (Bu kullanma kilavuzundaki resimler,
yonlendirici kilavuz olarak kullanilabilir). Makineyi prizden
¢ekiniz, onu galisma alaninda kaldiriniz ve derhal onu
yetkili teknik servise génderiniz.

2. Makineyi ¢alistirmadan dnce tum guvenlik dnlemlerini
dgreniniz ve bunlara riayet ediniz.

Makinenin ¢ahistiriimasi ve durdurulmasi
RESIMLERAB N

Bilgi

1. Makine, surekli olarak dugmeye 2 basma ihtiyaci
duymadan motorun galismasina izin calistirma igin bir
kilitteme digmesi 3 ile tedarik edilmistir.

2. Ekipman, beklenmedik calismalara karsi kendisini
koruyan bir givenlik modulu ile tedarik edilmistir. Makine
calisir haldeyken, elektik gi¢ kaynagdi durursa, gucin
yeniden gelmesinden sonra makine c¢alismayacaktir.
Korumay! serbest birakmak igin ¢alistirma digmesine 2,
iki kez basiniz.

3. Harig tim modeller, tek hizlidir.

Uyarilar

1. Her ne zaman mumkinse kilitlemeden kagininiz
(digme 3).

2. Makineyi asla kendi basina c¢alisir durumda
birakmayiniz.
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3. Kilitli disk ile makineyi asla galistirmayiniz ve bir kesime
baglamadan 6nce her zaman disk, maksimum hiza
ulasincaya kadar bekleyiniz.

4. Makineyi durdurmadan oOnce, disk temiz olmali ve
serbestce donmelidir.

Maniiel diigme ile ¢aligtirma

1. Motoru harekete gecirmek igin digmeye 2 basiniz.
Maniel diigme ile makinenin
durdurulmasi

Basma digmesini 2 durdurunuz.

calistinidiginda

Kilitleme ile galigtirma

1. Digmeye 2 basiniz.

2. Dugmeyi 2 basili tutarken kilitteme digmesine 3 basiniz.
3. Dugmeyi 2 serbest birakiniz.

Kilitleme ile galistirildiginda makinenin durdurulmasi
Kisa bir slire digmeye 2 basiniz.

Alt kesim tablasinin kullanimi
Uyar!!

1. Ust kesim tablasi ile tedarik edilen tim modellerde,
kaza riskleri, Ust tablada goriinen kesim diskiyle temastan
kaynaklanir. Kendiguvenliginizigin, alt tablaile calismadan
Once asagidaki hazirligi yapiniz.

2. Herhangi bir ayarin prizden c¢ikariimasi ile yapilmasi
zorunludur.

Alt tabla ile birlikte kesim iglemleri igin list kesim
tablasinin guvenlik ayari

RESIMLERABOP

Bilgi

Bu boélim, st tabla ile tedarik edilen modellere uygulanir;
SC250WPRO, SC265W, SC291W SLL265W, SC2500W
ve SC2600W

1. Saftin vidasini gevsetiniz ve Ust kesim tablasinin 25
mahfazasinin kilidini (38) serbest birakiniz.

2. Ust tablanin yiiksekligini diizenleyen 3 kelebek
somununu 24 gevsetiniz.

3. Dayanincaya kadar ustten cekerek ust tablayr 25
yavasca yukseltiniz.

4. 3 kelebek somununu 24 siki bir sekilde sikistiriniz.

5. Ust kesim tablasinin 25 mahfaza vidalarini siki bir
sekilde sikigtiriniz.

Alt kesim tablasi ile kesim iglemi

1. Is pargasinin ebadi ve malzeme ile ilgili limitlere riayet
ediniz.

2. Her ne zaman mumkunse is pargasini sabitlemek igin
mengeneler kullaniniz.

3. Alt kesim tablasi ile ¢caligirken motor gli¢ digmesini asla
kilittemeyiniz.

Bu elektrikli makine, alt tabla Uzerinde asagidaki kesim
turlerini yapma kapasitesindedir:
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1. 0° ile +-45° arasinda egimli yatay kesim.

2. 0° ile +-45° arasinda eg@imli dikey kesim.

3. Yatay ve dikey araliklarin kombinasyonlari (6rnegin,
yatay olarak 0°de ve dikey olarak 0°°de diz kesimlerle
birlikte agindirici kesim makinesi olarak).

Alt tabla uzerinde egimli
ayarlama

yatay kesim igin

RESIMLER B R

Egimli yatay kesimlerin yapilmasi amaciyla makine kafasi,
90°ye kadar yatay olarak donebilir. Isi kolaylastirmak
icin alt kesim tablasi, otomatik kilitteme civatasi 14 ve alt
kesim tablasindaki 6 konik matkap delikleri araciligiyla
secilebilen +-22°30’ ve +-45°de Onceden ayarlanmis 4
pozisyonla tedarik edilmigtir.

1. Yatay kilitteme igin iki digmeyi 8 gevsetiniz.

2. Onceden ayarlanmisg yatay kilitlemeler igin demir
civatayi 14 yikseltiniz ve ylksekte tutunuz.

3. Kesim kafasi tertibatini / alt kesim tablasini 6, dereceler
ve g0Osterge 9 olarak derecelendirilen dlgek 7 araciligiyla
secilen aciya dogru hareket ettiriniz.

4. Yatay kilitleme igin digmeleri 8 sikistiriniz.

5. Demir civatayi 14 serbest birakiniz.

Alt kesim tablasi tizerinde dikey egimli kesim igin
ayarlama

RESIMLER A G

Dikey olarak egimli kesimlerin yapilmasi amaciyla, kalibre
edilen ve 0° ve 45°de O6nceden ayarlanan iki dayanma
egimi bulunmaktadir. Orta acilar i¢cin ayarlama yapmak
amaciyla bir gényemetre kullaniniz.

1. Dikey kilitleme igin kolu 15 gevsetiniz.

2. Kesim agisini seginiz.

3. Dikey kilittleme igin kolu 15 sikiniz.

Alt tabla ilizerinde kesim durdurucusunun
ayarlanmasi

RESIMLERBS T U

1. Vidayi 39 gevsetiniz.

2. Yerlestirme oyugu 44 icerisine profili 41 yerlestiriniz.

3. Dayanincaya kadar 40 profili 41 ittiriniz.

4. Vidayi 39 sikistiriniz.

5. Ayarlama kelebek somununu 43 gevsetiniz.

6. Durdurucuyu 42 hareket ettirerek kesim uzunlugunu
ayarlayiniz.

7. Ayarlama kelebek somununu 43 sikistiriniz.

Alt tabla Gizerinde kesim igleminin yapilmasi
RESIMLER A B U

1. Tam olarak glvenli bir sekilde sabitleyerek is pargasini
hazirlayiniz.

2. Dugmeye 2 basarak elektrikli makineyi ¢alistiriniz.

3. Kesim diski, maksimum hizina ulasincaya kadar birkag
saniye bekleyiniz.

4. El kulpunu 4 kullanarak ani hareket yapmadan ve surekli
bir sekilde calisma kafasini yavasca asagiya indiriniz.
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5. Kesilecek malzeme igin uygun olan siddette ileri yénde
bicak hiziyla basing uygulayiniz.

6. Kesim iglemi tamamlanir tamamlanmaz, ¢alisma
kafasini tekrar yukari kaldiriniz. Diigmeye 2 basarak
makineyi durdurunuz.

Ust kesim tablasi aracihgiyla dairesel testere
olarak kullanim

Bilgi:

Bu boélum, Ust tabla ile tedarik edilen modellere uygulanir:
SC250WPRO, SC265W, SC291W SLL265W, SC2500W
ve SC2600W .

Uyan!

Ust kesim tablasi tizerinde herhangi bir islem yapmadan
once makineyi uygun sekilde hazirlamak zorunludur.
Bu amagla, sabit glivenlik mahfazasi, alt tabla Gzerine
yerlestirilecektir.

Alt kesim tablasi lizerine sabit
mahfazasinin yerlestiriimesi

glivenlik

RESIMLERAB V

1. Ylkseltimis kafa ve prizden c¢ikarilmis kablo ile
baglayiniz.

2. On kelebek somununu 24 gevsetiniz.

3. Kelebek somununun vidasi 24 (zerine gulvenlik
mahfaza kilavuzunu 34 yerlestiriniz.

4. Resme gore kendi yerindeki mahfazayi 34 uygulayiniz.
5. Kafayl yavasca asagiya indiriniz ve dugme 31
araciligiyla onu bloke ediniz.

6. Mahfazanin, alt kesim tablasina dayanmasini
saglayarak mahfazayi 34 asagiya dogru ittiriniz.

7. Kelebek somununu 24 siki bir sekilde sikistiriniz.

8. Bicagin serbestge dondugunu kontrol ediniz.

9. Son olarak, makineyi yiiksek bir sekilde kisa bir stire
cahstiriniz ve diskin sdrtinme yapmadigindan emin
olunuz.

10. Elektrik gug¢ jakini tekrar gikariniz.

Ust tablanin ayarlanmasi
Ust kesim tablasinin yiiksekliginin ayarlanmasi
RESIMLERABOW

Bilgi:
Ust kesim tablasinin yiiksekligi, 0'dan 42mm’ye kadar
ayarlanabilir.

Uyarn!

Kesim diski ile ilgili olarak Ust kesim tablasinin yuksekligi,
diskin yalnizca testere disindekine esit bir yukseklikle is
parcasindan cikinti yapacagi sekilde olmalidir. Resim
W’ye bakiniz.

1. Sikilmigsa, mahfazanin serbest¢e c¢ikacagi sekilde
tablanin 25 mahfazasinin saftinin vidasini hafifce
gevsetiniz.

2. Sikilmigsa, mahfazanin serbestge c¢ikacagr sekilde
tablanin 25 mahfazasinin kilidini 38 gevsetiniz.

3. Ust tablanin yiiksekligini diizenleyen kelebek somununu
24 gevsetiniz.
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4. Hafifce yukari dogru cekerek tablanin yiksekligini
ayarlayiniz.
5. kelebek somununu 24 siki bir sekilde sikiniz

Kilavuz araciligiyla st tabla Uzerindeki kesim
genigliginin ayarlanmasi

RESIMLER B P

1. Kelebek somununu 28 gevseterek paralel kilavuzun 27
hareketini serbest birakiniz.

2. Derecelendirilmis 6lgek 45 Uizerinde kilavuzu 27 hareket
ettirerek kesim genisligini ayarlayiniz.

3. Kelebek somununu 28 siki bir sekilde sikistirarak
kilavuzu 27 sabitleyiniz.

Gonyemetrenin kullaniimasi

Bilgi

RESIMLER P Q

Ust galisma tablasi, 0° ve 45° arasinda ayarlanabilen
opsiyonel gbnyemetre kullanilmasi icin ayarlanir.
Goényemetrenin  dizenli kullanimi, egimli kesimler
igindir, fakat gbényemetrenin, ayarlanabilen
kesim i¢in derinlik kontrol durdurmasi olarak da

kullanilmasi mdmkindir. Bu amag igin gényemetreyi
Ust kesim tablasinin sag tarafina monte ediniz.
Ust aliminyum tablalar (SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W ve SLL265W) igin modele 6zgu gényemetre
ve Ust ¢elik plaka tablalar (SC250WPRO) igin bagka bir
gOnyemetre vardir.

1. Ust kesim tablasina kenetleme
somununu gevsetiniz.

2. Gonyemetreyi, Ust kesim tablasinin 6n yuvasina
yerlestiriniz.

3. Yapilacak ise uygun olarak gényemetrenin pozisyonunu
ayarlayiniz.

4. GoOnyemetreyi Ust kesim tablasina kenetlemek igin
kelebek somununu sikiniz.

5. Goényemetrenin agisini ayarlamak igin Ust kelebek
somununu gevsetiniz.

6. Yapilacak ise uygun olarak goényemetrenin agisini
ayarlayiniz.

7. Gonyemetrenin agisini ayarlamak icin Ust kelebek
somununu sikistiriniz.
8. Godnyemetrenin
somunlarini gevsetiniz.
9. Yapilacak ise uygun olarak gényemetrenin durdurma
uzatmasini ayarlayiniz.
10. Gonyemetrenin
somunlarini sikigtiriniz.

icin alt kelebek

Ust durdurma-uzatma kelebek

Ust durdurma-uzatma kelebek

Ust kesim tablasi lizerinde galisma isleminin yapiimasi

1. 12’de aciklandigi gibi kilitteme ile galistirma islemini
yapiniz.

2. Uzunlamasina kesimler icin, is parcasini destekleyecek
paralel kilavuzu kullaniniz.

3. Ellerinizi kesim yolundan uzakta tutarak ve maksimum
dikkat uygulayarak is parcasini kesim diskine yaklastiriniz.
4. Malzemenin 6zellikleri icin uygun olan bir siddette is
parcasini ittiriniz.
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5. 12'de agiklandigi gibi kilitteme ile durdurma iglemini
yapiniz.

Bilgi!

Yalnizca SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W,
SC2600W ve SLL265W modeller igindir. Bigak yapraginin
soluna yerlestirilir yerlestiriimez paralel kilavuz 27, 45°°de
kuguk kesimler yapilmasina izin verir.

13. Tedbirler ve koruyucu elbisesi

Bu elektrikli alet, bu baglamda 6ngdérilen ve is yerinin
korunmasi hususu ile ilgili olarak belirtiimis olan kanunlara
uygun olarak, yalnizca uygun egitim ve talimatlar
almis olan yetiskin personel tarafindan kullanilabilir
Ayrica operatér, bu kullanma kilavuzunu anlamis ve
0zUmsemis olmalidir ve ona tam olarak uymaldir.

Bu makine, asagidaki munferit koruyucu ekipmanlarin
kullanimini gerekli kilar:

1. Koruyucu baret

2. Darbelere karsi tam yiiz koruyucu ekipman (gézler ve
yuz)

3. Kulak koruyuculari

4. Toz maskesi

5. Mekanik agindirmalara karsi koruyucu eldiven

6. Parmak korumali ve tabanli bot

7. is elbisesi

8. Alet cantasi

9. Guvenlik kemeri (nadiren)

14. Ozel giivenlik tedbirleri
Makine ile ilgili 6zel risklerin tanimi

Risklerin meydana gelmesi igin asagidaki ©n risk
kosullarindan herhangi biri mevcut olmus olabilir:

1. Operator, uygun sekilde egitim almamigtir.

2. Gonyeli testere, uygun sekilde kurulmamistir.

3. Gonyeli testerenin dogru sekilde bakimi yapilmamistir.
4. Gonyeli testere, sokulmuistir ve daha sonra yanhs
sekilde monte edilmistir.

5. Gonyeli testere, sokulmuistir ve daha sonra eksik
parcalarla monte edilmistir.

6. Operator, belirtildigi gibi kullanmamigtir.

7. Operatoér, is pargasini elleri ile sikica tutmustur.

8. Operator, ellerini, vicudunu veya elbisesini kesim

yolunda tutmustur.

Bu makinenin kullanimindan kaynaklanan iki ana risk
sinifi, kesim diski ve partiklllerin veya kesilen pargalarinin
¢ikinti olusturmasi ile ilgilidir.

1. Kesim diski ile ilgili olanlar

Kullanim durumu 1.1: Kesim igleminin gelistiriimesi
esnasinda

Kaza tipinin tanimi 1.1.1: NUfuz etme direncinde bir
degisiklige yol acan ahgaptaki bir cikinti gérinumd,
is parcasinda ani bir itmeye nende olur ve bu ylzden
muhtemelen operatorin elleri aniden diske dogru gider ve
erisilebilir kalirsa ayni diske temas eder.
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Kaza tipinin tanimi 1.1.2: Bu durum, maniel olarak
tutulan ¢ok kisa bir uzunluga sahip olan is pargalarindaki
kafa parcasi kesim igslemleri esnasinda meydana gelir.
Disk, is parcasina nifuz ettiginde sonraki, kesim tablasinin
dik nifuz etme yuvasina girebilir ve bu ylzden erisilebilir
kalirsa onun diske temas etmesini saglayan is pargasini
tutan elleri surtkleyebilir.

Kullanim durumu 1.2.: Dinlenme pozisyonunda yuksuz
donls esnasinda diske tesadfi olarak temas eder.

Kaza tipinin tanimi 1.2.1: Degistirilen veya eksik
parcalari olan bir makine ile ¢alisildiginda meydana gelir.
Bu kosullar altinda, harekete gegen element, operatorin,
dinlenme pozisyonunda ve erisilebilen disk ile birlikte
yuksliz doénen diskin bakimini yapacagdi sekilde Kkilitli
kalir. Ayni zamanda, operatorin elleri, diskin etrafindaki
alanlarda iglemler yapilirken kesim diski ile temas eder
(6rnegin; kesilen is pargasinin kaldiriimasi, tablaya yeni
bir is pargasinin yerlestiriimesi, vb.).

Kullanim durumu 1.3: Dinlenme pozisyonunda sabitleyici
yayin kirilmasi nedeni ile diskin aniden dismesi.

Kaza tipinin tanimi 1.3.1: Denge agirlik yaylari veya
orada bulunan demirin biri veya her ikisin in kirilmasi
nedeniyle kesim diskini destekleyen hareketli kafanin
denge agirliginin dismesi meydana gelir. Ayni zamanda
operatorin elleri kesim yolundadir. Bu kosullar altinda
disk, o anda o alanlarda iglemler yapan operatérin ellerini
yakalar.

2. Kesilen ig pargasinin gikinti olugsturmasi
Kullanim durumu 2.1: Dinlenme pozisyonunda sabitleyici
yayin kirilmasi nedeni ile diskin aniden dismesi.

Kaza tipinin tanimi 2.1.1: Bu risk, sabit durdurucularla
kisa is parcalarl tUzerinde calisilirken ortaya ¢ikar. Kesim
tamamlandiktan ve disk yukseltildikten sonra durdurucu
ve disk arasinda sikisan kalintilar, bu suretle stiriklenir ve
asir bir sekilde gikinti olusturabilir ve en kétd durum ise
diskin kiriimasina yol aciimasidir.

15. Spesifik makine risklerine karsi 6nlemler

1. Kesim diski ile temasin 6énlenmesiC
1.1 Kesim igleminin gelistirilmesi esnasinda 6nleme

1. Operatdr, zorunlu olarak yeterli sekilde egitiimis ve
talimatlari almis olmalidir ve makinenin veya kendi
¢alisma ortaminin, mikemmel hizmet saglamayan
stpheli bir durumda olup olmadigini bilecegi sekilde
bu kullanma kilavuzunu bilmelidir. Bu kosullar altinda
makineyi kullanmayiniz!

2. Mahfaza veya makinenin herhangi diger bir eksik parcasi
olup olmadigini denetleyiniz. Tam olmayan, mikemmel
durumda olmayan ve dogru sekilde kurulmayan bir
makineyi asla kullanmayiniz. Makine dedgistiriimisse,
parcalar eksikse veya kotl bir durumda ise prizden ¢ekiniz
ve onu galisma alanindan kaldiriniz, onu kullanmayiniz ve
teknik servise gonderiniz.

3. Ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir kismini veya
elbisenizi, diskin kesim alaninin lGzerine veya altina veya
diskin kesim yolu Uzerine asla koymayiniz.
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4. Kesilecek is pargasinin sabitlenmesi, maniel
olarak yapilmayacak bunun yerine herhangi bir kosul
altinda kesimi yapilacak is pargasinin siki bir sekilde
sabitlenmesini saglayan iticileri, takozlar ve mengeneler
yardimiyla yapilacaktir (uglarin gérinimu, vb.). Bu ihtiyati
tedbiri uygulamaya koyarak isin gelistiriimesi esnasinda
disklere temas etme riski, ellerin tehlikeli alandan uzakta
kalmasi saglanarak pratik olarak ortadan kaldirilir.
5.Makine tek basina kaldijinda makineyi her zaman
prizden gekiniz.

6. Bir veya daha fazla yardimcinin olmasi, 1.5m’den daha
uzun is pargalarinin kesimi igin gerekli olabilecektir.

1.2 Dinlenme pozisyonunda yiiksiiz donen disk ile
tesadiifi temaslarin engellenmesi

1. Diskten bagimsiz olarak dinlenme durumunda, makine,
kurulmus olan guvenlik mahfazalari ile korunmaktadir.
Kategorik olarak bu sekildeki dinlenme pozisyonunda
diskin ylksuz déndugunu garanti etmek amaciyla kilitteme
digmesinin kullanimina karsi tavsiye edilir.

1.3 Yayin kirllmasi nedeniyle diskin aniden diigmesinin
engellenmesi

1. Dizenli bakim sayesinde makine, her zaman mitkemmel
bir durumda olacaktir.

2. Her galisma guni alani ve makineyi kontrol ediniz ve
rutin olarak makine prizden c¢ikariimis haldeyken tim
parcgalari gorsel olarak test ediniz.

3. Her calisma gunu yaylari 32 ve buradaki yataklar
kontrol ediniz ve bunlari periyodik olarak kalifiye personele
kontrol ettiriniz.

4. Yaylarin 32 tek bir hareketi ile kafanin miilkemmel sekilde
kendi Ust pozisyonuna yukseldiginden emin olunuz.

5. Her ¢calisma guni, kafayr dayanaga kadar kaldirarak
ve digme 29 araciligiyla kilittemeyi ve kilidin aciimasini
kontrol ederek Ust kilitteme sistemini kontrol ediniz ve
bunu periyodik olarak kalifiye personele kontrol ettiriniz.
6. Ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir kismini kesim
yoluna asla koymayiniz.

7. Operator, zorunlu olarak kontrol kulpunu 4 tutuncaya
kadar diski tutan kafanin belirlenmemis bir pozisyonda
kalmasina asla izin vermeyiniz.

8. Kesimler arasinda herhangi bir ariza i¢in, ancak kisa
sureli olanlar igin, her zaman kafay! Ust durdurucuya
kaldirarak Ust pozisyonda kafanin otomatik kilittenmesini
kullaniniz.

9. Makinenin dinlenmede birakildigi her zaman, 90°dikey
ve 0° yatay durumda kafayi yerlestirerek, sabit mahfaza
34 araciligiyla koruyarak ve son olarak da kafanin
indiriimesi ve dugmeye 30 basilmasiyla onu kilitleyerek
onu alt dinlenme pozisyonunda birakiniz.

2. Kesilen
engellenmesi
1. Bir durdurucu kullanarak is pargalarinin kesiminin
yapilmasi amaciyla sonraki, katlanabilir veya hareket
edebilir olmalidir. Operatér, kesim araldini segtiginde ve
siki bir sekilde is pargasini tablaya bagladiginda, kesilecek
is parcasinin, durdurucu ve disk arasinda sikismasini
engellemek amaciyla durdurucuyu kaldiracaktir.

is parcasinin c¢ikintt yapmasinin
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16. Tozun g¢ikariimasi
RESIM C

Tdm modeller, kesim iglemi esnasinda olusan partikillerin
Uflenmesi amaciyla montaj ekipmani (dahil edilmemis)
icin hazirlanmaktadir.

Cikartma ekipmani, partikil ¢ikartma pUskurticlsune 20
baglanacaktir.

Mekanik koruyucu ekipman

RESIMLER V X

1. Genel koruyucu mahfaza 1.

2. Egilebilir koruyucu baslik 5.

3. Alt sabit mahfaza 34.

4. Ust tablanin hareket edebilir mahfazasi 26.

Elektrikli koruyucu ekipmani

1. Sinif Il elektrik yalitimi.

2. Elektrik kaynaginin kesilip tekrar elektrigin gelmesinden
sonra makinenin aniden ¢alismalarini engellemek
amaclyla elektrik sebekesi arizalar ile ilgili koruyucu
moddl.

17. Genel guivenlik talimatlari

UYARI! Elektrikli aletler kullanildiginda, asagidakiler dahil,
yangin, elektrik ¢arpma ve kisisel yaralanma risklerini
azaltmak amaciyla temel guvenlik tedbirleri her zaman
alinmalidir.

Bu Urln0 kullanmadan 6nce bu talimatlari dikkatli sekilde
okuyunuz ve bunlari saklayiniz.

18. Diizenli temizleme, bakim ve yaglama
Uyari!

Herhangi  bir ayarlama  veya
gerceklestirmeden once fisi gekin.

bakim  donis

Temizleme

Testere talaslarini gidermek amaciyla firca veya duz bir
fircaile ve yumusak bir bezle galisan makineyi temizleyiniz.
Sikistirlmis hava mevcutsa, sikistiriimis hava tabancasi
ile ifleme yaparak temizligi tamamlayiniz.

Bakim

Her 2,000 saatlik kullanimdan sonra veya her iki yilda bir
elektrikli alet, bakim ve komple denetim igin resmi teknik
servise gonderilmelidir.

Her kullanimdan &nce, herhangi bir titresim sorunlari
algilamak ve kullanmak igin findik ve eklemleri kontrol
edin. Varsa bosluklar hizmete makine almak.
Sikisikligina ve firga degisiklik disinda, kullanici tarafindan
herhangi bir 6zel bakim gerektirmez. Makineyi temiz
tutunuz ve onu dogru sekilde kullaniniz. Duzenli olarak
ayarlamalarin dogrulugunu, yeterli sekilde egitim almis
kullaniciya kontrol ettiriniz. Herhangi bir ariza olmasi
durumunda teknik servisimizle irtibata geginiz.
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Fircalarin degistiriimesi
RESIMLER Y Z

Uyan!

Her zaman resmi teknik servis tarafindan tedarik edilen
firgalar kullaniniz.

1. Vidayi 48 ¢ikariniz.

2. Kapagi 47 kaldiriniz.

3. Vidayi 50 cikariniz.

4. Bastirma yayini 51 sola dogru hareket ettiriniz.

5. Kullanilmis firgayi 52, firga tutucusundan 49 cikariniz.
6. Yeni firgayi, firgca tutucusuna 49 yerlestiriniz.

7. Basma yayini 51 firga lizerine yerlestiriniz.

8. Firga konektoriini uyguladiktan sonra, vidayi 50 sikiniz.
9. Kapagi 47 yerlestiriniz.

10. Vidayi 48 sikiniz.

Yaglama

Bu makine, kullanici tarafindan herhangi bir 6zel yaglama
gerektirmez. Elektrikli aletin 6zel yaglamasi, resmi teknik
servisteki duzenli bakim denetlemeleri zamaninda
yapilacaktir.

19. imalatgi veya ticari acente tarafindan
verilen tamir hizmeti:

Calle Sierra de Cazorla No, 7.
Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
28320 Pinto (Madrid)

20. Kullanici tarafindan degistirilebilen
parcalarin listesi

RESIMLER Y Z

1. Kesim diski 21.

2. Alt sabit mahfaza 34.

3. Hareket edebilir mahfaza 26.

4. Firgalar 52.

5. Alt tablada 41 kesim derinligini ayarlamak igin kilavuzlar.
6. Alt tablada 27 kesim derinligini ayarlamak icin kilavuzlar.

21. Muhtemelen gerekli olan 6zel aletler

Gerekli olan aletler, standarttir ve makinenin aksesuarlari
icerisine dahildir.

22. Guvenli galistirma

1. Calisma alanini temiz tutunuz. Dizensiz c¢alisma
alanlari ve tezgahlar, hasarlara neden olmasi siphelenilen
seylerdir

2. Caligsma alanlarinin etraflarina dikkat ediniz. Aletleri
yagmura maruz birakmayiniz. Aletleri, nemli veya islak
yerlerde kullanmayiniz. Calisma alanini iyi sekilde
Isiklandiriniz. Aletleri, yanabilen sivilar veya gazlarin
bulundugu yerde kullanmayiniz.

3. Elektrik carpmalarina karsi koruma saglayiniz.
Vicudunuzu toprakli veya sasi toprakli yliizeylere ( 6rnegin
(6rnegin; borular, radyatérler, isiticilar, buzdolaplari, vb.)
temas ettirmekten kagininiz.
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4. Diger kisileri uzak tutunuz. isle alakal olmayan diger
kisilerin, 6zellikle gocuklarin, alet ve uzatma kablolarina
dokunmasina izin vermeyiniz ve onlari ¢alisma alanindan
uzak tutunuz.

5. Kullanilmayan aletleri saklayiniz. Kullanimda
olmayan aletler, cocuklarin erisemeyecegdi kuru ve kapall
bir yerde saklanmalidir. Makinenin Uzerine herhangi bir
sey koymayin veya makinenin geriye baglamak tutmayin.
6. Alete glc uygulamayiniz. Alet, tasarlandigi ve tahsis
edildigi 6zelliklerde daha iyi ve daha guvenli ¢aligir.

7. Dogru aleti seg¢iniz. Agir bir aletle ilgili olan isi yapmak
icin kiicuk bir alete gii¢c uygulamayiniz. Tasarlanmadiklari
amaglar icin aletleri kullanmayiniz, 6rnegin; agdac¢
gOvdeleri ve bunlardaki dallari kesmek igin disk testereleri
kullanmayiniz.

8. Uygun sekilde giyininiz. Hareket eden parcalar
tarafindan yakalanabilen bol elbiseler veya taki egyalari
kullanmayiniz. Kaymayan ayakkabi kullanimi, dis
ortamlardaki c¢alisma icin tavsiye edilmektedir. Uzun
saclar i¢in koruyucu basliklar kullaniniz.

9. Giivenlik ekipmani kullaniniz. Koruyucu eldiven
kullaniniz. Kesim iglemleri esnasinda olusan tozlardan
kaginmak amaciyla ylz koruyucusu veya maske
kullaniniz.

10. Toz cikarici ekipman takiniz. Toz c¢ikarimi ile
ilgili baglanti ve baglanti ekipman cihazlar tedarik
edilmigse, gercekten baglandijindan ve yeterli sekilde
kullanildidindan emin olunuz.

11. Kablolan kotii kullanmayiniz. Prizden ¢ikarmak icin
asla kablodan gekmeyiniz. Kablolari, i1s1, yag ve keskin
kenarlarda uzak tutunuz.

12. iglemleri giivenli hale getiriniz. Miimkiin oldugunda,
is pargasini sabitlemek amaciyla is tezgahlari igin
sabitleme kenetleri ve mengeneleri kullaniniz.

13. Calisma yaricapimizi asiri sekilde uzatmayiniz.
Her zaman zemin Gzerinde saglam bir stant tutunuz ve
dengenizi koruyunuz.

14. Dikkatli sekilde aletlerin bakimini yapiniz. Kesim
aletlerini, daha iyi ve daha guvenli bir islem icin keskin
ve temiz tutunuz. Yaglama ve aksesuarlarin degistiriimesi
ile ilgili talimatlara riayet ediniz. Periyodik olarak uzatma
kablolarini kontrol ediniz ve hasar gérmuglerse onlari
degistiriniz. Kulplari kuru, temiz ve gres yadi ve yagdan
ari tutunuz.

15. Aletleri prizden ¢ikariniz. Kullanimda olmadiklarinda,
tamir yapmadan 6nce ve testere yapraklari, delme uglari
ve bicaklar gibi aksesuarlar degistirildiginde aletleri
sebeke kaynagindan c¢ikariniz.

16. Ayarlama anahtarlari ve ayarlanabilir somun
anahtarlarini  kaldirniz.  Makine  g¢alistinimadan
Once, ayarlama anahtarlarinin ve ayarlanabilir somun
anahtarlarinin aletten ¢ikarildigini kontrol etmeyi aliskanlik
haline getiriniz.
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17. Kazara c¢alismasindan kagininiz. Makine sokete
takildiginda digmenin “ac¢ik” pozisyonda oldugundan
emin olunuz.

18. Dig ortamda kullanim igin uzatma kablolar
kullaniniz. Alet, disarida bir yerde kullanildiginda,
yalnizca bu amag i¢in belirlenmis disarida kullanimla ilgili
uzatma kablolari kullaniniz.

19. Tetikte olunuz. Ne yaptidiniza bakiniz, sagduyulu
olunuz ve yorgun oldugunuzda makineyi galigtirmayiniz.

20. Hasarli pargalan kontrol ediniz. Alet tekrar
kullanilmadan 6nce uygun sekilde calistigini ve kendisi
icin tahsis edilmis olan islem igin uygun oldugunu tespit
etmek amaciyla dikkatli olarak kontrol edilmelidir. Mobil
ve sabit pargalari, pargalarin kirllmasi, montaj ve onun
calismasini etkileyebilecek diger kosullari hizalama,
sabitleme ve sikma inceleyin. Hasarli bir mahfaza veya
bagka bir parga, kullanma kilavuzunda herhangi baska
bir sey belirtimedikge, yetkili teknik servis tarafindan
uygun sekilde tamir edilmeli ve degistiriimelidir. Arizal
dugmeleri, yetkili teknik servise degistiriniz. Dugme, agma
veya kapama yapmiyorsa, aleti kullanmayiniz.

21. Uyarn:: Bu kullanma kilavuzunda tavsiye edilenlerden
bagka herhangi bir aksesuar veya tedarikin kullanimi,
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

22. Aleti kalifiye personele tamir ettiriniz. Bu elektrikli
alet, uygun guvenlik gereksinimlerini karsilamaktadir.
Tamirler, yalnizca orijinal yedek parca kullanan kalifiye
personel tarafindan yapiimalidir; aksi halde, kullanici igin
blyuk bir risk ortaya cikabilir.

23. Teknik spesifikasyonlar

Testere yapraklari ile ilgili alinacak olculer (EN847):
Testere yapragi ¢api: 254 mm Temel diskin kalinhgi: 1.8 —
2.8 mm Delik ¢api: 30 mm Grlltu ve titresimle ilgili bilgiler
A-filtresi ile birlikte tespit edilen cihazin tipik gurultd basing
seviyesi sudur: tabloya bakim Kulak korumasi takiniz! Ele/
kola iletilen tipik titresim, 2.5m/s2’den azdir.

24. Garanti

Garanti karti

Alete ait belgeler arasinda garanti kartini géreceksiniz.
Garanti kartini tamamen doldurmalisiniz ve ona satin alim
biletini veya faturanin bir kopyasini ekleyiniz ve ilgili alindi
belgesine mukabil onu distribitoriintize veriniz.

Yorum!
Bu kartin eksik olmasi halinde, derhal onu tedarik etmesi
icin distribttoérinize talepte bulununuz.

Garanti sartlan

Profesyonel ekipman olarak garanti slresi, satin alim
tarihinden itibaren, bir yil olarak ayarlanmistir.

Merkez ofislerin musteri servisi, satin alim tarihinden
itibaren bir aylik bir slre igerisinde garanti karti
alinmadiginda garantinin gegerliligi derhal sona erecektir.
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Garanti, yalnizca imalat ve mekanik arizalarla sinirlidir ve
buradaki parcalar sdkuldiginde, degistirildiginde veya
imalat tesisi disinda tamir edildiginde garantinin gegerliligi
sona erer.

STAYER, vyalnizca kontrolden sonra ve kendi
teknisyenlerinin 6zel kriterlerine gbre arizal olabilen Gruni
veya onun parcalarini bedelsiz olarak tamir etmekten veya
degistirmekten yukimltudir Nakliye ve sékim ile ilgili tim
masraflar, alici tarafindan kargilanacagi disinidlmektedir.
Teknisyenlerin isini kolaylastirmak amaciyla litfen,
musterinin kullanim esnasinda alette belirledigi arizalarin
bir tanimini ekleyiniz.

25. Uygunluk Beyannamesi
Asagida imzasi bulunan: STAYER IBERICA S.A.

Adresi:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia Sector 1
PINTO (MADRID)

Asagidaki yonetmeliklerin yani sira 2006/42/EC, 2014/30/
EU: Direktifinin hidkimlerine uygundur. EN 60745-1, EN
61029-1, EN 61029 2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3. Asagidaki numara ile bir Tip
Sertifikas almistir 43/3M/02/000024.

Asagidaki onaylanmis kurulus tarafindan yayinlanmistir:
0056 ECA, ENTIDAD, IDARE ILE ISBIRLIGI
YAPMAKTADIR, S.A.U. Av, Roma, 21 43005
TARRAGONA

imzalayan:

(S

CE€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente
Genel Mudir

Ocak 2021
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Niniejsza instrukcja jest zgodna z datg produkcji Twojej
maszyny, informacjami, ktére znajdziesz w tabeli danych
technicznych zakupionej maszyny, szukaj aktualizaciji
instrukcji naszych maszyn na stronie:
www.grupostayer.com

1. Zalecane zastosowania maszyny

Omawiane narzedzie zostato zaprojektowane wy-fgcznie
do nastepujgcych zastosowan:

1. Stacjonarnych prac na ptaskiej i stabilnej po-wierzchni
2. Obrabiania twardych i miekkich elementéw drew-
nianych

3. Obrabiania elementéw z ptyt wiérowych

4. Obrabiania elementdw z ptyt piléniowych

5. Obrabiania rur z PCV

6. Wykonywania prostoliniowych cieé na dtugosci i
szerokosci przedmiotu obrabianego

7. Wykonywania poziomych cie¢ ukosnych miedzy -45°
a 45° Wykonywania pionowych cie¢ ukosnych miedzy
90° a 45° Ograniczenia dotyczace wielkosci przedmiotu
obrabianego opisano w rozdziale 11.

2. Rozpakowywanie i montaz
Rozpakowywanie

1. Rozcig¢ tasme i otworzy¢ pudto.

2. Wyjac¢ goérne wypetniacze kartonowe.

3. Wyciagngé urzadzenie z pudta mocno chwytajgc
gtowice roboczg i korpus silnika; uzywaé obu ragk, aby
zrownowazy¢ ciezar.

4. Wyja¢ pudetko z akcesoriami.

5. Wyjag¢ dokumentacje.

6. Zachowaé¢ pudto kartonowe, wypetniacze oraz
dokumentacje. Elementy te nalezy zabezpieczyc,
zinwentaryzowac i umiesci¢ w bezpiecznym miejscu, tatwo
dostepnym i znanym operatorowi maszyny. Pakowanie

ILUSTRACJEABYV

Operacja 1: Zabezpieczanie, skladanie i mocowa-nie
gtowicy roboczej:

1. Ustawi¢ gtowice gdérng poziomo pod katem 0° przy
pomocy przycisku 8 lub sruby 14.

2. Ustawi¢ gtowice gorng pionowo pod katem 90° przy
pomocy dzwigni 15.

3. Ustawi¢ zabezpieczenie 34 w taki sposdb, aby sty-kato
sie ze stotem do ciecia.

4. Zamocowac zabezpieczenie 34 przy pomocy przedniej
nakretki skrzydetkowej 24.

5. Wcisng¢ gorny przycisk blokujgcy 29, aby zwolnié
opuszczanie gtowicy.

6. Opuscic gtowice do dolnego ograniczenia i ustawic tak,
aby mozna jg byto zablokowa¢ przyciskiem 31.

7. Wecisng¢ dolny przycisk blokujacy 31 w celu zablo-
kowania gtowicy.

Operacja 2: Pakowanie maszyny

1. Odszukac¢ pudto kartonowe.

2. Odszuka¢ dokumentacje.

3. Mocno chwyci¢ maszyne za glowice roboczg i korpus
silnika.
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4. Ustawi¢ maszyne nad 4 kolistymi wgtebieniami w dolnej
czesci pudta.

5. Wtozy¢ dokumentacje maszyny.

6. Wiozy¢ gorne wypetniacze kartonowe. Zamknaé pudto
i zaklei¢ tasmag uszczelniajgca.

3. Ustawianie i mocowanie maszyny w
stabilnym potozeniu

1. Stanowisko pracy maszyny powinno by¢ zabezpie-
czone.

2. Narzedzie nalezy zamocowa¢ w stabilnej pozycji na
réwnej powierzchni.

3. Podstawa pily grzbietnicy posiada cztery otwory
umozliwiajgce doktadne zamocowanie maszyny do stotu
warsztatowego. Szczegdlnie zaleca sie moco-wanie
maszyny do stotu przy pomocy odpowiednich $rub i
nakretek.

4. Podtaczenie do sieci, oprzewodowanie,
bez-pieczniki, typ gniazda wtyczkowego i
wymagania dotyczace uziemienia

1. Aby doprowadzi¢ zasilanie elekiryczne do maszy-
ny, nalezy podtgczy¢ wtyczke typu Schuko Jack do
standardowego gniazdka dostarczajgcego prad mi-nimum
2500 VA.

2. Wewnetrzne oprzewodowanie maszyny jest kom-pletnie
wykonane, tak wiec nie ma koniecznosci za-ktadania
zadnych dodatkowych przewodéw podczas instalaciji.

3. Maszyna nie posiada bezpiecznikow, zalecane jest
stosowanie specjalnego wylgcznika magnetoter-micznego
jako zabezpieczenia urzgdzenia.

4. Maszyna zawiera urzgdzenia elektryczne klasy Il i jako
taka nie korzysta z uziemienia instalacji elek-trycznej.

5. Opis elementow i funkcji pokazanych na
ilustra-cjach

. Obudowa.

. Wigcznik/wytgcznik.

. Przycisk blokady ciggtej pracy.

. Uchwyt.

. Nachylana ostona.

. Dolny stét do ciecia.

. Podziatka poziomego ustawienia kata pity.

8. Przycisk poziomej blokady dowolnego kata nachy-lenia pity.
9. Wskaznik katow poziomych.

10. Otwory do blokowania statych kgtéw nachylenia pity.
11. Otwory do mocowania maszyny.
12.0Otworymontazoweuchwytéwdomocowaniaprzedmiotu
obrabianego.

13. Prowadnica zatrzymujgca.
14.Srubakotwowadoblokowaniawpoziomiesta-tychkgtéw
nachylenia pity.
15.Dzwigniablokowaniawpioniedowolnegokatanachylenia
pity.

16. Sruba pionowej regulacji statych katéw nachyle-nia
pity przy 45°.

17. Nakretka pionowej regulacji statych katéw nachy-lenia
pity przy 45°.

18. Nakretka pionowej regulacji statych katéw nachy-lenia
pity przt 0°.

NO OB WN =
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19. Sruba pionowej regulacji statych katéw nachyle-nia
pity przy 0°.

20. Dysza do usuwania trocin.

21. Tarcza tnaca.

22. Sruba mocujgca ostrze pity.

23. Kotnierz dociskowy.

24. Nakretki skrzydetkowe do regulacji wysokosci gérnego
stotu / mocowania dolnej ostony.

25. Gorny stot do ciecia.

26. Ruchoma ostona gérnego stotu.

27. Ruchoma prowadnica zatrzymujgca gérnego sto-tu.
28. Nakretka skrzydetkowa do regulacji ruchomej prowadnicy
zatrzymujacej gornego stotu.

29. Przycisk blokady gérnej pozycji spoczynkowe;.

30. Przycisk blokady nachylanej ostony.

31. Przycisk blokady dolnej pozycji spoczynkowe;j.

32. Sprezyna przeciwwagi gtowicy tngce;j.

33. Krzywka regulacyjna wskaznika katéw pozio-mych.
34. Stata ostona dolna.

35. Nakretka ustalajgca regulacji blokady w pozycji dolnej.
36. Sruba nastawcza blokady w pozycji dolne;j.

37. Grzebien gérnego stotu.

38. Blokada ostony gérnego stotu.

39. Sruba mocujgca systemu regulacji ciecia o usta-lonej
dtugosci.

40. Klin mocujgcy systemu regulacji ciecia o ustalonej
dtugosci.

41. Podpdrka systemu regulacji ciecia o ustalonej dtugosci.
42. Regulowana blokada zatrzymujgca systemu regu-lacji
ciecia ustalonej dtugosci.

43. Nakretka skrzydetkowa regulacji
wadnicy zatrzymujgcej gérnego stotu.
44. Otwoér do montazu systemu ustawiania dlugosci ciecia.
45. Podziatka wskazujgca dtugosc ciecia przy gornym stole.
46. Sruba regulacji wysokosci grzebienia.

47. Pokrywa obsady szczotkowe.

48. Sruba mocujgca pokrywy obsady szczotkowe;.

49. Obsada szczotkowa.

50. Sruba przytgczeniowa obsady szczotkowe;.

51. Sprezyna dociskajgca szczotke.

52. Szczotka.

ruchomej pro-

6. Ograniczenia dotyczace warunkow
srodowi-skowych

Stopien ochrony IP omawianej maszyny wynosi 20.
Maszyna jest zabezpieczona przed mozliwoscig kon-
taktu palcéw z niebezpiecznymi elementami oraz przed
dostepem z zewnatrz czastek obcych o sredni-cach 12,5
mm i wiecej. Omawiana maszyna nie posiada zadnego
zabezpie-czenia przed dostepem wody, tak wiec jej
uzytkowa-nie w warunkach grozgcych kontaktem z
opadami atmosferycznymi jest zabronione.

7. Spis tresci

1. Zalecane zastosowania maszyny.

2. Rozpakowywanie i montaz.

3. Ustawianie i mocowanie maszyny w stabilnym potozeniu.
4. Podtgczenie do sieci, oprzewodowanie, bezpieczniki,
typ gniazda wtyczkowego i wymagania dotyczace
uziemienia.

5. Opis elementéw i funkcji pokazanych na ilustracjach.
6. Ograniczenia dotyczgce warunkoéw srodowiskowych.
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7. pis tresci.

8. Nastawy i proby.

9. Wymiana narzedzia.

10. Montaz przed rozpoczeciem pracy.

11. Ograniczenia dotyczace wielko$ci przedmiotu obrabianego.
12. Ogdlne instrukcje uzytkowania.

13. Srodki ochrony indywidualnej i ubranie robocze.

14. Specjalne srodki bezpieczenstwa.

15. Srodki zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z
eksploatacjg maszyny.

16. Odpylanie.

17. Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa.

18. Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie.
19. Naprawy wykonywane przez producentalub przedstawiciela
handlowego.

20. Wykaz czesci, ktére mogg by¢ wymieniane przez
uzytkownika.

21. Przydatne narzedzia specjalne.

22. Bezpieczna praca.

23. Specyfikacja techniczna.

24. Gwarancja.

25. Deklaracja Zgodno$ci.

8. Nastawy i préoby

Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy narze-
dziu elektrycznym nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda
zasilania. Jezeli maszyna byta dtugo lub intensywnie
eksplo-atowana, nalezy jg sprawdzi¢ i wyregulowac¢ dla
za-pewnienia wtasciwej jakosci i bezpieczenstwa pracy.
Wymaga to wiedzy, doswiadczenia i specjalistycz-nych
narzedzi. Autoryzowany serwis techniczny Stayer Ibérica
S.A. wykona dla Panstwa te czynnosci szybko, dokfadnie
i za niewygorowang cene.

Regulacjablokady w dolnej pozycji spoczynkowej
ILUSTRACJEAC

Kontrola

1. Po wigczeniu zasilania maszyna jest zablokowana w
gornej pozycji spoczynkowe;.

2. Odblokowac naciskajgc przycisk 29.

3. Opusci¢ urzadzenie w doét do oporu przy pomocy
uchwytu 4. Nacisngc¢ przycisk 31. Jezeli Sruba przy-cisku
jest dobrze ustawiona, powinna wchodzi¢ do oporu. W
przeciwnym wypadku przej$¢ do regulacji.

Regulacja

1. Poluzowa¢ $rube mocujgcg 35.

2. Opusci¢ gtowice do dolnego punktu zatrzymania przy
pomocy uchwytu 4.

3. Dokreci¢ lub poluzowac srube 36, az przycisk 31 ptynnie
wejdzie do oporu. Przytrzymujgc srube 36, dokrecic¢
nakretke 35.

Nastawianie poziomego kata pity do + - 45°
ILUSTRACJEABRI
Kontrola

1. Podnies¢ srube blokujgca 14.
2. Przesung¢ gtowice poziomo, az zablokuje sie przy +45°
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3. Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomego kata wskazuje
doktadnie 45°. Jezeli nie, przejs¢ do regulaciji.
4. Powtérzy¢ tg samg procedure dla poziomego kata -45°.

Regulacja

1. Pozostawic¢ Srube blokujgcag 14 podniesiona.

2. Poluzowac $rube mocujgcg krzywki 33.

3. Przesuwac zespo6t gtowicy i stotu do ciecia pozio-mo, az
elementy zablokujg sie pod katem 45°.

4. Przekreci¢ krzywke 33 wzgledem prowadnicy 13,
az wskaznik 9 wykaze zbieznos¢ ze wskazaniem 45°
wskaznika 7.

5. Dokreci¢ srube mocujgcg krzywki 33.

6. Zwolni¢ $rube blokujgca 14.

7. Powtérzy¢ tg samg procedure dla poziomego kata 45°.

Nastawianie pionowego kata pity do 90°

ILUSTRACJEAB G

Kontrola

1. Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji gtowicy przez
popuszczenie dzwigni 15.

2. Przesuna¢ gtowice do oporu w prawo (90°).

3. Zablokowa¢ pionowe ustawienie gtowicy przez do
krecenie dzwigni 15.

4. Sprawdzi¢ kat przy pomocy prawidtowo skalibro-wanego
kgtomierza lub goniometru (minimalna do-ktadnos¢ +- 5°),
przykftadajgc jedno ramie do stotu 6, a drugie do tarczy
tngcej 21.

5. Jezeli bok katomierza nie bedzie przylegat do-ktadnie
do tarczy, lub jezeli bezposredni pomiar go-niometru
wskaze odchylenie przekraczajgce +- 20°, nalezy przejsé
do regulacji.

Regulacja

1. Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji gtowicy przez
popuszczenie dzwigni 15.

2. Przesung¢ gtowice do oporu w prawo (90°).

3. Zdja¢ nakretke ustalajgcg 18.

4. Ustawi¢ goniometr (minimalna dokfadnos$¢ +- 5°),
przykfadajgc jedno ramie do stotu 6, a drugie do tar-czy
tngcej 21.

5. Obracac srube regulacyjng 19 do osiggniecia 90°.

6. Zablokowac¢ ustawienie dokrecajgc nakretke usta-lajgcg
18, i jednoczesnie unieruchamiajgc srube 19 Srubokretem.
7. Zablokowa¢ pionowe ustawienie gtowicy przez do
krecenie dzwigni 15.

Nastawianie pionowego kata pity do 45°
ILUSTRACJE AE

Kontrola

1. Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji gtowicy przez
popuszczenie dzwigni 15.

2. Przesung¢ gtowice do oporu w lewo (45°).

3. Zablokowa¢ pionowe ustawienie gtowicy przez do
krecenie dzwigni 15.

4. Sprawdzi¢ regulacje w pionie przy pomocy prawi-dtowo
skalibrowanego katomierza lub goniometru (minimalna
doktadnos¢ +- 5°), przyktadajac jedno ramie do stotu 6, a
drugie do tarczy tngcej 21.
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5. Jezeli bok kgtomierza nie bedzie przylegat do-kfadnie
do tarczy, lub jezeli bezposredni pomiar go-niometru
wskaze odchylenie przekraczajgce +- 20°, nalezy przejs¢
do regulacji.

Regulacja

1. Zwolni¢ mechanizm pionowej regulacji gtowicy przez
popuszczenie dzwigni 15.

2. Przesuna¢ gtowice do oporu w lewo (45°).

3. Zdjg¢ nakretke ustalajgcg 17.

4. Sprawdzi¢ regulacje w pionie przy pomocy gonio-metru
(minimalna doktadnos¢ +- 5°), przykfadajgc jedno ramie
do stotu 6, a drugie do tarczy thacej 21.

5. Obraca¢ srube nastawczg 16 do uzyskania wskaza
nia 45° na goniometrze lub do momentu, gdy dojdzie do
petnego styku powierzchni kgtomierza z tarczg tngcg (nie
bedzie przedostawato si¢ $wiatto).

6. Zablokowa¢ ustawienie dokrecajgc nakretke usta-lajgcg
17, i jednoczes$nie unieruchamiajgc srube usta-lajgcg 16
Srubokretem.

7. Zablokowaé pionowe ustawienie gtowicy przez do
krecenie dzwigni 15.

Regulacja grzebienia goérnego stotu do ciecia

ILUSTRACJEAJIP

Informacja

1. Przy wykonywaniu tej regulacji niezbedny bedzie suwak
i linijka (nie objete zakresem dostawy).

Kontrola

1. Usung¢ blokade 38 ostony 26 gornego stotu.

2. Od chyli¢ ostone 26 do tytu.

3. Odlegtos¢ miedzy wewnetrzng strong grzebienia 37 a
zewnetrzng ptaszczyzng zebdéw tarczy powinna miescic
sie w przedziale 3 do 5mm w kazdym widocz-nym punkcie.
Jezeli pomiary nie mieszczg sie w tym zakresie, nalezy
przej$¢ do regulaciji.

Regulacja

1. Usung¢ blokade 38 ostony 26 gérnego stotu.

2. Odchyli¢ ostone 26 do tytu.

3. Poluzowa¢ sruby regulacyjne 46 grzebienia.

4. Ustawi¢ wysokos¢ grzebienia w taki sposéb, aby
odlegto$¢ miedzy wewnetrzng strong grzebienia 37 a
zewnetrzng ptaszczyzng zebow tarczy miedcita sie w
przedziale 3 do 5mm w kazdym widocznym punkcie.

5. Dokreci¢ sruby regulacyjne 46 grzebienia.

6. Ustawic ostone we wiasciwym miejscu.

9. Wymiana narzedzia Uwaga!

Niniejszg czynnos¢ nalezy wykonywa¢ po odtgczeniu
maszyny od zasilania sieciowego i po catkowitym
zatrzymaniu tarczy tngcej. Nalezy uzywaé rekawic
ochronnych.

- Obowigzkowo stosowal tarcze zgodnie z normg 847-
1 - Obowigzkowo stosowac tarcze grubszg niz klin roz
szczepiajacy

- Obowigzkowo stosowac pret do popychania i za-chowac
go, jezeli nie jest uzywany.

- Zabrania sie uzywania szybkich tarcz stalowych (HSS)

- Zabrania sie uzywania wadliwych i zdeformowa-nych
tarcz

- Wymienia¢ wktadke stotowg, gdy jest zuzyta
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Demontaz tarczy tnacej

ILUSTRACJEABKL

1. Ustaw gtowice w gornej pozycji blokujgcej, obracajac jg
do géry, az sie zatrzyma.

2. Unieruchomi¢ kotnierz 23 za pomocg klucza do
kotnierzy dostarczonego z urzadzeniem.

3. Poluzowa¢ srube z tbem szesciokatnym 22 w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara za pomocg klucza
nasadowego dostarczonego z urzgdzeniem.

4. Nacisnij przycisk 30, aby odblokowa¢ ruchomg ostone 5.
5. Podnies¢ ostone 5, pociggajac do gory.

6. Przytrzymaj dysk jedng reka.

7. Zdjac¢ kotnierz i Srube z tbem szesciokgtnym.

8. Wyjmij dysk, ktéry chcesz wymienic

Tylko dla SC2500W

1. Ustaw gtowe w gornej pozycji blokujgcej, obracajac jg
do gory, az sie zatrzyma.

2. Odkre¢ 5 $rub 54 mocujgcych skrzynie korbowg 1.

3. Odkrec 2 sruby 55 goérnej ostony zebra 56

4. Unieruchomi¢ kotnierz 23 za pomoca klucza do
kotnierzy dostarczonego z urzgdzeniem.

5 Poluzowaé¢ srube z tbem szesciokatnym 22 w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara za pomocg klucza
nasadowego dostarczonego z urzgdzeniem.

6. Nacisnij przycisk 30, aby odblokowa¢ mobilng ostone 5.
7. Podnies¢ ostone 5, pociggajgc do gory.

8. Przytrzymaj dysk jedng reka.

9. Zdjg¢ kotnierz i Srube z tbem szesciokatnym.

10. Wyjmij dysk, ktéry chcesz wymienié.

Wymiana tarczy tnacej

1. Ostroznie usun trociny i brud ze wspornikéw, kotnierzy
i wnetrza oston.

2. Ustaw nowe ostrze tngce tak, aby kierunek strzatki
na przodzie obudowy 1 pokrywat sie ze strzatkg
wygrawerowang na ostrzu oraz nachyleniem zebdéw
ostrza.

3. Zamocowac kotnierz i jego $rube z tbem szesSciokgtnym 22
4. Zablokowac kotnierz 23 za pomocag klucza do kotnierzy
dostarczonego z urzadzeniem.

5. Dokreci¢ $rube 22 w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, uzywajgc klucza nasadowego
dostarczonego z urzadzeniem.

6. Umies¢ ostone 5 w jej pierwotnej pozycji ochronnej,
pociggajac jg w dot.

7. Przejrzyj operacje, symulujgc operacje ciecia bez
obcigzenia.

10. Oferta pracy

Jesli to mozliwe, figura zostanie naprawiona tak, aby
reka nie interweniowata. Podczas ciecia mocno trzymaj
kawatek na wsporniku. WSZYSTKIE MASZYNY SA
PRZYGOTOWANE DO MONTAZU OBEJM, KTORE
POZWALAJA NABEZPIECZNE MOCOWANIE PROFILU.
Aby unikngé odksztaicenia sie elementéw podczas
mocowania, zaleca sie stosowanie profili drewnianych,
ktére mozna tatwo naktadac¢ na ruchome szczeki zaciskow.
Szczeki mozna fatwo wyjgé i catkowicie uwolni¢
powierzchnige robocza.
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Aby bezpiecznie cig¢ dtugie kawatki, konieczne jest
przytrzymanie ich za pomocg dodatkowych podp6r.

11. Ograniczenia rozmiaru przedmiotu
obrabianego

Limity pracy dla wszystkich modeli zawartych w tej
instrukcji.

12. Ogdlne instrukcje uzytkowania

Ostrzezenie!:

1. Jeslimaszyna jest w ztym stanie lub brakuje w niej czesci,
w tym gornych oston regulacyjnych (ilustracje w niniejszej
instrukcji mogag stuzy¢ jako przewodnik) Nie uzywaj
maszyny. Odtgcz go, usun z miejsca pracy i natychmiast
wys$lij do autoryzowanego serwisu technicznego.

2. Przed uruchomieniem maszyny zapoznaj sie ze
wszystkimi sSrodkami bezpieczenstwa i przestrzega;j ich.

- Obowigzkowe uzycie systemu ssgcego czgstek podczas
ciecia drewna

Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny

ZDJECIAABN

Informacja

1. Urzadzenie posiada przycisk blokady rozruchu 3,
ktéry umozliwia prace silnika bez ciggtego naciskania
przetgcznika.

2. Urzadzenie posiada modut bezpieczenstwa, ktory
chroni go przed niespodziewanymi uruchomieniami. Jesli
podczas pracy maszyny zasilanie zostanie przerwane po
ponownym wigczeniu, maszyna nie uruchomi sie. Aby
zwolni¢ zabezpieczenie, naciénij dwukrotnie wigcznik 2.
3. wszystkie modele majg jedng predkos$c.

Ostrzezenia!

1. W miare mozliwosci unika¢ blokady silnika (przycisk 3).
2. Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru.
3. Nigdy nie zaczynaj z zablokowanym ostrzem, a przed
rozpoczeciem ciecia zawsze czekaj koto tngce osigga
petng predkosc.

4. Przed zatrzymaniem maszyny tarcza musi by¢

jasne i obracajgce sie swobodnie.

Uruchomienie za pomoca przetacznika recznego.
1.Nacisnij przetacznik 2, aby aktywowag silnik

Zatrzymanie maszyny
przelacznik reczny.
1. przycisk zatrzymania 2.

aktywowane przyciskiem

Rozruch z blokada

1. Naciénij przetacznik 2.

2. Nacisnij przycisk blokady 3, przytrzymujgc przetgcznik 2.
3. Zwolnij przetacznik 2.

Zatrzymanie maszyny aktywowane za pomoca blokujace
1. Krétko nacisngé przetacznik 2.
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Uzywaj z dolnym stolem tnagcym

Ostrzezenia

1. W modelach wyposazonych w stét do ciecia

do géry, nalezy wyeliminowa¢ ryzyko wypadku na
skutek kontaktu z tarczg tngcg w wyniku jej pojawienia
sie na blacie stotu. Dla wtasnego bezpieczenstwa przed
przystgpieniem do pracy z dolnym stolem wykonaj
nastepujgce czynnosci przygotowawcze.

2. Wszelkie przygotowania nalezy wykonywal przy
odtgczonym kablu.

Bezpieczne przygotowanie goérnego stotu do
cie¢ dolnym stotem.

ZDJECIAABOP

Informacja
Ta sekcja dotyczy modeli wyposazonych w stét gérny
SC250WPRO, SC265W, SC291W, SLL265W, SC2500W
i SC2600W.

1. Poluzuj srube wrzeciona i zwolnij blokade 38 z gérnej
ostony stotu obcinaka 25.

2. Poluzuj 3 pokretta 24 regulujgce wysokosc¢ stotu gornego.
3. Podnies gorny stét 25, delikatnie pociggajac go do oporu.
4. Mocno dokre¢ 3 pokretta 24.

5. Mocno dokre¢ sruby gérnej ostony stotu ciecia 25.

Operacion de corte con la mesa de corte inferior
Ostrzezenia!

1. Przestrzegaé wielkosci i ograniczenn materiatowych
obrabianego przedmiotu.

2. O ile to mozliwe, uzyj zaciskéw do przytrzymania
przedmiotu obrabianego.

3. Podczas pracy z dolnym stotem tngcym nigdy
zatrzasng¢ wytacznik zasilania silnika.

Taelektryczna maszyna jestw stanie wykonac¢ nastepujace
rodzaje ciecia na dolnym stole do ciecia:

1. Poziome cigcie uko$ne w zakresie od 0° do + -45°.

2. Ciecie pod katem od 0° do 45°

3. Kombinacje zakreséw poziomych i pionowych (na
przykfad jako przecinak z prostym cieciem przy 0° w
poziomie i 0° w pionie).

Przygotowanie poziomego ukosnego ciecia na
dolnym stole

ZDJECIABR

Aby wykonac¢ naciecia pochylone w poziomie, ca b e z
almaquinapuedegirarw poziomie do 90° Dla
utatwienia dolny stot tngcy ma 4 z gory okreslone pozycje
pod katem + - 22° 30 ‘i + - 45°, ktére mozna wybiera¢ za
pomocg stozkowych otworéw w dolnym stole thgcym 6 i
Sruby samoblokujgcej 14.

1. Poluzuj dwa poziome przyciski blokujgce 8.

2. Podnies¢ i przytrzymaé $rube kotwigcg 14 dla
okre$lonych blokad poziomych.

3. Ustawi¢ gtowice tngca i dolny zespét stotu nozowego
6 pod zgdanym katem za pomocg skali 7 i wskaznika 9.
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4. Nacisnij dwa poziome przyciski blokujgce 8.
5. Poluzowac srube kotwigca 14.

Przygotowanie ukosnego ciecia na dolnym stole
ZDJECIAAG

Dostepne sg dwa skalibrowane pochylenia stopki
pod katem 0° i 45° do wykonywania cie¢ pochylonych
pionowo. W przypadku katéw posrednich do regulacji uzyj
goniometru.

1. Aflojar la palanca de enclavamiento vertical 15.

2. Seleccionar el angulo de corte.

3. Apretar la palanca de enclavamiento vertical 15.

Przygotowanie ogranicznika cigcia na dolnym
stole

ZDJECIABSTU

. Poluzowac¢ srube 39.

. Wiozy¢ profil 41 do otworu 44.

. Docisng¢ profil 41, az zatrzyma sie w ciggu 40.

. Dokreci¢ $rube 39.

. Poluzowac skrzydetko regulacyjne 43.

. Wyreguluj dlugosc ciecia, przesuwajgc ogranicznik 42.
. Dokreci¢ pokretto regulacyjne 43.

NO O WN =

Wykonywanie operacji ciecia na dolnym stole
ZDJECIAABU

1. Przygotuj element do pracy, trzymajagc go w petni
bezpiecznie.

2. Uruchom maszyne elektryczng naciskajgc przetacznik
2.3 Poczekaj kilka sekund, az tarcza tngca osiggnie
maksymalng predkosé.

4. Powoli opu$¢ gtowice roboczg za pomocag uchwytu 4
ciggtym ruchem bez szarpniec.

5. Wywieraj nacisk w kierunku posuwu ostrza, z
odpowiednig intensywnoscig dla cietego materiatu.

6. Po zakonczeniu operacji ciecia ponownie podnies¢
glowice robocza. Zatrzymaj maszyne, zwalniajgc
przetgcznik 2.

Uzywaj jako pily tarczowej z gérnym stotem
tnacym

Informacja

Ta sekcja dotyczy modeli wyposazonych w stét goérny
SC250WPRO, SC265W, SC291W, SLL265W, SC2500W
i SC2600W.

Ostrzezenia

Przed jakgkolwiek operacjg na gornym stole tngcym
nalezy koniecznie odpowiednio przygotowaé maszyne.
W tym celu na dolnym stole zostanie zainstalowane
zabezpieczenie antystatyczne.



POLSKI

Montaz statycznej ostony bezpieczenstwa na
dolnym stole do ciecia

ZDJECIAABYV

1. Zacznij od podniesienia gtowicy i odtgczenia kabla.

2. Poluzowac przednig nakretke skrzydetkowg 24

3. Wiozy¢ prowadnice ostony bezpieczenstwa 34 do sruby
motylkowej 24.

4. Okaz pokwitowanie 34 w miejscu, w jakim jest pokazane
na rysunku.

5. Delikatnie opusé gtowice i zablokuj ja za pomoca
przycisku 31.

6. Docisng¢ ostone 34, upewniajgc sie, ze ostona opiera
sie o dolny stét tnacy.

7. Mocno dokreci¢ nakretke motylkowa 24.

8. Sprawdz, czy ostrze obraca sie swobodnie.

9. Na koniec uruchom maszyne na chwile bez obcigzenia
i upewnij sie, ze tarcza tngca sie nie ociera.

10. Ponownie odtgcz wtyczke zasilania.

Przygotowanie stotu gérnego

Ustawienie wysokosci gornego stotu do ciecia
ZDJECIAABOW

Informacja:

Gorny stét thgcy mozna regulowac w zakresie od 0 do 42
mm wysokosci.

Ostrzezenie!

Gorny stot thgcy musi mieé wysokosé w stosunku do
tarczy tngcej w taki sposob, aby tylko wysokosé réwna
wysokos$ci zeba tngcego wystawata z cietego elementu.
Zobacz zdjecie W.

1. Jesli jest mocno dokrecona, lekko poluzuj Srube
na watku ostony stolu 25, aby ostona swobodnie sie
podniosta.

2. Jesli jest mocno dokrecona, poluzuj blokade 38 ostony
stotu 25, aby ostona podniosta sie swobodnie.

3. Poluzuj pokretta 24 regulujgce wysokos¢ stotu gérnego.
4. Wyreguluj wysokos¢ stotu 25 pociggajgc suavemente
hacia arriba.

5. Apretar firmemente las palomillas 24.

Przygotowanie szerokosci cigcia na gérnym
stole do ciecia za pomoca prowadnicy

ZDJECIABP

1. Zwolnij ruch prowadnicy rownolegtej 27, poluzowujac
nakretke motylkowg 28.

2. Ustaw szerokos¢ ciecia, przesuwajgc prowadnice 27
na stopniowanej skali 45.

3. Zabezpieczy¢ prowadnice 27, mocno dokrecajgc
nakretke motylkowg 28.
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Korzystanie z goniometru.

Informacja
ZDJECIAPQ

Gorny stét roboczy jest przygotowany do opcjonalnego
zastosowania regulowanego goniometru w zakresie od 0
do 45°. Zwykle goniometr stuzy do wykonywania podciec,
ale istnieje mozliwos¢ wykorzystania goniometru jako
regulowanego ogranicznika gtebokosci ciecia. Aby to
zrobi¢, zamontuj goniometr po prawej stronie gérnego
stotu do ciecia.

Istnieje konkretny model goniometru do goérnych stotéw
aluminiowych (SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W
i SLL265W) oraz inny do blaszanych stotéw goérnych
(SC250W PRO).

1. Poluzuj dolng nakretke skrzydetkowag na gérnym stole
do ciecia

2. Wt6z goniometr do przedniego otworu w gérnym stole
do ciecia

3. Dostosuj potozenie goniometru do wykonywanej pracy.
4. Dokre¢ nakretke skrzydetkowa tgcznika goniometru do
gornego stotu ciecia.

5. Poluzuj goérne pokretto regulacji kata goniometru.

6. Wyreguluj kgt goniometru w zaleznosci od wykonywanej
pracy.

7. Dokre¢ gorne pokretto regulacji kagta goniometru.

8. Poluzuj goérne pokretta przedtuzajgce na ograniczniku
goniometru.

9. Wyreguluj przediuzenie ogranicznika goniometru w
zaleznosci od wykonywanej pracy.

10. Dokre¢ gorne pokretta przedtuzajgce ogranicznika
goniometru.

Wykonywanie operacji ciecia na mesa superior:

1. Uruchomi¢ blokade zgodnie z opisem w 12
2. W przypadku cie¢ wzdluznych uzyj
réwnolegtej do podparcia elementu.

3. Ostroznie przybliz obrabiany przedmiot do kota tngcego,
trzymajac rece z dala od Sciezki ciecia.

4. Docisng¢ kawatek z intensywnoscig odpowiednig do
wihasdciwosci materiatu.

5. Wykonaj blokade zgodnie z opisem w 12

prowadnicy

Informacja

Tylko dla modeli SC250W, SC265W, SC291W, SC2500W,
SC2600W i SLL265W. Prowadnica réwnolegta 27, po
umieszczeniu na lewo od ostrza thgcego, umozliwia ciecie
matych kawatkéw pod katem 45°

13. Srodki ostroznosci i stosowanie odziezy
ochronnej

To elektronarzedzie moze byé obstugiwane wytgcznie
przez osoby doroste po odpowiednim przeszkoleniu i po
przeszkoleniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
przepisami dotyczgcymi zapobiegania w miejscu pracy.
Ponadto operator elektronarzedzia musi zrozumiec,
przyswoi¢ sobie iw petni przestrzegac niniejszej instrukciji.
Ta maszyna wymaga stosowania nastepujgcego
wyposazenia ochrony osobistej:

1. Kask ochronny.
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2. Kompleksowy sprzet do ochrony twarzy (oczu i twarzy)
przed uderzeniami.

. Ochronniki stuchu.

. Maska przeciwpytowa.

. Rekawice chronigce przed agresjg mechaniczng

. Buty z podnoskiem i wktadka.

. Odziez robocza.

. Torba narzedziowa

. Pas bezpieczenstwa (okazjonalnie).

O©oO~NOOTLh~hW

14. Specjalne srodki ostroznosci

Srodki ostroznosci

- Nie uzywaj pit tarczowych, ktére sg uszkodzone lub
zdeformowane.

- Nie uzywaj pilarki bez zatozonych oston, zwtaszcza po
zmianie trybu pracy, i utrzymuj ostony w dobrym stanie i
we wiasciwej ich konserwaciji.

- Wymien blok stotu, gdy jest zuzyty.

- Uzywal tylko pit zalecanych przez producenta, z
zastrzezeniem, Ze kil nie moze by¢ grubszy niz szerokos¢
rowka ciecia wykonanego przez brzeszczot i nie moze byé
cienszy niz korpus brzeszczotu; Konkretne brzeszczoty
do ciecia drewna muszg by¢ zgodne z normg EN 847-1.

- Nie uzywaé brzeszczotow wykonanych ze stali
szybkotngcej.

- W razie potrzeby nosi¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej, ktére mogg obejmowac:

- Ochrona stuchu w celu zmniejszenia ryzyka indukowane;j
utraty stuchu.

- Ochrona oczu.

- Ochrona drég oddechowych w celu zmniejszenia ryzyka
wdychania szkodliwego pytu.

- Podczas obstugi brzeszczotéw i szorstkich materiatéw
nosic¢ rekawice (brzeszczoty nalezy nosi¢ na wsporniku,
gdy tylko jest to mozliwe).

- Podczas pitowania drewna podtacz pilarke do systemu
odpylania.

- Zawsze trzymac¢ popychacz na miejscu, gdy nie jest
uzywany.

Opis zagrozen specyficznych dla maszyny

Aby ryzyko zostato zrealizowane, musi by¢ spetniony
jeden z poprzednich warunkéw ryzyka:

1. Operator nie ma odpowiedniego przeszkolenia.

2. Pilarka ukosna nie zostata prawidtowo zainstalowana.
3. Pilarka ukosna nie byta odpowiednio konserwowana

4. Pilarka ukos$na zostata nieprawidtowo zdemontowana i
zmontowana.

5. Ukosnica zostata zdemontowana i zmontowana z
brakujgcymi czesciami.

6. Operator nie stosuje wskazanego zabezpieczenia.

7. Operator trzyma cze$¢ recznie.

8. Operator wystawia swoje rece, ciato lub ubranie na
Sciezke ciecia.

Dwie gtéwne klasy ryzyka zwigzane z uzytkowaniem tej
maszyny to kontakt z tarczg thgca i wyrzucanie czgstek
lub cietych kawatkéw.

1. Kontakt z tarcza thaca

Przypadek uzycia 1.1 Podczas opracowywania operacji
ciecia

Opis typu wypadku 1.1.1; Pojawienie sie w drewnie
seka, ktéry zmienia odpornos¢ na przebicie, powoduje
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nagte szarpniecie kawatka, aw konsekwencji mozliwos¢,
ze reka trzymajgcego go operatora opada w kierunku
dysku i wchodzi skontaktuj sie z nim, jeéli jest dostepny.
Opis rodzaju wypadku 1.1.2: Wystepuje podczas
operacji ciecia glowy na bardzo krétkie odcinki trzymane
za reke. Gdy dysk wnika w cze$¢, moze wpas¢ w rowek
penetracyjny tarczy stotu tngcego i w konsekwenciji
przeciggna¢ trzymajgcg jg dton, wchodzgc w kontakt z
tarczg, jesli pozostanie dostepna.

Przypadek uzycia 1.2. Przypadkowy kontakt z tarczg
obracajgcg sie w potozeniu spoczynkowym w potozeniu
spoczynkowym

Opis typu 1.2.1 wypadek: Wystepuje podczas pracy
z manipulowang maszyng lub przy braku oston. W tych
warunkach czion uruchamiajgcy jest zablokowany w
taki sposéb, ze operator utrzymuje krgzek obracajgcy
sie w potozeniu spoczynkowym, a dysk jest dostepny.
Jednoczesnie reka operatora styka sie z tarczg tngcag
podczas wykonywania operacji w obszarach blisko tarczy
(np. Zdejmowanie wycietego elementu, umieszczanie
nowego elementu na stole itp.).

Przypadek uzycia 1.3. Nagly upadek ostrza z powodu
pekniecia sprezyny zaciskowej w pozycji spoczynkowej
Opis wypadku typu 1.3.1: Utrata przeciwwagi ruchomej
gtowicy podtrzymujgcej ostrze thgce w wyniku zerwania
jednej lub obu sprezyn przeciwwagi lub ich kotwic . W
tym samym czasie dysk obraca sie bez obcigzenia.
Jednoczesnie operator trzyma rece pod sciezkg ciecia.
W tych warunkach dysk dociera do rgk operatora, ktéry
aktualnie wykonuje operacje w tym obszarze.

2. rzut wycietego kawatka.

Przypadek uzycia 2.1. Nagte opadanie tarczy z powodu
pekniecia sprezyny zaciskowej w pozycji spoczynkowe;j.
Opis rodzaju wypadku 2.1.1: Ryzyko to przejawia sie w
operacjach na krétkich odcinkach ze statymi zderzakami.
Pod koniec ciecia i podnoszenia tarczy, ztom miedzy
korkiem a tarczg moze zostaé przez nig przeciaggniety i
gwattownie wyrzucony, a nawet, w najgorszym przypadku,
nawet ztamac tarcze.

15.Srodki zapobiegania ryzyku specyficzne
dla maszyn

1. Zapobieganie kontaktowi z tarcza tngca

1. Operator musi mie¢ wystarczajgce przeszkolenie i
poinstruowanie oraz znac te instrukcje, aby méc wiedzie¢,
czy podejrzewa sie, ze maszyna i jej Srodowisko pracy nie
zapewniajg doskonatej obstugi. W takich okolicznosciach
nie uzywaj maszyny.

2. Sprawdz brak oston lub innych elementéw maszyny.
Nigdy nie uzywaj maszyny, ktéra nie jest zintegrowana,
w idealnym stanie i prawidtowo zainstalowana. Jezeli
maszyna zostata naruszona, brakuje czesci lub jest w
zlym stanie, zostanie odigczona, usunieta z miejsca pracy,
nieuzywana i odestana do serwisu technicznego.

3. Nigdy nie wkfadaj rgk ani zadnej czesci ciata ani
ubrania na lub pod obszar ciecia ostrza lub na Sciezke
ciecia ostrza.

4. Mocowanie cigetego elementu do stotu podporowego nie
bedzie odbywac sie recznie, ale za pomocg popychaczy,
kotysk i odpowiednich zaciskéw, ktére gwarantujg solidne
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mocowanie do stolu w kazdych okolicznosciach
(pojawienie sie sekow itp.). podparcie elementu tngcego.
Dzieki wdrozeniu tego $rodka zapobiegawczego
praktycznie wyeliminowane jest ryzyko kontaktu z tarczg
podczas rozwoju operacji, poniewaz pozwala to rece
trzymac sie z dala od strefy zagrozenia.

5. Zostawiona maszyna bedzie zawsze wytgczona.

6. Do ciecia elementéw powyzej 1,5 m. wymagana bedzie
obecnos¢ jednego lub wiecej asystentow.

1.2 Zapobieganie przypadkowemu kontaktowi z
obracajaca sie tarcza w pozycji jalowej w pozycji
spoczynkowej

1 Niezaleznie od tego, czy ptyta pozostaje chronione w
spoczynku przez zamontowane ostony bezpieczenstwa,
uzycie wytgcznika blokujgcego jest surowo odradzane
w celu zapewnienia, ze tarcza nie obraca sie bez biegu
jatowego w pozycji spoczynkowe;.

1.3 Zapobieganie nagtemu opadnieciu tarczy na skutek
pekniecia sprezyny

1. Dzieki regularnej konserwacji maszyna zawsze bedzie
w idealnym stanie.

2. Codziennie wizualnie sprawdzaj obszar i maszyne i
rutynowo sprawdzaj wszystkie ruchy przy wylgczonej
maszynie.

3. Codziennie sprawdzac i zleca¢ okresowe sprawdzanie
sprezyn 32 i ich gniazd wykwalifikowanemu personelowi.
4. Upewnij sie, ze glowica unosi sie idealnie do gérne;j
pozyciji dzieki wyjgtkowemu dziataniu sprezyn 32.

5. Codziennie sprawdzacizleca¢ okresowejkontroligérnego
systemu zamykania wykwalifikowanemu personelowi
poprzez catkowite podniesienie gtowy i sprawdzenie
automatycznego blokowania i odblokowywania za pomocag
przycisku 29.

6. Nigdy nie wystawiaj rgk ani zadnej czesci ciata na
Sciezke ciecia.

7. Nigdy nie pozwalaj, aby gtowa podtrzymujgca dysk
pozostawata w nieokreslonej pozycji, chyba ze operator
musi trzymaé uchwyt sterujacy 4.

8. W przypadku kazdej przerwy miedzy cieciami podczas
pracy, niewazne jak krotka, zawsze uzywaj automatycznej
blokady gtowicy w gdrnej pozycji, podnoszac gtowice do
gornego ogranicznika.

9. Zawsze, gdy maszyna jest w spoczynku, pozostaw jg
zablokowang w dolnej pozycji spoczynkowej, ustawiajgc
gtowe pod kgtem 90 ° w pionie i 0 ° w poziomie,
dopasowujgc ostone antystatyczng 34 i ostatecznie
blokujac jg, opuszczajgc gtowe i naciskajgc przycisk 30.

2. Zapobieganie wystepom cietego kawatka

Aby wykonac ciecie elementdéw z ogranicznikiem, bedzie
on skfadany lub ruchomy. Po wybraniu linii ciecia i
stabilnym zamocowaniu czesci do stotu, operator usunie
ogranicznik, aby unikng¢ zaklinowania cietej czesci
miedzy nig a tarcza.

16. odsysanie pytu

ZDJECIAC

Wszystkie modele sg przygotowane do zainstalowania
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jednostki ssgcej (brak w zestawie) dla czgstek
powstajgcych w cieciu.

Urzadzenie ekstrakcyjne bedzie potaczone z dyszag
wylotowg czgstek 20.

Mechaniczne wyposazenie ochronne

ZDJECIAV X

1. Ogolna ostona ochronna 1.

2. Nasadka ochronna wahadta 5.

3. Opusci¢ ostone antystatyczng 34.
4. Ruchoma ostona goérnego stotu 26.

Equipos de proteccion eléctrica

1. Izolacja elektryczna klasy |l

2. Modut zabezpieczajgcy przed awarig zasilania, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu maszyny po
przywrdceniu go po awarii zasilania.

17 Ogodlne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE! Podczas korzystania z elektronarzedzi
nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych srodkéw
ostroznosci w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
prgdem elektrycznym i obrazen ciata, w tym ponizszych.
Przeczytaj uwaznie te instrukcje przed uzyciem tego
produktu i zachowaj je.

18.Regularne czyszczenie, konserwacja i
smarowanie

OSTRZEZENIE!. Odtgcz wtyczke przed przystgpieniem
do jakichkolwiek regulacji, wymiany powierzchni lub
konserwacji.

Czyszczenie

Oczys¢ maszyne, zaczynajgc od szczotki lub szczotki,
aby usung¢ wszelkie trociny i miekkg Sciereczke.

Jezeli dostepne jest sprezone powietrze, zaleca sie
zakonczy¢ czyszczenie przedmuchaniem obrabiarki
pistoletem pneumatycznym.

Konserwacja

Co 2000 godzin uzytkowania Ilub co dwa lata
elektronarzedzie nalezy przesyta¢ do oficjalnego serwisu
technicznego w celu konserwaciji i petnej kontroli.

Przed kazdym uzyciem sprawdz nakretki i ztgczki pod
katem luzéw spowodowanych wibracjami i zuzyciem.
Jesli sg luki, oddaj maszyne do serwisu.

Oprocz dokrecania i wymiany szczotek, maszyna nie
wymaga specjalnej konserwacji ze strony uzytkownika.
Utrzymuj maszyne w czystosci i uzywaj jej prawidtowo.
Regularnie sprawdzaj poprawno$¢ autoryzowanych
ustawien przez odpowiednio przeszkolonego uzytkownika.
W  przypadku jakichkolwiek usterek Ilub watpliwosci
prosimy o kontakt z naszym serwisem technicznym.

Zmiana pedzla

Ostrzezenie!

Zawsze uzywaj szczotek dostarczonych przez oficjalny
serwis techniczny.

1. Wykreé Srube 48.
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. Zdjgc¢ ostone 47.

. Wykre¢ $rube 50.

. Przesung¢ sprezyne dociskowg 51 w lewo.

. Wyjmij zuzytg szczotke 52 z uchwytu szczotki 49.

. Wiozy¢ nowg szczotke do uchwytu szczotki 49.

. Umies¢ sprezyne dociskowg 51 na piérze wycieraczki.
. Dokreci¢ $rube 50 po umieszczeniu tgcznika szczotki.
. Zal6z ostone 47.
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Smarowanie

Maszyna nie wymaga specjalnego smarowania przez
uzytkownika. Specyficzne smarowanie elektronarzedzia
bedzie wykonywane podczas okresowych kontroli
konserwacyjnych w oficjalnej stuzbie technicznej.

19. Ustugi naprawcze producenta lub
przedstawiciela handlowego:

C / Sierra de Cazorla, 7
Obszar biznesowy Andaluzji - sektor 1
28320 Pinto (Madryt)

20. lista czesci zamiennych przez
uzytkownika

ZDJECIAY Z

1. Tarcza tngca 21.

2. Dolna ostona antystatyczna 34.

3. Ruchoma ostona gérnego stotu 26.

4. Szczotki 52.

5. Prowadnice regulacji glebokosci ciecia na dolnym stole 41.
6. Prowadnice regulacji glebokosci ciecia na stole gérnym 27.

21. Specjalne narzedzia, ktére moga by¢
potrzebne

Wymagane narzedzia sg standardowe lub dotgczone do
wyposazenia.

22 bezpieczna eksploatacja

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zagracone
obszary i fawki sg podatne na uszkodzenia

2. Wez pod uwage otoczenie miejsca pracy. Nie
wystawiaé narzedzi na deszcz. Nie uzywaj narzedzi
w wilgotnych lub mokrych miejscach. Utrzymuj dobre
oswietlenie miejsca pracy.

Nie uzywaj narzedzi w obecnosci tatwopalnych cieczy lub
gazéw.

3. Chroni¢ przed porazeniem elektrycznym.
Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi
powierzchniami (np. Rurami, grzejnikami, piecami,
lodowkami).

4. Trzymaj inne osoby z dala. Nie pozwalaj ludziom,
zwlaszcza dzieciom niezwigzanym z pracg, dotykac
narzedzia lub przediuzacze i trzymaj je z dala od obszaru
roboczego.
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5. Przechowuj narzedzia, ktére nie s3g uzywane.
Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w suchym,
zamknietym miejscu, poza zasiegiem dzieci. Nie ktadz
zadnych przedmiotéw na urzadzeniu ani nie przechowu;j
urzgdzenia do géry nogami.

6. Nie wciskaj narzedzia na site. Bedzie dziata¢ lepiej
i bezpieczniej dla przypisanej funkcji, do ktérej jest
przeznaczony.

7. Uzyj odpowiedniego narzedzia. Nie zmuszaj matego
narzedzia do pracy ciezkiego narzedzia. Nie uzywaj
narzedzi do celéw, do ktérych nie sg przeznaczone; na
przyktad niestosowanie pit tarczowych do ciecia gatezi
drzew lub kiéd.

8. Ubierz si¢ odpowiednio. Nie nos$ luznej odziezy ani
bizuterii, ktére mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci. Podczas pracy na zewnatrz zaleca sie obuwie
antyposlizgowe. Nos$ czepki ochronne na diugie wiosy.

9. Nosi¢ odziez ochronng. Nos$ okulary ochronne Nos
ostony na twarz lub maski, aby unikng¢ pytu, jesli ciecie
moze go wytworzy¢.

10. Podtaczy¢ urzadzenie odsysajace. Jesli przewidziano
urzadzenia do podfgczenia do urzgdzen odsysajgcych i
zbierajgcych, upewnij sie, ze sg one podtgczone i uzywane
prawidtowo.

11. Nie obchodz sie zle z kablami. Nigdy nie szarp
za kabel, aby odtgczy¢ go od stacji dokujgcej. Trzymaj
przewod z dala od ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

12. Bezpieczna praca. Jesli to mozliwe, uzyj zaciskow lub
imadta do przytrzymania pracy. Jest to bezpieczniejsze
niz uzywanie reki.

13. Nie wydtluzaj zbytnio swojego promienia dziatania.
Utrzymuj mocne oparcie na ziemi i przez caly czas
utrzymuj réwnowage.

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tngce ostre i
czyste, aby zapewni¢ lepszg i bezpieczniejszg prace.
Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi smarowania
i wymiany akcesoridw. Okresowo sprawdzaj przediuzacze
i wymien je, jesli sg uszkodzone. Utrzymuj uchwyty w
stanie suchym, czystym i wolnym od smaru i oleju.

15. Odtacz narzedzia. Gdy nie sg uzywane, przed naprawag
oraz po wymianie akcesoriow, takich jak brzeszczoty, bity
i ostrza, nalezy odtgczy¢ narzedzia od zrodia zasilania.

16. Wyjmij klucze regulacyjne i klucze. Nabierz nawyku
sprawdzania, czy regulacja i klucze sg wyjete z narzedzia
przed jego uzyciem.

17. Unikaj celowego startu. Upewnij sie, Ze przetgcznik
znajduje sie w pozycji ,otwartej” podczas podtgczania
narzedzia.

18. Uzyj zewnetrznych przedtuzaczy. Kiedy narzedzie
jest uzywane na zewngtrz, nalezy uzywacC wylgcznie
przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz,
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ktére sg oznaczone do tego celu.

19. Badz czujny. Uwazaj na to, co robisz, kieruj sie
zdrowym rozsadkiem i nie pracuj z narzedziem, gdy jestes
zmeczony.

20. Sprawdz uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy
bedzie ono dziatato prawidtowo i bedzie odpowiednie do
zamierzonego celu. Zbadaj wyréwnanie, mocowanie i
dokrecenie ruchomych i statych czesci, pekniecie czesci,
montaz i inne warunki, ktére mogg mie¢ wplyw na ich
dziatanie. Ostona lub inna czes¢, ktora jest uszkodzona,
powinna zosta¢ odpowiednio naprawiona lub wymieniona
przez autoryzowanego technika serwisowego, chyba
ze instrukcja obstugi stanowi inaczej. Zleci¢ wymiane
wadliwych przetgcznikdw autoryzowanemu serwisowi
technicznemu. Nie uzywaj narzedzia, jedli przetgcznik nie
wigcza go i nie wytgcza.

21. Ostrzezenie. Stosowanie jakichkolwiek akcesoriow
lub akcesoridow innych niz zalecane w niniejszej instrukciji
obstugi moze spowodowac ryzyko obrazen ciata.

22. Zleci¢ naprawe narzedzia wykwalifikowanemu
personelowi. To elektronarzedzie spetnia odpowiednie
wymogi bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel
przy uzyciu oryginalnych czedci zamiennych, w
przeciwnym razie moze to spowodowaé znaczne ryzyko
dla uzytkownika.

23. Charakterystyka techniczna

Wymiary, ktore muszg spetniaC brzeszczoty (EN847):
Srednica tarczy pity: 254 mm, Grubosc¢ tarczy podstawy:
1,8 - 2,8 mm, Srednica wiertta: 30 mm

Informacje o hatasie i wibracjach

Typowy poziom cisnienia akustycznego urzadzenia,
okreslony z filtrem A, wynosi: patrz tabela

Zat6z ochronniki stuchul!

Typowe wibracje dtoni / ramienia sg mniejsze niz 2,5 m/s2

24. Gwarancja
Karta gwarancyjna

Wsréd dokumentdw, ktdre sg czescig do elektronarzedzia
znajdziesz karte gwarancyjng. Musisz catkowicie wypeic
karte gwarancyjng dotyczacg tej kopii dowodu zakupu lub
faktury i dostarczy¢ jg swojemu sprzedawcy w zamian za
odpowiednie potwierdzenie odbioru.

Uwaga!: Jesli brakuje tej karty, natychmiast popros o nig
sprzedawce.

Warunki gwarancji

Jako profesjonalny zespét okres gwarancji wynosi jeden
rok od daty zakupu.

Gwarancja wygasa natychmiast, jezeli Dziat Obstugi
Klienta Centrali nie posiada karty gwarancyjnej w ciggu
miesigca od daty zakupu.
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Gwarancja wygasa rowniez w przypadku niewtasciwego
uzytkowania maszyny lub uzywania akcesoriéw nie
nadajgcych sie do zastosowan przewidzianych przez
producenta.

Gwarancja jest ograniczona tylko do wad produkcyjnych
lub zwigzanych z obrébka i wygasa, gdy czesci zostang
zdemontowane, przerobione Ilub naprawione poza
fabryka.

STAYER zobowiagzuje sie jedynie do bezptatnej naprawy
lub wymiany produktu lub jego czesci, ktdre sg wadliwe,
po sprawdzeniu, wedtug wytgcznej oceny jego Technikow.
Wszystkie koszty transportu i demontazu zostang
uwzglednione przez kupujgcego.

25.Deklaracja zgodnosci

Ten, ktory subskrybuje: STAYER IBERICA, S.A.
Z kierunkiem:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia Sector 1
PINTO (MADRID)

Sg zgodne z przepisami dyrektywy 2006/42 / WE, 2014/30
/ UE:

Oprécz ponizszych przepisow: EN 60745-1, EN 61029-1,
EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3. Otrzymates certyfikat ,CE” o numerze typu
43/ 3M /02/000024.

Wydane przez nastepujgcg jednostke notyfikowana:
0056 ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA
ADMINISTRACION, S.AU. Av, Roma, 21 43005
Tarragona.

Podpisany:

(G

C€ Z RHs

Ramiro de la Fuente
Dyrektor zarzgdzajgcy

Styczen 2021
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Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni
pfisluSného stroje. PFipadnou aktualizaci technickych
Gdaju, uvedenych v pfilozeném navodu ke stroji nebo jeho
aktualizaci, najdete na naSich webovych strankach:
www.grupostayer.com

1. Stanovené pouziti

Toto elektrické naradi je vyhradné uréeno pro nasledujici
pouziti:

1. Stacionarni fezani na rovném, pevném a stabilnim
povrchu.

2. Provadéni délicich fezl tvrdych i mékkych obrobku ze
dreva.

3. Rezani drevotfiskovych desek.

4. Rezani deskovych material( vyrobenych na bazi viaken.
5. Provadeéni délicich Fezl trubek vyrobenych z PVC.

6. Provadéni podélnych i pficnych fez( obrobku.

7. Provadéni vodorovnych fez( pod uhlem (pokosovych
fezl) v rozmezi -45° az + 45°.

8. Provadéni svislych fezd pod uhlem (pokosovych fezu)
v rozmezi 90° az 45°.

Méijte v patrnosti a dodrzujte vzdy pozadavky na limity pro
velikost obrobku v souladu s kapitolou 11.

2. Vybaleni, sestaveni a znovu zabaleni
stroje

Vybaleni

1. Rozfiznéte ochrannou pasku a oteviete pfepravni obal.
2. Odstrarite vrchni kartonoveé viko.

3. Vyndejte pfistroj z krabice, pilu uchopte pevné obéma
rukama a pfidrzujte za feznou hlavu a motorovou jednotku
tak, abyste po celou dobu udrzovali stabilni a vyvazeny
postoj.

4. Vyjméte krabici s pfisluSenstvim pily.

5. Vyndejte dokumentaci.

6. Uchovejte karton vetné veskerého obalového materialu
pro budouci pouZiti jako napf. pro pfipad reklamace. Navod
k pouziti uschovejte pro budouci potiebu na bezpecném
misté a béhem prace jej méjte vzdy pfipraveny po ruce
pro obsluhu pfistroje.

Sestaveni stroje
OBRAZKYABYV

Krok 1: ZajiSténi, sklopeni a nastaveni polohy fezné
hlavy pily:

1. Pomoci ovladacich prvkl 8 a 14 nastavte feznou hlavu
v podélném sméru na 0°.

2. Pomoci blokovaci packy 15 nastavte feznou hlavu ve
svislém sméru na 90 °.

3. Nasadte ochrannou spodni kapotu 34 tak, aby se
dotykala pracovniho stolu pily.

4. Upevnéte kapotu 34 pomoci kfidlovych matic 24.

5. Stisknéte zaijistovaci (blokovaci) tlacitko horni polohy
29 pro odjisténi pohybu fezné hlavy do spodni polohy.

6. Sklopte feznou hlavu az na doraz tak, aby bylo mozno
ji zajistit pomoci blokovaciho tlacitka spodni polohy 31.
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Stisknéte blokovaci tladitko spodni polohy 31 k zajisténi
polohy fezné hlavy.

Krok 2: Znovu zabaleni pristroje

1. Pfipravte si originalni pfepravni karton a veskery
obalovy material.

2. Pripravte si pravodni dokumentaci (navod k pouziti a
bezpecnostni predpisy).

3. Uchopte pfistroj pevné za feznou hlavu a motorovou
jednotku.

4. Umistéte pfistroj do obalu tak, aby zakladnou zapadl do
Ctyf pfedem pfipravenych otvorl na dné kartonu.

5. Prilozte privodni dokumentaci.

6. Umistéte do kartonu horni kryci viko.

Pfepravni obal uzaviete a pfelepte paskou.

3. Ustaveni nebo upevnéni pristroje do
stabilni polohy

1. Pokosova pila musi byt umisténa a pouzivana vyhradné
na bezpecném pracovisti.

2. Upevnéte pfistroj ve stabilni poloze na rovném, pevném
a stabilnim podkladu.

3. Zakladna pily je opatfena Etyfmi montaznimi otvory pro
stabilni upevnéni k pracovnimu stolu. Vyrobce doporucuje
pouzit k upevnéni vhodné robustni Srouby a matice

4. Pripojeni ke zdroji napajeni, kabely
a propojeni, pojistky, pozadavky na
uzemneéni a typ zastrcky.

1. Pro napdjeni pfistroje z elektrické sité pfipojte zastrcku
Schuko do standartni zasuvky schopné dodavat jmenovité
napéti o minimalni kapacité 2500 VA.

2. Vnitini zapojeni pfistroje je vyrobcem navrzeno a
dodavano pfipravené tak, Ze neni zapotfebi provadét
Zadnou dalSi dodate€nou elektroinstalaci.

3. Pila neobsahuje zadné pojistky, presto je doporuceno
vyrobcem pouzit pfidavny magnetotermicky spina¢ pro
ochranu pfistroje.

4. P¥istroj spada do tfidy ochranné kategorie Il., coz
znamena, Ze neni vyZadovana instalace uzemnéni pily.

5. Zobrazeni a hlavni soucasti stroje

. VnéjSi ochranna kapota.

. TlaCitko spinace pro zapnuti a vypnuti.

. Aretaéni (blokovaci ) tlagitko spinace pro staly chod.

. Rukojet.

. Sklopny ochranny kryt kotouce.

. Spodni pracovni stdl.

. Stupnice pro vodorovny fez pod uhlem (pokos).

. Aretacni (blokovaci) zarazka pro zajisténi zvoleného
nastaveni vodorovného pokosového fezu.

9. Ukazatel vodorovnych pokosovych fezu.

10. Montazni otvory pro vodorovné zajisténi opakovanych
prednastavenych pokosovych feza.

11.Montazni otvory pro upevnéni stroje.

12. Montazni otvory pro pfichyceni svéraku pro upevnéni
obrobku.

ONO AR WN -
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13. Pravitko dorazu.

14.Aretacni (blokovaci) Cep pro zajisténi prfedem
zvoleného nastaveni vodorovného pokosového fezu.

15. Blokovaci packa pro zajisténi zvoleného nastaveni
svislého pokosového fezu.

16. Sroub pro kolmé nastaveni a zaji§téni svislého
pokosového fezu 45°.

17. Matka pro kolmé nastaveni a zajisténi svislého
pokosového fezu 45°.

18. Matka pro kolmé nastaveni a zajisténi svislého
pokosového fezu 0°.
19. Sroub pro kolmé
pokosového fezu 0°.
20. Vystupni nastavec pro odvod pilin a odfezkll z
déleného materialu.

21. Pilovy kotou€.

22. Sroub pro upevnéni pilového kotoude.

23. Pfiruba.

24. Kfidlové matice pro nastaveni vy3ky horniho
pracovniho stolu a zarovefi upevnéni spodniho krytu
(kapoty) pilového kotouce.

25. Horni pracovni stul.

26. Horni sklopny kryt pilového kotouce.

27. Posuvny doraz horniho pracovniho stolu.

28. Kfidlova matice pro nastaveni a upevnéni posuvného
dorazu horniho pracovniho stolu.

29.Zajistovaci ( blokovaci) tlagitko horni polohy.

30. DeblokaCni (odjistovaci) tlacitko sklopného
ochranného krytu.

31. Zajistovaci ( blokovaci) tlagitko spodni polohy.

32. VyvaZovaci pruzina fezné hlavy.

33. Excentrické zajisténi ukazatele vodorovnych fezl pod
Uhlem (pokosu).

34. Pevna bezpecnostni kapota na spodni pracovni stul.
35. Matice pro nastaveni dorazu pro zajisténi zablokovani
ve spodni poloze.

36. Sroub pro nastaveni a zaji$téni zablokovani ve spodni
poloze.

37. Rozpérny klin vrchniho fezaciho stolu.

38. Zamek kapoty vrchniho fezaciho stolu.

39. Sroub pro upevnéni ptislusenstvi (dorazu) pro
nastaveni pevné délky fezu.

40. ZarézZka pro upevnéni pfisluSenstvi (dorazu) pro
nastaveni pevné délky fezu.

41. Vedeni pfisluSenstvi (dorazu) pro nastaveni pevné
délky fezu.

42. Nastavitelny doraz pro zajisténi pevné délky fezu.

43. Kfidlova matice pro zajisténi polohy nastavitelného
dorazu horniho pracovniho stolu.

44. Montazni otvor pro uchyceni pfisluSenstvi ( dorazu)
pro nastaveni pevné délky fezu.

45. Méfitko Sirky/ délky fezu na vrchnim pracovnim stole.
46. Sroub pro nastaveni vysky hrany rozpérného klinu.
47. Kryt drzaku uhlikd ( kartaca).

48. Sroub pro upevnéni krytu drzaku uhlikl ( kartaga).
49. Drzaky uhlikd (kartaca).

50. Sroub pro zapojeni uhliki (kartagu).

51. Pfitlaéna pruzinka.

52. Uhliky ( kartace).

53. Tlacitko pro vodorovny posun fezné hlavy.

54. Srouby pro upevnéni kapoty.

55. Srouby pro upevnéni krytu rozp&rného klinu horniho
fezaciho stolu.

56. Kryt rozpérného klinu horniho fezaciho stolu.

nastaveni a zajiSténi svislého
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6. Pozadavky na pracovni prostredi a
pracovisteé.

Stupen kryti IP tohoto elektrického naradi je IP 20. Toto
zafizeni je chranéno proti dotyku prstll s nebezpe&nymi
Castmi pfistroje nebo vniknuti ciziho pevného télesa o
rozméru 12,5 mm &i vétsim.

Pfistroj nedisponuje ochranou oproti vniknuti vody jak
do vnitfnich, tak do vnéjSich &asti, proto je jeho pouZiti
v prostfedi (jak venkovnim, tak vnitinim), kde je riziko
vyskytu tohoto nebezpedi, zakazano.

7. Obsah

1. Stanovéné pouziti .

2. Vlybaleni , sestaveni a znovu zabaleni stroje.

3. Ustaveni nebo upevnéni pfistroje do stabilni polohy.

4. Pfipojeni ke zdroji napajeni, kabely a propojeni, pojistky,
poZadavky na uzemnéni a typ zastrcky.

5. Zobrazeni a hlavni soucésti stroje

6. Pozadavky na pracovni prostfedi a pracovisté.

7. Obsah.

8. Nastaveni a kontrolni ¢innosti pfed spusténim

9. Vymeéna prislusenstvi.

10. Upevnéni obrobku.

11. Pozadavky a limity na rozméry obrobku.

12. VSeobecné pokyny k pouziti .

13. Bezpecnostni pokyny a pfedpisy tykajici se pouZiti
ochranného pracovniho odévu.

14. Specifické bezpe&nostni pokyny a pfedpisy

15. Prostfedky pfedchazeni nebezpedi vzniku specifickych
rizik.

16. Odsavani prachu.

17. V8eobecné bezpeénostni predpisy a pokyny.

18. Pokyny k pravidelné udrzbé, Cisténi a mazani.

19. Poprodejni servis a zakaznicka podpora, centralni
servis vyrobce a autorizovana servisni stfediska.

20. Seznam komponent(, které je opravnén vyménit
uzivatel.

21. Seznam potfebnych specialnich nastroju k sefizeni
stroje.

22. Pokyny pro bezpelny provoz.

23. Technické parametry.

24. Zaruka.

25. Prohlaseni o shodé.

8. Nastaveni a kontrolni ¢innosti pred
spustéenim.

Vystraha!

Pfed provadénim jakékoliv manipulace se zafizenim
pristroj vzdy vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od
zdroje napajeni.

Pokud bylo zafizeni dlouhodobé intenzivné pouzivano, je
tfeba provést kontrolu nastaveni a sefizeni tak, aby stroj
spravné a bezpecné fungoval.

Tento proces vyzaduje technické znalosti, zkuSenosti
a specialni nastroje a naradi. Svéfte proto nastaveni a
sefizeni stroje po dlouhodobém intenzivnim pouzivani
autorizovanému servisu znacky Stayer, abyste mohli
nadale bezpeCng&, ekonomicky, rychle a efektivné
pracovat.
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Nastaveni a zajiSténi ve spodni poloze
OBRAZKYAC

Kontrola

1. Pfistroj je zajistén v horni poloze.

2. Odjistéte jej stisknutim tlacitka 29.

3. Pomoci rukojeté 4 spustte feznou hlavu doll az na
doraz.

4. Stisknéte zajistovaci tlacitko spodni polohy 31. Pokud
je Cep tlacitka spravné nastaven, tlacitko by mélo plynule
dosahnout az k zarazce. V opacném pfipadé provedte
prenastaveni.

Nastaveni

1. Uvolnéte matici pro nastaveni dorazu 35.

2. Pomoci rukojeté 4 spustte feznou hlavu dold az na
doraz.

3. Dotahujte nebo povolujte Sroub pro nastaveni zajisténi
36, dokud blokovaci tlagitko 31 jemné nedosédhne az na
doraz.

4. Mezitim pfidrzte Sroub 36 a dotahujte matici 35.

Nastaveni uhlu vodorovného pokosu na polohu
+45°

OBRAZKYABRI

Kontrola

1. Uvolnéte pojistny Cep 14. (SC 2500 W — otocte Eepem
14 smérem doleva a soucasné stisknéte tlacitko 53 pro
vodorovny posun fezné hlavy).

2.Posouvejte feznou hlavu ve vodorovném sméru, dokud
nezapadne do polohy +45° (SC 2500 W/SC 2600 W
otacejte Cepem 14 az do nastaveni hlavy do pozadované
polohy).

3. Zkontrolujte, Ze ukazatel pro vodorovné pokosové uhly
ukazuje pfesné +45° pokud tomu tak neni, nastaveni
opakuijte.

4. Stejny postup opakujte pro vodorovné nastaveni
pokosového uhlu na — 45°.

Nastaveni

1. Drzte pojistny Sroub |(Cep) 14 v nadzdvizené poloze.
2. Uvolnéte zajistovaci excentr 33.

3.Pohybujte Feznou hlavou a fezacim stolem ve
vodorovném sméru do té doby, dokud nezapadnou v
poloze 45°.

4.0toCte excentr 33 oproti voditku dorazu 13 dokud
ukazatel vodorovnych pokosovych fezli 9 nesouhlasi
s udajem 45° zobrazenym na stupnici pro vodorovné
pokosové fezy 7.

5.Pfitahnéte upeviovaci Sroub excentru 33.

6.Uvolnéte blokovaci cep 14.

7.Stejny postup opakujte pro vodorovné nastaveni pokosu
na hodnotu — 45°.

Nastaveni pro SC 2500 W / SC 2600 W

1. Otocte pojistnym Sroubem (Cepem) 14 doleva a
stisknéte tlacitko pro vodorovny posun fezné hlavy 53 k
uvolnéni pohybu hlavy.

2. Pohybujte feznou hlavou a feznym stolem vodorovné
dokud nedosahnete znacku pro +45°stupnu.
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3. Uvolnéte tlacitko 53 pojistného Sroubu 14 a otacejte
smérem doprava, nez dosahnete jeho zajisténi.

4. Stejny postup opakujte pro dosazeni vodorovného
pokosového uhlu s hodnotou — 45°stupnid.

Nastaveni svislého pokosového uhlu na 90°
OBRAZKYABG

Kontrola

1.Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

2. Pohybujte feznou hlavou doprava az na doraz na uhel
90°.

3. Zajistéte svislé nastaveni fezné hlavy utaZenim
blokovaci packy nebo matky 15 (pomoci imbusového
klice).

4. Zkontrolujte uhel pomoci fadné kalibrovaného uhelniku
nebo Uhloméru (min. pfesnost +5°) pfilozenim jedné
strany na spodni pracovni stdl 6 a druhé strany k pilovému
kotoudi 21.

5. Pokud pravy uhel neni spravné nastaven (Uhelnik
nelicuje s kotou¢em) nebo se na Uhloméru ukaze odchylka
vétsi nez £20°, opakujte znovu proces nastaveni.

Nastaveni

1.Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro =zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového kli¢e).

2. Pohybujte feznou hlavou doprava aZ na doraz na uhel
90°.

3. Nastavte pfislusné matku pro kolmé nastaveni a
zajisténi svislého pokosoveho fezu 18.

4. Prilozte kalibrovany uhelnik nebo dhlomér (min.
presnost £5°) jednou stranou na spodni pracovni stlil 6 a
druhou stranou k pilovému kotouci 21.

5. Otacejte Sroubem pro kolmé nastaveni a zajisténi
svislého pokosového fFezu 19 , nez dosahnete
pozadovaného pravého uhlu 90°.

6. Nastaveni zajistéte dotazenim matky pro kolmé
nastaveni a zajisténi svislého pokosového fezu 18,
pfi¢emz zaroven pfitom Sroubovakem pfidrzujte Sroub 19
proti protaceni.

7. Zajistéte svislé nastaveni fezné hlavy dotaZenim
blokovaci packy pro zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

Nastaveni svislého pokosového uhlu na 45°
OBRAZKY AE

Kontrola

1.Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro =zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo (pomoci imbusového
klice) matky 15.

2. Pohybuijte fezaci hlavou doleva az na doraz na uhel 45.
3. Zaijistéte svislé nastaveni fezné hlavy utazenim
blokovaci packy nebo (pomoci imbusového kli¢e) matky
15.
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4. Zkontrolujte uhel pomoci fadné kalibrovaného thelniku
nebo Uhloméru (min. pfesnost +5°) pfilozenim jedné
strany na spodni pracovni stal 6 a druhé strany k pilovému
kotougi 21.

5. Pokud pravy uhel neni spravné nastaven (Uhelnik
nelicuje s kotou¢em) nebo se na Uhloméru ukaze odchylka
vétsi nez + 20°, znovu opakujte proces nastaveni.

Nastaveni

1. Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
blokovaci packy pro zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového fezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

2. Pohybujte feznou hlavou doleva az na doraz na uhel
45°,

3. Povolte matku pro kolmé nastaveni a zajisténi svislého
pokosového fezu 17.

4. Zkontrolujte uhel pomoci fadné kalibrovaného uhelniku
nebo uhlomé&ru (min. pfesnost + 5°) pfiloZzenim jedné
strany na spodni pracovni stal 6 a druhé strany k pilovému
kotoudi 21.

5. Otacejte Sroubem pro kolmé nastaveni a zajisténi
svislého pokosového Fezu 16 , nez dosahnete
pozadovaného uhlu 45°.

6. Nastaveni zajistéte dotazenim matky pro kolmé
nastaveni a zajiSténi svislého pokosového fezu 17,
zaroven pfitom Sroubovakem pfidrzujte Sroub 16 proti
protaceni.

7. Zajistéte svislé nastaveni fezné hlavy dotazenim
blokovaci packy pro =zajisténi zvoleného nastaveni
kolmého pokosového Ffezu nebo matky 15 (pomoci
imbusového klice).

Nastaveni vysky klinu vrchniho pracovniho stolu
OBRAZKYAJIP
Dulezita informace !

1.K provedeni tohoto Ukonu budete potfebovat posuvné
méfritko (Supléru) a pravitko (nejsou soucasti dodavky).

Kontrola

1. Odjistéte zamek kapoty vrchniho fezaciho stolu 38
sklopného krytu pilového kotou€e 26 horniho stolu.

2. Naklopte horni sklopny ochranny kryt 26 dozadu.

3. Vzdalenost mezi vnitfni hranou rozpérného klinu 37 a
koncem zub( pilového kotou¢e musi byt vzdy mezi 3 az 5
mm. Pokud namérené hodnoty nejsou v tomto rozmezi, je
potfeba provést nové nastaveni.

4. Rozpérny klin 37 musi dokonale licovat (byt v pfimce) s
pilovym kotou€em 21. Pokud tomu tak neni, pilu v Zzadném
pfipadé nepouzivejte a vyhledejte nejblizSi autorizovany
servis.

Nastaveni

1. Odjistéte zamek kapoty vrchniho Fezaciho stolu 38
sklopného krytu pilového kotou€e 26 horniho stolu.

2. Naklopte horni sklopny ochranny kryt 26 dozadu.

3. Povolte Srouby pro nastaveni vySky hrany rozpérného
klinu 46.
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4. Nastavte vysku hrany rozpérného klinu 37 tak, aby
vnitfni vzdalenost mezi hranou rozpérného klinu a koncem
zub( pilového kotouce byla vzdy mezi 3-5 mm.

5. Utahnéte Srouby pro nastaveni vysky hrany rozpérného
klinu 46.

6. Vratte sklopny ochranny kryt 26 do pavodni polohy.

9. Vyména prislusenstvi
Vystraha

Pfed zahajenim veSkerych praci je nezbytné nutné pfistroj
vypnout, vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky a pockat,
nez se fezny kotou€ Uplné zastavi. Pouzivejte vzdy pfi
manipulaci s pfisluSenstvim pracovni ochranné rukavice.

-Pouzivejte vzdy pouze pilové kotoule, které spliuji
poZadavky normy EN 847-1.

-Pouzivejte vzdy pouze pilové kotouCe s vétsi roztedi
pilovych zub(, nez je Sitka rozpérného klinu.

-Pfi praci pouzivejte tlatnou ty€, pokud ji pravé
nepotfebujte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.
-Pro praci s pilou nesmi byt pouzivany pilové kotouce
vyrobené z rychlofezné oceli (HSS)

- Je zakazano pouzivat deformované nebo jinak poSkozeni
pilové kotouce.

-P¥i opotfebeni vzdy vymérite viozku stolu.

Demontaz pilového kotouce
OBRAZKYABKL

1. Nastavte feznou hlavu do zajist€né horni polohy, a to
pohybem fezné hlavy smé&rem nahoru az na doraz.

2. Pomoci montazniho klice, ktery je sou€asti dodavky,
pfidrzte pfirubu 23.

3.Pomoci trubkové kliCe povolte Sestihranny Sroub
pro upevnéni pilového kotouce 22 otaCenim ve sméru
hodinovych rucicek.

4. Stisknéte odjistovaci) tlagitko 30 k odblokovani
sklopného ochranného krytu kotouce 5.

5. Odklopte ochranny kryt 5 smé&rem nahoru.

6. Pilovy kotou€ pfidrzte jednou rukou.

7. Odstrante pfirubu a Sestihranny Sroub pro upevnéni
pilového kotouce.

8. Sejméte kotouc, ktery chcete vymenit.

Pouze pro SC 2500 W

1. Nastavte feznou hlavu do zajis$t€éné horni polohy, a to
pohybem fezné hlavy smérem nahoru az na doraz.

2. Povolte pét Sroubtl 54 pro uvolnéni ochranné kapoty 1.
3. Povolte dva Srouby 55 pro upevnéni krytu rozpérného
klinu horniho fezaciho stolu 56.

4. Pomoci montazniho kli¢e, ktery je soucasti dodavky,
pridrzte pfirubu 23.

5. Pomoci trubkového klice povolte Sestihranny Sroub
pro upevnéni pilového kotoude 22 ota¢enim ve sméru
hodinovych rucicek.

6. Stisknéte odjistovaci tlaCitko 30 k odblokovani
sklopného ochranného krytu kotouce 5.

7. Odklopte ochranny kryt 5 smérem nahoru.

8. Pilovy kotou¢€ pfidrzte jednou rukou.

9. Odstrante pfirubu a Sestihranny Sroub pro upevnéni
pilového kotouce.
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10. Sejméte kotoug, ktery chcete vymenit.

Vyména pilového kotouce

1. Pedlivé ocistéte pilu, vétraci otvory a pfrislusenstvi,
upevihovaci a ochranné prvky, pilovy kotou¢ a ostatni
prisluSenstvi od zbytkl prachu, necistot a ulomku
opracovavanych obrobkd.

2. Nasadte novy pilovy kotou€ na vieteno a vnitfni pfirubu.
Dbejte pfitom, aby orientace zubt (vyznacena Sipka sméru
otaceni na kotouci) souhlasila se smérem otaceni vietene
— viz Sipka smyslu otaceni na pfedni strané ochranného
krytu 1. 3. Nasadte pfirubu 23 a Sestihranny Sroub pro
upevnéni pilového kotouce 22.

4. Pomoci montazniho kli¢e, ktery je soucasti dodavky,
pridrzte pfirubu 23

5. Pomoci trubkového klie, ktery je soucasti dodavky,
dotahnéte Sestihranny Sroub pro upevnéni pilového
kotou€e 22 otd€enim proti sméru hodinovych rucicek.

6. Sklopte ochranny kryt 5 smérem dol{i do puvodni polohy.
7. Pro kontrolu spustte pilu na kratkou dobu naprazdno a
odzkousSejte spravné nasazeni a upevnéni pfisluSenstvi
simulovanym provozem.

10. Upevnéni obrobku

Kdykoli je to mozné pouzivejte pfisluSenstvi pro upevnéni
obrobku takovym zplsobem, aby nemohlo dojit je
styku ruky a rotujiciho pilového kotouse. VSECHNY
VYRABENE STROJE JSOU NAVRZENY TAK, ZE K NIM
LZE PRIPEVNIT SVERAK, UMOZNUJICi BEZPECNYM
ZPUSOBEM FIXOVAT OBROBEK.

Abyste zamezili deformaci nebo jiné poskozeni takto
upevnéného obrobku, vyrobce doporucuje pouzit k fixaci
opracovavaného materialu dfevéné profily (hranolky) ,
které Ize snadno uchytit do pohyblivych Celisti svéraku.
Svorky Ize snadno rozevfit a oddélit od hranolkd, pficemz
povrch obrobku zlstane Cisty a neposkozeny.

Pro bezpec¢né fezani dlouhych materidld je nezbytné k
zajisténi obrobku pouzit dopliikové systémy a pfisluSenstvi
k podepfeni a fixaci opracovavaného materialu.

11. Pozadavky a limity na rozméry obrobku.

Omezeni tykajici se rozmérd obrobku pro vSechny modely
pil, které jsou soucéasti tohoto navodu k pouziti.

12. VSeobecné pokyny k pouziti

Vystraha!

1.Nepouzivejte nikdy pfistroj, pokud je viditelné ve
Spatném stavu nebo nékteré z jeho komponentl chybi,
predev8im pak povinny horni sklopny ochranny kryt
(obrazky obsaZzené v tomto navodu mohou slouzit jako
orientacni voditko).Pilu vypnéte a odpojte od zdroje
napajeni , odneste ji z pracovisté a okamzité odeslete do
autorizovaného servisniho stfediska.

2.Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pfedpisy, pokyny
a instrukcemi pred tim, nez poprvé spustite pfistro;.
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- PFi fezani materidld ze dfeva pouzivejte osobni
bezpecnosti prostfedky pro ochranu dychacich cest a
povinné prostfedky a systémy pro odsavani a sbér prachu
a pilin.

Zapnuti a vypnuti stroje
OBRAZKYABN

Informace

1.Pfistroj je vybaven blokovacim tladitkem 3 pro aretaci
stalého chodu motoru bez nutnosti neustalého stisknuti
tlacitka spinace 2.

2.Pfistroj je vybaven elektronickym bezpecénostnim
modulem, ktery chrani obsluhu a zafizeni proti
nechténému spusténi. Pokud béhem provozu dojde k
preruseni dodavky elektrického proudu, pfi jejim obnoveni
se pfistroj sam automaticky nespusti. Pro opétovny rozbéh
pily je nutné 2 x stisknout tlagitko spinace 2.

3. V8echny vyradbéni modely jsou jednorychlostni.

Vystraha!

1. NesnazZte se za vSech okolnosti provadét aretaci
stalého chodu motoru pomoci tlacitka 3.

2. Nikdy nenechavejte pfistroj za provozu (v béhu) bez
dozoru.

3.Nikdy nespoustéjte pfistroj, pokud je pilovy kotouc
zablokovany v obrobku. Pfed zahajenim prace vzdy
pockejte, nez motor a pilovy kotou¢ dosahnou maximalni
provozni rychlosti (otacek).

4.Pfed zastavenim pfistroje musi byt plocha v okoli
fezného kotouce volna, kotoué se musi volné otacet bez
prekazek.

Uvedeni do provozu pomoci ruéniho spinace.
1. Stisknéte tlacitko spinace 2 pro spusténi motoru a drzte
jej stisknuté

Zastaveni stroje pomoci ruéniho spinace.
1. Uvolnéte tlacitko spinace 2.

Spusténti pristroje a zaaretovani

1. Stisknéte tlacitko spinace 2 pro spusténi motoru a drzte
jej stisknuté.

2. Stisknéte blokovaci tla¢itko pro staly chod 3.

3. Uvolnéte tlacitko spinace 2.

Zasteveni pristroje, ktery je zaaretovan
1. Stisknéte kratce tlacitko spinace 2 a uvolnéte je;.

Pouziti spodniho pracovniho stolu

Vystraha!

1. U modelu vybavenych hornim fezacim stolem je tfeba
eliminovat riziko nebezpe&i poranéni obsluhy z titulu
kontaktu s pilovym kotou€em v horni €asti stolu. Pfed
zahgjenim prace se spodnim Fezacim stolem v zajmu
vlastni bezpeénosti provedte nasledujici preventivni
opatfeni a dodrzZujte tato pravidla.

2. Jakékoliv pfipravné prace, Upravy v nastaveni a sefizeni
je mozné provadét pouze tehdy, pokud je pfistroj vypnuty
a odpojeny ze sité.
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Preventivni opatieni provedena na hornim stole
pro bezpeénou praci na stole spodnim.

OBRAZKYABOP

Informace

Tato ¢ast navodu je ur€ena pouze pro modely, které jsou
vybaveny hornim pracovnim stolem:

SC 250W PRO, SC 265W, SC 291W, SLL 265W,

SC 2500W a SC 2600W.

1. Povolte Sroub na hfideli a uvolnéte zamek kapoty 38
vrchniho fezaciho stolu 25.

2. Povolte tfi kfidlové matice 24 pro nastaveni vysky
horniho pracovniho stolu.

3. Pomalym pohybem nadzvednéte horni pracovni stlil 25
az na doraz.

4. Pevné dotahnéte tfi kfidlové matice 24.

5. Pevné dotahnéte Srouby kapoty horniho fezaciho stolu
25.

Proces fezani na spodnim fezacim stole

Vystraha!

1. Dodrzujte vzdy omezeni tykajici se rozméra obrobkd.
2. Pokud je to mozZné, pouzivejte vzdy prostiedky k
upevnéni obrobku (svorky, svérak atd.).

3. Pri praci na spodnim fezacim stole nikdy nepouzivejte
nastaveni stalého chodu motoru pomoci areta¢niho
tlacitka pro staly chod 3.

Tato pila je pfi pouziti spodniho pracovniho stolu uréena k
nasledujicim fezacim operacim:

1. Pokosovy vodorovny podélny fez v rozmezi od 0° az
+45°,
2. Pokosovy svisly fez v rozmezi od 0° az 45°.
3. Kombinaci vodorovného a svislého fezu (napfiklad
jako ponorna pila pro podélny rovny fez pfi nastaveni 0°
vodorovneé a 0° svisle).

Priprava a nastaveni vodorovného pokosového
fezu na spodnim pracovnim stole

OBRAZKY B R

Pro provadéni vodorovnych pokosovych fezu Ize natocit
feznou hlavu ve vodorovném sméru az do 90°. Pro
usnadnéni prace je spodni pracovni stdl vybaven ¢tyfmi
prednastavenymi pozicemi od +22°30’ a + 45°, které Ize
snadno nastavit diky pfedem pfipravenym konickym
montaznim otvordm na spodnim pracovnim stole 6 a
pomoci blokovaciho ¢epu pro zajisténi vodorovného
pokosového fezu 14.

1. Uvolnéte obé blokovaci zarazky pro zaji$téni zvoleného
nastaveni vodorovného pokosového fezu 8.

2. Uvolnéte pojistny Sroub (Cep) 14 a drZte jej v
nadzdviZzené poloze.

3. Pohybujte feznou hlavou a spodnim pracovnim stolem
6 do pozice zvoleného uhlu, dokud ukazatel vodorovnych
pokosovych fezt 9 nesouhlasi se zobrazenim Uhlu na
stupnici pro vodorovné pokosoveé fezy 7.

4. PFitahnéte obé blokovaci zarazky 8 pro zajisténi
vodorovného nastaveni.
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5. Uvolnéte blokovaci ¢ep pro zajisténi vodorovného
pokosového fezu 14.

Pfriprava a nastaveni svislého pokosového fezu
na spodnim pracovnim stole

OBRAZKY A G

Pro provadéni svislych pokosovych fez( ma pila pfedem
pfipraveny dvé pfednastavené kalibrované polohy, a to 0°
a 45°. Pro nastaveni vlastnich pokosovych Uhll je tfeba
pouzit kalibrovany uhlomér.

1. Uvolnéte blokovaci packu 15 pro zajisténi svislé polohy
pokosového fezu.

2. Zvolte pozadovany uhel pokosu.

3. Utdhnéte blokovaci packu 15 pro zajisténi svislé polohy.

Pfiprava a nastaveni dorazu fezu na spodnim
pracovnim stole

OBRAZKYBSTU

1.Povolte Sroub 39.

2.Vlozte vedeni 41 do pfedem pfipraveného montazniho
otvoru 44.

3. ZatlaCte na vedeni 41 tak, aby zapadlo uplné az na
doraz 40.

4. Dotahnéte Sroub 39.

5.Povolte kridlovou matici 43.

6. Pohybem dorazu 42 nastavte pozadovanou feznou
délku.

7. Dotahnéte kfidlovou matici 43.

Provadeéni fezi na spodnim pracovnim stole
OBRAZKYABU

1. Pfipravte si obrobek a bezpeéné jej upevnéte.

2. Stisknutim tlacitka spinace 2 uvedte pfistroj do provozu.
3. Pockejte nékolik vtefin do okamziku, nez motor a pilovy
kotou¢ dosahnou pinych pracovnich otacek.

4. Pomoci rukojeti 4 pomalu a rovhomérné snizujte polohu
fezaci hlavy.

5. Mirnym pfitlakem ve sméru Ffezu, ktery je adekvatni
typu, tvrdosti a tloust’ce fezaného materialu, pokradujte v
praci.

6. Jakmile je fezaci proces dokon&en, nadzvednéte feznou
hlavu do puavodni polohy. Pfistroj vypnéte uvolnénim
tlagitka 2.

Pouziti jako stacionarni kotoucové pily pomoci
vrchniho fezaciho stolu

Informace:

Tato ¢ast navodu je uréena pouze pro modely, které jsou
vybaveny hornim pracovnim stolem:

SC 250W PRO, SC 265W, SC 291W, SLL 265W,

SC 2500W a SC 2600W.

Pozor, Vystraha!

Pfed jakoukoliv fezaci pracovni operaci provadénou na
hornim Fezacim stole je nezbytné nutné odpovidajicim
zplsobem pfipravit pilu. Pro tento ucel je povinné
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nainstalovat pevnou bezpenostni kapotu na spodni fezaci
stdl.
Instalace pevné kapoty na spodni pracovni stul

OBRAZKYABYV

1. Odpojte pfivodni kabel ze sité, fezna hlava je v horni
poloze.

2. Povolte pfedni kfidlovou matici 24.

3. Na Sroub kfidlové matice 24 nasadte drazku pevné
bezpec€nosti kapoty 34.

4. Nastavte polohu kapoty 34 do odpovidajici pozice.

5. Pomalym pohybem sniZzujte polohu fezné hlavy a
zajistéte ji blokovacim tlagitkem 31.

6. Zatlacte smérem doll bezpecnosti kapotu 34 a ujistéte
se, Ze je usazena na spodnim pracovnim stole.

7. Pevné dotahnéte kfidlovou matici 24.

8. Ujistéte se, zZe se pilovy kotou€ volné otaci.

9. Pro kontrolu zapnéte pilu a nechte ji bézet bez zatizeni.
Ujistéte se, Ze rotujici kotou€ se na zadném misté nedfe
nebo se nedotyka jinych dilt pfistroje.

10. Znovu odpojte pilu ze sité od zdroje napéjeni.

Nastaveni horniho rezaciho stolu
Nastaveni vySky horniho fezaciho stolu
OBRAZKYABOW

Informace:
Vyska horniho fezaciho stolu muze byt nastavena v
rozmezi od 0 do 42 mm.

Vystraha!

Vy$ka horniho fezaciho stolu vzhledem k feznému kotouci
musi byt nastavena tak, aby kotou€ pfesahoval pfes horni
hranu obrobku pouze o vzdalenost rovnou vysce pilového
zubu. Viz obrazek W.

1. Pokud je stdl nastaven, jemné povolte Sroub na €epu
krytu vrchniho pracovniho stolu 25 tak, abyste mohli
kapotu volné nadzvednout.

2. Pokud je stil nastaven, povolte zamek kapoty 38
horniho pracovniho stolu 25 tak, abyste mohli kapotu
volné nadzvednout.

3. Povolte kfidlové matice 24 pro nastaveni vysky horniho
pracovniho stolu.

4. Jemnym pohybem smérem nahoru nastavte vysku
horniho pracovniho stolu 25.

5. Pevné dotdhnéte kfidlové matice 24.

Nastaveni Sifky fezu na vrchnim pracovnim stole
pomoci posuvného dorazu

OBRAZKY B P

1. Povolte kfidlovou matici 28 pro nastaveni posuvného
dorazu 27.

2. Nastavte pozadovanou Sifku fezu pohybem pravitka
posuvného dorazu 27 po stupnici vrchniho pracovniho
stolu 45.

3. Zajistéte posuvny doraz 27 pevnym dotazenim kfidlové
matice 28.
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Pouziti Ghloméru.

Informace!:
OBRAZKY P Q

Horni pracovni stll je konstruovan pro pfipadné pouziti
Uhloméru, ktery je stavitelny v rozmezi 0 ° az 45°. Obvyklé
pouzivani Uhloméru je uréeno pro fezani Sikmych fezu
(nakoso), avSak je mozné pouziti uhloméru jako dorazu
pro nastaveni Sifky Fezu. Pro tyto ucely instalujte uhlomér
na pravou stranu horniho pracovniho stolu.

Specificky model Ghloméru je pouzivan pro horni pracovni
hlinikové stoly (SC 250W, SC 265W, SC 291W, SC 2500W
a SLL 265W) a jiny pak pro vrchni ocelové pracovni stoly
modelu SC 250W PRO.

1. Povolte spodni kfidlovou matici pro pfipojeni k hornimu
pracovnimu stolu.

2. Vlozte uhlomér do pfedni drazky horniho pracovniho
stolu.

3. Nastavte polohu Uhloméru v zavislosti na pracovni
operaci, kterou budete vykonavat.

4. Pro upevnéni uhloméru k hornimu pracovnimu stolu
dotahnéte kfidlovou matici.

5. Povolte horni kfidlovou matici pro nastaveni uhlu
Uhloméru.

6. Nastavte poZadovany uhel v souladu s vykonavanou
pracovni operaci.

7. Dotahnéte horni kfidlovou matici pro nastaveni Uhlu
Uhloméru.

8. Povolte horni kfidlové matice pro nastaveni délky
dorazu uhloméru.

9. Nastavte délku dorazu uUhloméru v zavislosti na
vykonavané pracovni operaci.

10. Dotdhnéte horni kiidlové matice pro nastaveni délky
dorazu uhloméru.

Provadéni fezli na hornim fezacim stolu:

1. Spusténi pfistroje provedte v souladu s pokyny a
informacemi popsanymi v kapitole 12.

2. Pro fezani v podélném sméru pouzijte pFidrzeni
materialu pravitko bo¢niho dorazu.

3. Pomalym rovnomérnym pohybem pfiblizte obrobek k
pilovému kotougi, pfiemz dbejte na to, abyste méli ruce v
bezpeéné vzdalenosti od mista fezu.

4. Material posunujte a pfitlacujete pfiméFenou intenzitou,
ktera odpovida jeho vlastnostem a druhu.

5. Vypnuti pfistroje realizujte dle pokyn( a informaci
uvedenych v kapitole 12.

Informace!:

Plati pouze pro modely SC 250W, SC 265W, SC 291W,
SC 2500W, SC 2600W a SLL 265W.

PFi instalaci posuvného dorazu 27 na levou stranu od
pilového kotoude, je mozno provadét malé fezy v uhlu 45°.

13. Bezpeénostni pokyny a predpisy tykajici
se pouziti ochranného pracovniho odévu

Totoelektrické narfadi mize bytpouzivano pouze dospélymi
osobami, které absolvovaly nezbytné odpovidajici
zaSkoleni a splfuji veSkeré legislativnimi pozadavky na
praci se zafizenim a na dodrzovani bezpecnosti prace na
pracovisti.
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Zaroven obsluha pfistroje musi byt sezndmena, porozumét
a dodrzovat vSechny pokyny, informace a instrukce
uvedené v tomto navodu k pouziti a bezpec€nostnich
pokynech.

Pro toto zafizeni je povinné pouzivat pfi praci vzdy
nasledujici osobni ochranné pracovni prostfedky:

1. Ochrannou pracovni pfilbu.

2. Ochranny integrovany oblicejovy §tit (ochrana raku a
obli¢eje) proti zasahu ulomky materialu.

3. Prostfedky pro ochrana sluchu.

4. Ochrannou rousku proti prachu.

5. Pevné odéruvzdorné pracovni rukavice.

6. BezpecCnostni pracovni boty s vyztuZzenou Spickou a
podrazkou.

7. Pracovni odév.

8. Brasnu na naradi.

9. Bezpecnostni bederni pas (fakultativné).

14. Specifické bezpecnostni pokyny a
predpisy

Bezpecénostni pokyny a predpisy

- Nepouzivejte pilové kotoule, které jsou jakymkoliv
zpusobem deformované nebo poSkozené.

-Nepouzivejte pilubez nasazeného aspravné nastaveného
bezpeénostniho ochranného krytu, zvlasté po zméné
nastaveni ¢i vyméné prislusenstvi. PecCujte fadné a
odpovidajicim zpusobem o bezpecnostni ochranné kryty
a udrzujte je vzdy v bezvadném provoznim stavu.

- Pokud je pracovni deska stolu opotfebena, vyménite ji.
-Pouzivejte pouze pilové fezné kotouCe doporucené
vyrobcem s tim, Ze rozpérny klin 37 nesmi byt Sir§i nez
Sitka drazky fezu provedena danym pilovym kotoucem
a nesmi byt uzsi nez télo (nosi€) pouzitého pilového
kotouce. Pilové kotouce uféené pro Fezani materiall ze
dfeva musi splfiovat poZzadavky normy EN 847-1.
-Nepouzivejte kotouCe vyrobené z rychlofezné oceli
(HSS).

-Pokud je tfeba, pouzivejte ochranny pracovni odév a
ostatni osobni ochranné prostfedky, jako napf.:

* Ochranu sluchu tak, abyste omezili nebezpeci poSkozeni
nebo ztraty sluchu.

» Ochranu zraku.

» Ochranu dychacich cest, tak abyste zamezili nebezpeci
vdechnuti zdravi Skodlivych latek.

- PFi manipulaci pilovymi t&Zkymi kotou&i nebo hrubymi
obrobky pouZivejte vzdy ochranné pracovni rukavice. Z
praktickych ddvodu, pokud je to mozné, skladujte pilové
kotou€e na odpovidajicim stojanku.

- PFi praci s materidly se dfeva pfipojte pilu vzdy k
systémim vhodnym pro odsavani a sbér pilin a prachu.

- PFi praci pouzivejte tlacnou ty¢, pokud ji pravé
nepotfebujte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.

Vyjmenovani specifickych rizik spojenych s uzivanim
zafizeni.

Jmenovana rizika mohou nastat, pokud dojde naplnéni
nasledujicich pfedchozich nebezpelnych okolnosti:

1. Obsluha nebyla proSkolena adekvatnim zplsobem.

2. Pila byla sestavena nevhodnym zplsobem.

3. Na pfistroji byla zanedbana udrzba nebo provedena
neodpovidajicim zpUsobem.
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4. Zafizeni bylo rozebrano a poté seskladano nevhodnym
zpusobem nebo nelpliné

5. Pristroj byl rozebran a poté pro montaz pouzity
nevhodné komponenty a dily.

6. Obsluha pily nepouziva vySe uvedené osobni ochranné
pracovni prostfedky.

7. Obsluha pfidrzuje fezany material rukou.

8. Obsluha vystavuje své ruce, télo nebo odév do linie
fezu.

Dvé hlavni rizika spojena s uzZivanim tohoto stroje jsou
kontakt s fezacim pilovym kotouc¢em a zbytky materidlu
nebo obrobky, odlétajici do okoli.

1.Kontakt obsluhy s feznym pilovym kotou¢em
Prakticky priklad 1.1: Béhem pracovniho procesu
fezani Popis nehody typu 1.1.1: Vyskyt sukl v fezaném
obrobku ze dfeva vyvola zménu odporu proti pronikani
pilového kotouce, zplsobi prudké zaseknuti v obrobku
nebo zpétny vrh a nasledné i nebezpedi toho, Ze ruka
obsluhy pfidrzujici obrobek je nahle vymrsténa smérem k
pilovému kotouéi. Pokud je pilovy kotou€ volné pfistupny,
muze dojit k dotyku ruky obsluhy a kotouce.

Popis nehody typu 1.1.2: Toto nebezpeci Urazu mize
nastat pfi fezani materiald velmi malych rozmér(, pokud
jsou pfidrzovany rukou. Pfi proniknuti pilového kotoucée do
materialu maze byt obrobek vtazen rychlosti otacejiciho
se kotouCe spolu s rukou, kterou obrobek pfidrzujete,
rychlosti do drazky Fezaciho stolu. Pokud je pilovy kotou¢
volné pfistupny, muze dojit k dotyku ruky obsluhy a
kotouce.

Prakticky pfiklad 1.2: Nahodny kontakt s otaéejicim se
pilovym kotou¢em pfi b&hu naprazdno v zajisténé poloze.

Popis nehody typu 1.2.1: Toto riziko mize vzniknout
tehdy, pokud pouzivate pilu s vadnym nebo chybé&jicim
ochrannym bezpeclnostnim krytem. V tomto pfipadé je
nebezpecdi zplsobeno tim, Ze obsluha necha bézet pilovy
kotou€ naprazdno v zajisténé klidové pozici fezné hlavy s
volné pfistupnym kotou€em. Pfitom dojde ke kontaktu ruky
obsluhy s pilovym kotou¢em béhem provadéni pracovnich
ukonU( pobliz kotou€e (napf.: odstranéni fezaného nebo
zablokovaného kusu, pfipadné pfilozeni nového obrobku
k provadéni fezu na pracovni stdl atd.)

Prakticky priklad 1.3: Prudky pokles fezné hlavy a
kotouce v zajisténé poloze v pfipadé poskozeni pojistné
vyvazovaci pruziny.

Popis nehody typu 1.3.1: V pfipadé poskozeni jedné
nebo obou vyvazovacich pruzin nebo jejich uchyceni
dojde ke ztraté protivahy pohyblivé fezné hlavy, na které
je upevneén pilovy kotou€. Zaroven se pilovy kotou¢ nadale
otaci napradzdno. Pfitom ma obsluha ruce na pracovnim
stole pily v draze fezu. V tomto pfipadé pilovy kotou&
prudce poklesne a dotkne se rukou obsluhy, ktera pravé
na pracovnim stole provadi jiné pracovni operace (ukony).

2.Vymrsténi fezaného obrobku
Prakticky priklad 2.1: Provadéni fezu kratkych obroku se
zafixovanym koncem.
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Popis nehody typu 2.1:1: Tato nebezpecna situace
vznikd pfi Ffezani kratkych obrobk( se zafixovanym
koncem napf. pomoci bo¢niho dorazu. Po dokonc&eni
fezu a zvedani kotou¢e muze dojit k tomu, Ze Fezany kus
zaklini mezi kotou¢ a doraz a je poté prudce vymrstén do
pracovniho prostoru nebo, v hor§im pfipadé mize dojit k
poskozeni (prasknuti, zlomeni) pilového kotouce.

15. Prostredky predchazeni nebezpeci
vzniku specifickych rizik.

1. Prevence pfed dotykem s pilovym feznym kotoucem

1.1 Prevence béhem provadéni pracovnich operaci
fezani

1. Obsluha musi byt bezpodminecné dostateCné
proSkolena a obeznamena s timto navodem k pouZiti
na takové urovni, aby byla schopna dostate¢né rozumét
a rozpoznat, kdy se v pfipadé pfistroje nebo pracovisté
jedna o nebezpec&nou situaci nebo kdy pfistroj nefunguje
bezvadné. V téchto pfipadech pilu nepouZzivejte.

2. Zkontrolujte vzdy, zda nechybi bezpecnosti kapoty,
ochranné kryty nebo dal§i komponenty pfistroje. Nikdy
nepouzivejte nekompletni zafizeni nebo pfistroj, ktery
neni v bezvadném provoznim stavu nebo je nespravné
zapojen Ci sestaven. Pokud bylo s pfistrojem nespravné
zachazeno, je neuplny a chybi nékteré komponenty
neboje ve Spatném provoznim stavu, pilu vypnéte, odpojte
od zdroje napajeni, odneste z pracovisté a odeslete do
autorizovaného servisniho stfediska.

3. Nikdy nepokladejte ruce nebo jinou ¢ast téla ani oble¢eni
na pracovni plochu do pracovni zény pod pilovy kotoué
nebo pod feznou hlavu v draze fezu pilového kotouce.

4. K upevnéni obrobku na pracovni plochu a jeho pfidrzeni
nepouzivejte ruce. Zasadné musi byt pouzity pfipravky
k tomu urené, jako jsou napf. svorky, svéraky, klinky,
tlacné tyCe apod., které za kazdych okolnosti garantuji
(v pfipadé vyskytu sukud) solidni zafixovani a bezpeéné
vedeni obrobku na fezacim pracovnim stole. V pfipadé
dodrZeni tohoto opatfeni se snizuje, respektive anuluje
riziko pfipadného kontaktu rukou obsluhy s pilovym
kotou¢em béhem pracovniho procesu fezani, nebot
ruce obsluhy se béhem prace nachazeji v dostatec¢né
vzdalenosti od nebezpeéné pracovni zény.

5. Pokud se od pily vzdalite, vzdy pfistroj vzdy vypnéte a
odpojte od zdroje napajeni.

6. Pfi provadéni fezd u materialu delSich nez 1,5 m je
vyZzadovana pfitomnost jedné nebo vice osob, které vam
pfi praci pomohou s pfidrzenim a manipulaci obrobku.

1.2 Predchazeni nahodného kontaktu s otacejicim
se pilovym kotoucem pfi béhu naprazdno v zajisténé
poloze

1. Nehledé na to, Ze pilovy kotou€ je chranén v zajisténé
poloze kapotou a ochrannym krytem vyrobce nedoporucuje
ani do¢asné pouzivat aretaci stalého chodu motoru. Tim
je zaru€eno, ze pilovy kotou¢ nebude bézet naprazdno ani
v zajisténé poloze.
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1.2 1.3 Predchazeni prudkého poklesu fezné hlavy
a kotouce v zajiSténé poloze v pripadé poskozeni
pojistné vyvazovaci pruziny.

1. Pravidelné provadéna zakladni
bezvadny stav pfistroje.

2. Na zagatku kazdé pracovni smény vizualné zkontrolujte
pracovisté a samotné zafizeni a provedte rutinni zkousky
pracovnich ukonu s pfistrojem bez jeho spusténi.

3. Provedte na zalatku kazdé pracovni smény
kontrolu stavu vyvaZovacich pruzin 32 a jejich uloZeni
a v pravidelnych intervalech je nechte zkontrolovat v
autorizovaném servisu nebo kvalifikovanym servisnim
technikem.

4. Ujistéte se, ze fezna hlava dokonale dosahne své horni
polohy pouze za pomoci fungovani obou vyvazovacich
pruzin 32.

5. Na zadatku kazdé pracovni smény zkontrolujte a v
pravidelnych intervalech nechte v autorizovaném servisu
nebo kvalifikovanym servisnim technikem zkontrolovat
stav systému zajisténi horni polohy zvednutim fezné hlavy
na doraz a kontrolou blokovaciho tlacitka horni polohy 29.
6. Nikdy nepokladejte své ruce nebo nevystavujte €ast
téla do roviny fezu.

7. Nikdy nenechavejte feznou hlavu s pilovym kotou¢em
v mezipoloze s vyjimkou situaci, kdy ji Vy nebo obsluha
zjevné pevné a bezpecné pfidrzuje pomoci rukojeti 4.

8. P¥i jakkoli dlouhé prestavce mezi jednotlivymi procesy
fezani vzdy pouzijte systém automatického zajisténi
fezné hlavy v horni pozici, a to zvednutim fezné hlavy az
na doraz do jeji horni polohy.

9. Kdykoli je pfistroj mimo provoz, zajistéte fezaci
hlavu v jeho dolni poloze, pficemZ nastavte hlavu na
90° svisle a 0° vodorovné, zajistéte jeji ochranu pomoci
pevné bezpecnostni kapoty na spodni pracovni stil 34 a
nakonec provedte zajisténi pomoci sniZzeni fezné hlavy a
stisknutim tlacitka 30.

udrzba zajistuje

2. Predchazeni vymrsténi frezaného obrobku

1.Aby bylo mozné provadét fezani materialt s pouzitim
dorazu, musi byt toto pfisluSenstvi sklopné a posuvné.
Jakmile obsluha vybere rozsah fezu a pevné zajisti
obrobek ke stolu, odstrani doraz, &imz pfedejde moznému
zaseknuti obrobku mezi Fezacim pilovym kotoudem a
hranou dorazu.

16. Odsavani prachu
OBRAZEK C

VSechny vyrabéné modely jsou konstruovany pro mozné
pfipojeni systému odsavani prachovych ¢&astic (neni
soucasti dodavky) vzniklych bé&éhem pracovni ¢innosti
fezani.

Odsavaci zafizeni pfipojte k vystupnimu nastavci pro
odvadeéni pilin a odfezkl 20.

Mechanické ochranné prvky (vybaveni)

OBRAZKY V X

1.VnéjSi ochranna kapota 1.

2.Sklopny ochranny kryt kotouce 5.

3.Pevna bezpecnostni kapota na spodni pracovni stll 34.
4.Horni sklopny kryt pilového kotouce 26.
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Elektrické ochranné prvky (vybaveni)

1.Tfida ochranné kategorie II.

2.Modul elektronické ochrany v pfipadé preruseni
dodavky elektrického proudu proti nechténému spusténi
pfi znovuobnoveni dodavky proudu.

17.VSeobecné bezpecnostni predpisy a
pokyny

VYSTRAHA! Pii pouzivani elektrického nafadi je tfeba
vzdy dodrzovat zakladni bezpeénostni opatfeni z dlivodu
ochrany obsluhy a okolostojicich osob pfed zasahem
elektrickym proudem, nebezpecim pozaru nebo poranéni.

Ctéte v8echna bezpe&nostni varovani, instrukce, ilustrace
a technické specifikace dané pro toto elektromechanické
naradi, ujistéte se, Ze jim rozumite a uschovejte je pro
dal$i potfebu. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynu
muze mit za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo vazné poranéni. Pfi ¢teni navodu si nalistujte
stranku se zobrazenim pfistroje a méjte ji pokud mozno
vzdy pfed sebou.

18.Pokyny k pravidelné udrzbé, €isténi a
mazani.

VYSTRAHA! .Pfed provadénim jakékoliv manipulace se
zafizenim, natavenim, udrzbou nebo opravou pfistroj
vzdy vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od zdroje
napajeni.

Cisténi.

Provadéjte pravidelné Ccisténi vasSeho pfistroje. Otfete
pfistroj vzdy Cistym mékkym hadfikem a pouzijte stlateny
vzduch nastaveny na nizky provozni tlak nebo mékky
Stétec. Pri CiSténi zafizeni nepouzivejte agresivni Cistici
prostfedky. Mohlo by dojit k poSkozeni komponentl pily.
PFi Cisténi dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda. Doporucuje se provadét ¢isténi pristroje po kazdém
pouziti.

Udrzba a provadéni servisu

Vyrobce doporucuje po dosazeni 2000 provoznich hodin
nebo kazdé 2 roky odeslat pfistroj k provedeni revize a
nasledné udrzby do autorizovaného servisniho stfediska.
Pfed kazdym pouZiti vyrobce doporucuje provést kontrolu
dotazeni vSech Sroubk(, matic a pevnosti spojeni z
dlvodu zjisténi pfipadného uvolnéni na zakladé pouzivani
a vibraci. V pfipadé, ze najdete pfiliSnou vili odeSlete
zafizeni ke kontrole a sefizeni do autorizovaného
servisniho stfediska.

Kromé kontroly pevnosti spojeni a vymény uhlikd, pfistroj
nevyzaduje Zadnou mimofadnou udrzbu provadénou
uzivatelem. Udrzujte stroj v Cistém stavu a pouZivejte
jej v souladu s ndvodem k pouziti. S pomoci pfisludné
proSkolené osoby kontrolujte pravidelné spravnost
doporu¢eného sestaveni a sefizeni. V pfipadé jakékoliv
pochybnosti nebo shledani zavady se obratte na
autorizovany servis znacky Stayer.

94

94

Vyména uhlikt

Vystraha!

Vzdy pouzivejte jen origindlni uhliky dodané nebo
doporu¢ené vyrobcem nebo autorizovanym servisnim
stfediskem.

1. Povolte Sroub 48.

2. Sejméte krytku drzaku kartacl 47.

3. Povolte Sroub pro zapojeni uhlika 50.

4. Odsunte pfitlacnou pruzinku 51 smérem doleva.

5. Vyjméte opotifebené kartace 52 z drzaku uhlik( 49.

6. Vlozte nové kartaCe do drzakl kartaci 49.

7. Nastavte pfitlacnou pruzinku 51 pfes uhliky.

8. Pro pfipojeni uhlikGi dotahnéte Sroub 50.

9. Nasadte zpét krytku drzaku uhlik( 47.

10. Dotahnéte Sroub 48.

Mazani

Pila nevyzaduje provadéni zadného mimofadného mazani
ze strany uzZivatele. BEhem periodického servisu provede
autorizovana servisni dilna promazani Sech potfebnych
mista, komponentl a podsestav.

19.Poprodejni servis a zakaznicka podpora,
centralni servis vyrobce a autorizovana
servisni stirediska:

Adresa centralniho servisu vyrobce:
C/ Sierra de Cazorla, 7.
Area Empresarial de Andalucia - Sector 1
Pinto (Madrid)

Informace o pfislusném autorizovaném servisu v dané
zemi najedete na naSich webovych strankach nebo je
obdrzite od prodejce, u kterého jste vyrobek zakoupili.

20.Seznam komponentu, které je opravnén
vymeénit uzivatel

OBRAZKY Y Z

1. Pilovy kotou¢€ 21.

2. Pevna bezpecénostni kapota na spodni pracovni stul 34.
3. Horni sklopny kryt pilového kotouce 26.

4. Uhliky ( kartace) 52.

5. Vedeni pfisluSenstvi ( dorazu) pro nastaveni pevné
délky fezu 41.

6. Posuvny doraz horniho pracovniho stolu 27.

PFfi vyméné pfisluSenstvi vzdy postupujte pfesné podle
pokynU v navodu.

21.Seznam potiebnych specialnich nastroju
k sefizeni stroje

VSechny nastroje potfebné k sefizeni pily pfestavuji bézné
dostupné rucni nafradi a nastroje. Specialni sefizovaci
nastroje jsou zahrnuty do dodavky.

22. Pokyny pro bezpecény provoz

1.Udrzujte pracovisté v Cistoté. Neporadek na pracovisti
je velice nebezpelny a byva €astou pfi¢inou nehod.
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Prach vznikly opracovanim obrobk(l se mulze vznitit
nebo vybuchnout. Pfi praci v nedostatecné osvétleném
prostfedi je nezbytné zajistit pfislusné umélé osvétleni.

2.Vénujte pozornost bezpeénosti na pracovisti a jeho
okoli. Nevystavujte elektrické nafadi desti, vihku nebo
mokru. Voda, ktera se dostane do pfistroje, zvySuje riziko
zasazeni el. proudem. NepouzZivejte elektrické nafadi v
prostfedi s nebezpe€im vybuchu, tak jako na mistech,
kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. VZzdy
udrzujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené. Nepofadek
a tmava mista mohou zpUsobit Uraz.

3.Chrante se pred zasahem elektrickym proudem.
Vyvarujte se dotyku té€la s uzemnénymi predméty,
jako napf. potrubi, télesa ustfedniho topeni, sporaky a
chladnicky.

4.Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti od
pracovisté. Zabrante tomu, aby okolostojici osoby,
které pilu nepouZzivaji, pfedevSim déti, pfiSly do kontaktu
se strojem, prodluzovacim nebo pfivodnim kabelem.
Udrzujte je vzdy v dostate¢né vzdalenosti od pracovniho
mista, mohly by vas pfi praci rovnéz rozptylovat.
5.Uskladnéte naradi, které nepouzivate. Pokud pfistroj
nepouzivate, uskladnéte jej na vhodném suchém a
bezpecné uzavieném misté mimo dosah déti. Nedovolte
osobam, které nebyly sezndmeny s elektrickym naradim
nebo s témito pokyny, aby nafadi pouZivaly. Elektrické
ruéni naradi mulze predstavovat nebezpeéi v rukou
nepovolanych osob. Na pilu nepokladejte Zadné dalSi
predméty a neskladujte ji obracené (vzhiru nohama).

6. Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
vhodné naradi pro provadénou praci. Vhodny vybér
naradi a pouziti v rezimu, pro ktery je stroj zkonstruovan,
praci usnadni, dokoncite ji rychleji a bezpecnéji.

7.Pouzivejte pro praci vhodné naradi. Nepretézujte
napf. mens$i pfistroj pro provadéni ukon(, pro které je
uféeno zafizeni vy3Si vykonnostni kategorie. NepouZivejte
rovnéz zafizeni pro jiné ucely, nez je stanovené pouZiti,
a to i s ohledem na dané podminky a druh provadéné
prace (napf. nepouzivejte kotou€ovou pilu pro fezani vétvi
nebo kmenud strom(). Pouzivani elektrického nafadi k
provadeéni jinych ¢innosti, nez pro jaké bylo uréeno, mlze
vést k nebezpeénym situacim.

8.0blékejte se vhodnym zpulsobem. Nepouzivejte
volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby vaSe vlasy,
odév a rukavice byly dostate¢né vzdaleny od pohybuijicich
se Casti. VoIné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt
zachyceny pohybujicimi se Eastmi. PFi prace ve venkovnim
prostfedi se doporucuje pouzivat protiskluzovou pracovni
obuv. Pokud mate dlouhé vlasy, pouZivejte pro vlastni
bezpecnost vhodnou Eepici nebo jinou pokryvku hlavy.

9. Pouzivejte osobni ochranné pomicky. Pouzivejte
ochranné pracovni bryle a vzdy ochrannou masku nebo
§tit proti prachu a ulomkim opracovavaného materialu,
které vznikaji pfi praci.
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10.Jsou-li k dispozici prostiedky pro pfripojeni
zarizeni k odsavani sbéru prachu, zajistéte, aby
takova zafizeni byla pfipojena a spravné pouzivana. S
ohledem na obrabény material pouzivejte vhodné zafizeni
pro pouziti spole¢né s danym druhem obrabéného
materialu (zkontrolujte vzdy spravnou tfidu vysavace,
pouzité filtry a filtraCni a sbérny sadek a spravné pfipojeni
k pile). Pro odsavani extrémné zdravi Skodlivého prachu,
karcinogenniho prachu nebo jemného suchého prachu je
tfeba vzdy pouZzit specialni vysavac.

11.Nepouzivejte privodni kabel k jinym uéelim, nez
je uréen. Nevytrhavejte kabel ze zasuvky pfi odpojovani
ze zdroje napajeni, kabel odpojte vzdy tahem za vidlici.
Nikdy netahejte, nepfesunujte nebo nepfenasejte zafizeni
za kabel, kabel nepouzivejte misto pfepravniho madia,
nezavirejte dvefe, pokud po podlaze prochazi kabel z
jedné mistnosti do druhé a netahejte kabel kolem ostrych
hran a roh(. Zamezte kontaktu kabelu s horkymi plochami.
Poskozené nebo zapletené kabely zvySuiji riziko zasaZzeni
elektrickym proudem.

12.Zajistéte obrobek. Kdykoliv je to mozné pouzijte
prislusenstvi pro podporu a zajisténi obrobku.
Upevnéni obrobku pomoci svérek nebo svéraku je

13.Neprecenujte se, pracujte jen tam, kam bezpeéné
dosahnete. Pfi praci vzdy udrZujte stabilni postoj a
rovnovahu. Budete tak 1épe a bezpelnéji ovladat elektrické
naradi v nepfedvidanych situacich.

14.Provadéjte udrzbu elektrického naradi. Kontrolujte
sefizeni pohybujicich se C¢éasti a jejich pohyblivost,
soustiedte se na praskliny, zlomené soucasti a jakékoli
dalSi okolnosti, které mohou ohrozit funkci elektrického
naradi. Je-li naradi poskozeno, pred dalSim pouzivanim
zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zpusobeno
nedostatecné udrzovanym elektrickym nafadim.

Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté, zvysi se tim
vykonnost a bezpeénost prace Spravné udrZované a
naostfené fezné nastroje se s mensi pravdépodobnosti
zachyti za material nebo se zablokuji, 1épe se s nimi
manipuluje se strojem a mate jej snadnéji pod kontrolou.

Pravidelné kontrolujte pfivodni a prodluzovaci kabel,
pokud vykazuji znamky poskozeni nebo opotiebeni,
nechte je vymeénit. Pfivodni kabel doporu¢ujeme vyménit
v autorizovaném servnisnim stfedisku.

Drzadla pily udrzujte Cista, sucha a bez stop maziv

15.0dpojte pristroj ze sité. V pripadé, Ze pfistroj
nepouzivate, pfed jakoukoliv manipulaci s nim, opravou
nebo vyménou pfisluSenstvi vypnéte pfistroj pomoci
spinaCe a odpojte ho od zdroje napajeni.

16.Pfed zapnutim naradi odstrante vSechny sefizovaci
nastroje nebo kli€e. Sefizovaci nastroj nebo kli¢, ktery
ponechate pfipevnén k otacejici se Casti elektrického
naradi, maze byt pfi¢inou poranéni osob. Pravidelné
zarizeni pfed jeho spusténim proto vzdy zkontrolujte.
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17.Vyvarujte se neumysiného spusténi. Ujistéte se,
zda je spinaC pfi zapojovani vidlice do zasuvky a/nebo
pfi zasouvani baterii i pfi pfenaSeni naradi vypnut.
PfenaSeni naradi s prstem na spinali ebo zapojovani
vidlice nafadi se zapnutym spinaem muze byt pficinou
nehody.

18.Pfi praci venku pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou oznaceny jako vhodné pro
venkovni pouziti. Oznaceni pouziti kabelu naleznete
vzdy na daném vyrobku. V pfipadé nutnosti pouziti stroje
ve vihkém prostfedi pouzivejte vyhradné pro napajeni
proudovy chranic.

19.Pri pouzivani elektrického naradi bud'te obezretni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate, soustied’te
se a stfizlivé uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim,
jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iékd. Rozptyleni miize zpuUsobit ztratu kontroly a vazné
zranéni.

20.Kontrolujte pravidelné stav komponenti a
prislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim stroje peclivé
zkontrolujte, zda bude bezchybné fungovat a zda je
vhodny pro zamyslené pouziti. Dale zkontrolujte nastaveni
a sefizeni pily, zda jsou komponenty a pfisluSenstvi
spravné nasazeny a upevnény a zda nejsou néekteré dily
opotfebené, poSkozené nebo rozbité. Rovnéz zkontrolujte
i dalSi okolnosti, které by mohly ovlivnit bezvadny a
bezpe€ny provoz zafizeni. Pokud najdete dil, ktery neni
v fadném stavu, musi byt neprodlené opraven nebo
vyménén v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud
neni v ndvodu na pouziti stanoveno jinak. Zkontrolujte,
zda jsou dorazové Srouby naklapéni vedeni nastaveny
tak, aby byl pilovy kotou€ vzdy ve spravné pozici k
pracovnimu stolu. V pfipadé chybného upnuti kotouce v
opacném smeéru otaceni, zastavte stroj a nasadte kotou¢
spravné. Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence
uvedené na typovém Stitku stroje odpovidaji hodnotam
zdroje napajeni. Zkontrolujte stav a funk&nost tlacitka
spinaCe. Nepouzivejte elektrické nafadi, které nelze
zapnout a vypnout pomoci spinace. Jakékoli elektrické
naradi, které nelze ovladat spinaem, je nebezpetné a
musi byt opraveno v autorizovaném servisnim stfedisku.

21. Vystraha! Pouziti jakéhokoliv pfislusenstvi nebo
komponentd v rozporu s timto navodem Kk pouziti
muze vést ke vzniku nebezpeci poranéni obsluhy nebo
okolostojicich osob a nebezpeci vzniku materialnich skod.

22.Opravy vaseho elektrického naradi svérte vyhradné
kvalifikované osobé v autorizovaném servisnim
stiredisku, ktera bude pouzivat pouze originalni nebo
identické nahradni dily. Timto zplisobem bude zajisténa
stejna droven bezpecnosti elektrického naradi jako pred
opravou. Méjte na paméti, Ze pfistroj musi splfiovat za
kazdych okolnosti poZzadavky na bezpecnost obsluhy.
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23.Technické parametry

Rozmeéry pilového kotouce v souladu s normou EN 847:
Pramér pilového kotouce dle normy EN 847: 254 mm
Zakladni tloustka nosice pilového kotouce : 1,8 - 2,8 mm
Primér upinaciho otvoru: 30mm

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty typického akustického tlaku a vykonu v souladu
se zkuSebnimi podminkami uvedenymi v pfisluSnych
evropskych normach a pfi odchylce K =3 dB jsou uvedeny
v tabulce na konci tohoto navodu.

Pouzivejte prostiedky k ochrané sluchu!

Celkova hodnota vibraci (soucet vektord ve 3 smérech)
prfenasena na ruku/ pazi je mensi nez 2,5 m/s?.

24. Zaruka

Zarucni list

Soucasti dokumentace je i zarucni list. V pfipadé
reklamace vyrobku predlozte prodejci vyplnény zaruéni
list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu
prokazujici zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pfipadé, ze zaruéni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce, u
kterého jste vyrobek zakoupili.

Zarucni podminky

S ohledem na skutecnost, Ze se jedna o zafizeni urcené
vyhradné pro profesionalni pouziti, vyrobce poskytuje
zaruku v délce 12 mésicll od data prodeje.

Pokud zakaznik nedoda spolu s reklamovanym zafizenim
do autorizovaného servisniho stiediska potvrzeny zaruéni
list od prodejce s uvedenim data prodeje vyrobku nebo
pfislusny prodejni doklad, zaruka nebude uzndna a
oprava bude provedena jako mimozaruéni.

Zaruka se v souladu s platnym zdkonem vztahuje vyhradné
na vyrobni a montazni vady nebo na vady materidlu. Ze
zaruky jsou vylou€eny zavady zpusobené nespravnym
uzivanim, pretézovanim, nedodrzenim pokyn(
obsazenych v navodu. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
dily podléhajici opotfebeni nebo na bézné opotfebeni
stroje. Zasah zakaznikem nebo tfetimi osobami, které
nepracuji pro nas oficialni servis, pouziti cizich dill pro
montaz jsou divodem pro zruseni zarucnich prav.
Opravy vaseho elektrického naradi svéfte kvalifikovanému
autorizovanému servisu, ktery bude pouzivat pro opravy
pouze originalni nahradni dily.

Vyrobce STAYER se zavazuje v ramci zaruky bezplatné
opravit v souladu s platnymi zakony v dané zemi vyhradné
reklamace z titulu vyrobni a montazni vady nebo vady
materialu. Posouzeni opravnénosti zaruky provadeéji
technici centralniho servisniho stfediska vyrobce a
zameéstnanci autorizovanych servisu vyrobce.
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V pfipadé mimozaruéni opravy jdou veskeré naklady
spojené s opravou a dopravou zafizeni do autorizovaného
servisu a zpét k tizi kupujiciho.

Opravy vaseho elektrického nafadi svérte kvalifikovanému
autorizovanému servisu, ktery bude pouzivat pro opravy
pouze originalni nahradni dily

V pfipadé zaslani vadného pfistroje k opravé do
autorizovaného servisu vas zadame o laskavé uvedeni
popisu zavady stroje a okolnosti , pfi nichz k zavadé
doslo. Znacné se tim usnadni a zrychli oprava.

25. Prohlaseni o shodé
NiZe uvedena firma: STAYER IBERICA, S.A.

Se sidlem:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
PINTO (MADRID)

ProhlaSujeme v plné své zodpovédnosti, ze vySe
uvedené vyrobky jsou v souladu s nasledujicimi normami
a normativnimi dokumenty: 2006/42/EC, 2014/30/
EU a v souladu s pozadavky smérnic EN 60745-1, EN
61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2,EN 61000-3-3. Potvrzujeme ze pro vyrobky,
byl vystaven certifikdt CE pod registratnim dislem
43/3M/02/000024 notifikovanou osobou 0056 ECA,
ENTIDAD COLABORADORA DE LA ADMINISTRACION,
S.A.U.Av, Roma, 21 43005 TARRAGONA.

(S

C€ % R&HS

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Generalni reditel

Ledna 2021.
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EAAHNIKA

AuTO TO €eyxelpidlo gival oUPNQWVO PE TNV nueEpounvia
KOTAOKEUNG TOU uNXavAuaTdg oag, Ba Bpeite TTAnpo@opicg
OXETIKA ME Ta TEXVIKA Oedopéva TOUu MPnxdvnua Trou
QTTOKTABNKE PE TO PN AUTOUATO EAEYXO YIA EVNUEPWOEIG
TWV PNXavNUAaTwy Jag oTov I0TOTOTIO:
www.grupostayer.com

1. NpoPAeTropeveg XpRoeig Tou
HNXAavnpaTog

AUTO TO epyaAeio Exel TTPOPRAEPOET ATTOKAEIOTIKA KAl HOVO
yla:

1.21aTIKEG Epyacieg o€ eTTITTEDN KAl 0TAOEPN TIQAVEI
2.Epyacia og okAnpd kai yaAakd EUAIVa Tepdyxia
3.Epyacia o€ Tepdaxia poplooavidag

4.Epyoaoia o€ Tepdyia IvVOTTAAKAG

5.Epyacia og cwAnveg amé PVC

6.Anuioupyia euBUYPANPWY TOUWY KATd PAKOG Kal KATA
TTAGTOG TOU TEPOXioU eTTeCEpyaaiag

7. Anpioupyia opIOVTIWV QOATOOKOTTWY HETALU -45° Kal
45°,

8.Anuioupyia KEBeTWV QaATooKOTTWY PETAlU 90° kai 45°
AvaTpéETe OTa Opla OXETIKA PE TO WéEyeBOG TOu Tepayiou
emegepyaaiag aTo avtioTolxo KepdaAaio 11.

2. ATToouoKeuagoia Kal cuvapuoAdynon
ATroouoKeuaoia

1.Kéywte TN o@payida Kal avoiTe TO KOUTI.

2. TpaPriEte Toug dvw avaoToAeic atmd XapTovi.

3.A@aipéaTe TO KOUTI TAvovTag oTaBepd TNV KEQAAR Acl-
TOUpYiag KAl TO CWHA TOU POTEP ME Ta BUO XEpPIa yia va
€EI00PPOTTNOETE TO BAPOG.

4. AQaip€aTE TO KOUTI JE TO TTOPEAKOUEVA.

5. ApaipéoTe TNV TEKPNpiwon

6.DUAGETE TO XaPTOKIBWTIO, TOUG OVOCTOAEIG TOU Kal TNV
TEKPNPIWOTN HOVIUA O€ KATAYEYPAUUEVO QOQAAEG TTEPI-
BaAAov TTOU €ival eUKoAa TTPOoRACIUO Kal YVWOTO OTOV
XEIPIOTA TOU PUNXAVHAMATOG.

ZuoKeuaoia
EIKONEZAB YV

Aiadikacia 1: Acg@dAion, SiTTAwon Kal oTePEWON TNG
Ke@AaAlg AsiToupyiag:

1.TormoBeTAOTE TNV Avw KEPAAK o€ opIfovTia B¢an 0° evep-
ywvTag oTo 8 ] 1o 14.

2.TotroBeTAOTE TNV Avw KEPAAR o€ KaTtakdopupn BEan 0°
EvePYWVTaG 01O 15.

3. ToTroBeTAOTE TO TTPOCTATEUTIKO 34 E TETOIO TPOTTO LWOTE
va EPYETOI OE ETTAQHA PE TOV TTAYKO KOTTAG.

4. 3TEPEWOTE TO TIPOCTATEUTIKO 34 e TO TTPOaBio TTagIudaol
TTETAAOUdA 24.

5. MéoTe TO Avw KOUWTTi ITTAOKOpIoHOTOG 29 yia va aTTe-
AeuBepwaeTe TNV KABOBO TNG KEPAARG.

6. KareBdoTe TNV KEQAAR PEXPI TO OPIO KAl TOTTOBETHOTE
TNV KE TPOTTO WAOTE VA UTTOPEI VO ACPAAICTE] IE TO KOUUTTI
31.

7. MhéaTe 10 KATW KOoupTri ao@aAiong 31 yia va aopaAioeTe
TNV KEQAAT).
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Aladikaoia 2: ZuoKeUaoia TOU HNXAVAHOTOG

1.EvroTioTe 10 XapToKIBwTIO.

2. EvroTTioTe TNV TeKunpiwon

3.MidoTe yepd 10 pnxavnua ammd TNV KEQAAn Asitoupyiag
TOU KalI TO CWUa TOU HOTEP.

4. TomroBeTAOTE TO PnXavnua TTavw amo TIG 4 KUKAIKEG
€00XEG TOU KATW PEPOUG TOU KIBwTiou.

5. ATToBnKeUOTE TNV TEKUNPIWGON TOU INXAVAUATOG.

6. ToTToBETOTE TOUG AVW AVACTOAEIG ATTO XAPTOVI.

KAgioTe TO KIBWTIO KQI OTEPEWOTE TO E TAIVIA OTEYAVOTTOI-

none.

3. POBuion 1 oTtepéwon TOU UNXAVAMOTOG O€
otafepn 0€on

1. H mrepioxn epyaciog O1rou gival ToTTofeTNUéVO TO PnXavnua
TIPETTEI VA €ival A0QAANG.

2. 21npicte 10 epyaAcio e aTabepr B£on TTAvw o€ opaAnR

EMQAVEIQ.

3. H Bdon tou @oATooTIpiovou £xel TEOOEPIG OTTEG YIA TN YEPN
OTEPEWON TOU PNXAVIUATOG OTOV TTAYKO €PYOCiag. ZuvioTATal
€vOEPUA VA OTEPEWOTETE TO PUNXAVNA OTOV TTAYKO PE KATAAANAES
Bideg kai Tragiuddia.

4. 20vdeon Pe 10 dikTUO, KOAWDSIWON,
ao@AAegieg, TUTTOG TTPIdag yia To BUcHa Kal
ATTAITAOEIG YEiWwONG

1. Na TNV TTapox NAEKTPIKAG EVEPYEIAG OTO PNXAvVNMQ,
OuvOEaTe TO BUCHA GOUKO HE MIa TUTTIKA TTRila, IKavhA
va  Trapéxel TouhdyioTov 2500 VA.

2. H eowtepik KaAwdiwaon Tou PnxavriuaTog €ival oAo-
KANPWHEVN, JE ATTOTEAECUA VA UNV XpEIadeTal KaAwDi-
waon KaTtd TNV €yKaTdoTOqar) TOU.

3. To unxdvnua dev d100éTel A0PAAEIEG, WOTOOO OUVIOTA-
TaI N XPrion €181KoU pJayvnToBepuIKoU dIaKOTITN YIa TV
TTPOOTACIN TOU PNXAVAUATOG.

4.To unxavnua 8108£1el NAEKTPIKS £EOTTAIONO KAAoNG I, pe
ATTOTEAEOUA VA PNV KAVEl XPAOT TNG YEIWONG TNG NAe-
KTPIKAG eykaTtdoTaong.

5. EIkovoypa@nuévn TEPIypa@r TwWV
AsiToupyiwv

1.NepiBAnua

2. AlokéTITNG oUVOEONG/ATTOoUVOEDNG

3. KoupuTtri ac@daAiong yia ouvexn Asitoupyia

4.N\apn

5.KdAupua Tpo@uAakTpa UTTO KAioN

6. Katw Tpatrédl KOTTig

7.KAipaka yia opifévTia gaAtooywvia

8. Kouprtri op1gdvTiag ac@AaAiong yia TTPOAIPETIKEG QAATGO-
YWwVieg

9.A¢&ikTNG yIa opIOVTIEG YWVIEG

10. Omég ao@AAiong yia oTaBePEG PAATOOYWVIES

11.01éG OTEPEWONG PUNXAVIMATOG

12.01é¢ aykUpwong oPIYKTAPA yIa T OTEPEWAN TOU TE-
paxiou eTegepyaaiag

13. Odnydg avaoToAéa

14 .M1TOUAGVI AYKUPpWONG yia opifovTia ac@dAion yia oTa-
Bepég @aATooywvieg
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15. MoxA6g KaTtakOpupng ac@AAIong yIa TTPOAIPETIKES
QPOATOOYWViEG

16.Bida yia kataképuen pubuion yia oTtabepeég QaAToO-
ywvieg oTIg 45°

17.Nagiudd yia kataképuen pUBUIoN yIa OTOBEPEG QAA-
TOooywvieg oTIG 45°

18.Bida yia kataképuen pubuion yia oTaBepég @aAToO-
ywvieg oTig 0°

19.Bida yia katakdpuen pubuion yia oTaBepég QaATCO-
ywvieg oTig 0°

20. AKpo@UOI0 yIa TV ATTOPAKPUVOT TTPIOVIBIWV

21. Aiokog KOTING

22 .Bida oTtepéwong Aetridag Trpioviou.

23.®A\avTla cUoPIENG.

24. Ma&ipadia TeTahouda yia pubuion Tou UYoug Tou Avw
Tpatediol / 0TEPEWON TOU KATW TTPOQUAAKTHPA

25. Avw TpaTtTéql KOTTAG

26. KivnTog TTpo@UAaKTHpag Tou dvw Tpatrediou

26. KivnTo¢ 0dnyo¢ avaoToAéa Tou avw TpaTtrediou

28.Magiuad meTalolda yia T pPUBUION TOU KIvnToU
0dnyou avacToAéa Tou Avw TpaTTeCIou

29.KoupTri aopdAiong yia Tnv avwTtepn B€on npepiag

30.Kouputri ao@dAhiong vyia TO  ETIKAIVEG  KAAUPUaA
TTPOQUACKTAPA

31. KoupuTtri ac@aAiong yia Tnv KaTtwTtepn B€on npepiag

32.AvTiBapo €AaTAPIO YIa TNV KEQAAA KOTIG

33.E¢dptnua mpocappoyng yia tov Oeiktn opildvTiwv
YWVIWV

34.37aTIKOG KATW TTPOPUAAKTAPAG

35.Maéipad yia Tn diatripnon Tng pUBUIoNG TG ac@AANIoNg
oTnV KATWw B¢on

36. Bida yia TN puBuion Tng ac@AaAiong atnv KAatw B€éan

37. Kapiva Tou dvw Tpatrediou.

38. Ac@daAion TTPOQUAAKTAPA ToUu dvw TpaTTeCiou

39.Bida oTepéwong TOU COUCTAPATOG PUBHIONG  YIa
oTaBepd PNAKOG KOTTNG

40.Zprva OTePEWONG TOU CUCTHAPOTOS puUBuIong yia
oTaBePO PAKOG KOTTAG

41.YTTOOTAPIYHNO TOU CUCTANATOG pUBUIoNG yia oTaBepd
MKOG KOTTAG

41.PuBuifdpevog avaoToAédg TOU CUCTHHATOG puBuiong
yla oTaBepd PAKOG KOTTAG

43.PuBuion tragipadiol mretaAdouda yia Tov Kivntd odnyod
avaoTOA£Q TOU Avw TPaTTECIOU

44 AidTagn eicaywyrng Tou CuaThPaTog puBuiong KOTIMG
oTaBgpoU Prkoug

45 . KAipaka uAKoug KOTTAG ToUu Avw TpaTTeCIou

46.Bida puBbuiong Uyoug kapivag

47 Katrdki utrodoxAg BoupToag

48 Bida oTepéwong yia 1o KAAUPUO TNG UTTOOOXNAG
Bouptoag

49.YTrodoxr BoupTtoag

50.Bida ouvdeong Tng utrTodoXNAS BOUPTOAC.

51.EAatAplo cupTrieong Bouptoag

52.Bouptoa

53.KoupTri kivnong opifovTiog KEQAAAG.

54.Bideg pUuBuIong aTpopaiobaAdpou.

55.MT1ouAGVvIa oTEPEWONG KAOAUPUATOG TNG Kapivag avw
Tpatrediou.

56.KadAupua kapivag dvw Tpatrediou.
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6. MNeplopIoPOi OXETIKA ME TIG
EPIBAANOVTIKEG OUVONRKEG

O Babudg IP autol Tou pnxavhuartog eival 20. Auté 10
pMNxavnua tpooTarteveTal atrd TNV TTpdoBaacn daxTuAwv
KOl OTEPEWV EEVWV OWHATIBIWV hE BIGUETPO 12,5 mm Kal
dvw oTa emikivouva eEAPTHNATA TOU.

Autd 1O pnxdvnua dev €xel Kavevog €idoug TTpooTaTia
atro Tnv €icodo vepou, yI' autd aTTayopeUETal N PO Tou
o€ EEWTEPIKEG | ECWTEPIKEG TTEPIBAANOVTIKEG CUVONKEG UE
KivOUVO BPOXOTTTWOEWV.

7. KatdAoyog mreplEXOéVv

1.MpoBAeTTOUEVES XPrOEIG TOU PNXAVAUATOG
2.ATTOCUCKEUOTIa KAl CUVAPHOAOYNON

3.PUBuion f oTepEwan Tou punxavriuaTog o€ otabepr) Béon
4.30vdeon pe 10 OiKTUO, KOAWDIWON, aCQAAEIEG, TUTTOG
TTpidag yia To BUopa Kal CUVORKES yeiwong
5.Eikovoypa@nuévn TTeEpIypa®n TwV AEITOUPYIWV
6.lMepiopiopoi OXETIKA PE TIG TTEPIBAAAOVTIKEG OUVORKEG
7.Mivakag TTePIEXOPEVWIV

8.Pubpioeig kal dOKIPES

9.AAAayR epyaAciwy

10.Z1ep€wan yia Airoupyia

11.0pia oxeTikd pe TO PéyeBOG TOU TEPXioU TTECEPYOTIOg
12.Tevikég 0dnyieg xpriong

13. NPo@UAAEEIC Kal POUXIOTHOG Epyaaiag

14 .E1d1kEG TTPOQUAGEEIS aopaAeiag

15. MéTpa yia TNV ATTOTPOTTH TwV KIVOUVWYV TTOU OXETICOVTAI
ME TO pNnxavnua

16. Avappogpnon okovng

17.Tevikég odnyieg ao@alciag

18.TakTIKOG KABapIoPOG, CUVTAPNON Kal AiTTavon

19.YTnpeoia €TMOKEUNG TOU KOTAOKEUAOTH] A TOU
EUTTOPIKOU AVTITIPOCWTIOU:
20.Kat@hoyog  €€aptnudTwy  TTOU  PTTOPOUV  va

avTikataoTabouv atroé Tov XprnaoTn.

21. EIdIKa epyalcia TTou TOAVWE va aTTaITouvVTal
22.Aogalng Aeitoupyia

23.TexvikéG TTPOdIAYPAPES

24 Eyydnon

25.AnAwon cupuépewaong

8. PuBuioeig kail SoKIuéG
Mposidotmroinon!

Mpiv amd kd&Be eméuBacn OTO NAEKTPIKG €PYOAEIO
aTroouvoEeTe TO BUOUA OTTO TNV TIPIa.

Av TO pnxdvnua uTTooTEl TTapaTteTapévn f €viovn xpron,
TTPETTEl va eAeyXOei Kal va puBuioTel Ye TpOTTO WOTE va
d1ao@aNICoTEl N OWOTA TTOIOTNTA ASITOUPYIAG KAl N ao@AAEIa
TOU PNXavAHaTog.

Autd armaitei yvwoelg, Teipa kal €10IKA  epyaieia. H
€mionun TeXVIKA utnpeaia Tng Stayer Iberica S.A. ekTeAEi
AUTAV TNV EPYOOia yia €0AG WE YPHYOPO, OXOAQOTIKO Kal
OIKOVOIKO TPOTTO.
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PUOuion Tng ac@dAiong oTnv KATw 0éon npeypiag
EIKONEZ AT

‘EAeyxog

1.H ekkivnon yivetal ge 10 pnxdvnua KAEIOWPEVO OTnV
avw Béon npepiag.

2. =ekAeI®WOTE TO TTATWVTAG TO KOUUTTI 29.

3. XaunAwaoTe 1o £€wg Tov KATw avacToAéa pe T BonBeia

TOU

4. Matiote 10 KoupTtri 31. Av TO PTTOUAGVI €ival KaAd
puBuIoPEVO, TTPETTEI Va €I0ENBEI PEXPI va QTACEl OTO
othpiyda. EISGAAWG TTpoxwpnoTe ag pubuion.

PUOuion

1. XahapwoTe Tnv dvw Bida otepéwong 35.

2. XapunAwoTe TNV KEPAAR €W ToV KATW avaoToAéa UE TN
BonBeia Tou 4

3. 2igte ) xahapwaoTe T Bida 36 £€wg 6tou To KOUUTTi 31
OlelodUoel opaAd PéEXPI TO OTAPIYMA. Evw ouykparTeite
N Bidag 36, ogite Tn Bida 35.

PUOuion tng opilévTiag paATooywviag o€ + - 45°
EIKONEZABRI

‘EAgyxog

1.AvupwoTte 10 PTTOUAOVI ac@daliong 14 (SC2500W,
lupioTe TO KOUPTTi AOPAAIONG 14 TTPOG TA APICTEPA KAl
TTATAOTE TO KOUWTTI 53 yIa va HETOKIVAOETE TNV KEQAAR).

2.MeTakiveioTe TNV KEQAAL OpIZOVTIa £wg OTOU ACPAAICEl
o€ + 45° (SC2500W/SC2600W lMNepioTpEWTe TO KOUUTTI
14 yia va puBpiceTe TNV KEQAA aTnv €mOuunTr 8€on).

3.EAéyETe OTI 0 OeikTng yia OpIfOVTIEG YwVieG OEiXVEl
akpIBwg 45°. EIOGAAWG TTpoXwprRaoTE o€ pUBUICT) TOU.

4. EmavaAaBere tnv idla akoAouBia yia Tnv opildvTia
ywvia oTig -45°.

PUOuion

1.Kpatriote 10 pmouAdvi ac@daAiiong 14 avuypwuévo.

2. XahapwaoTe TN Bida aTepéwaong Tou eEapTApaTog 33.

3.MeTakivrioTe opIOVTIa TO GUVOAO KEPAARG Kal TpaTTECIOU
KOTTAG YEXP! VO ao@alicouv OTIg 45°.

4. MeproTpéWTe 1O £€GPTNUA 33 TTPOG ToV 00NYS 13 PEXPI O
0€ikTNG 9 va cupuTttéoel e Tnv €voeign 45 ° Tou deiktn 7.

5.Z¢ite Tn Bida oTepéwang Tou eCapTtripaTtog 33.

6.EAeuBepwaTE TO UTTOUAGVI aoPAAiong 14.

7.ETravaAaBete Tny idia akoAoubBia yia Tnv opiOvTIa ywvia
oTIG 45°.

PUBuion yia SC2500W / SC2600W

1.2Z1pé€yTe TNV ac@dAcia 14 TTpog Ta ApIoTEPA KAl TTATAOTE
TO KOUMTTi 53 yIO VO JETAKIVATETE TNV KEQAAN.

2.MeTakiviioTe OpIZOVTIA TO CUYKPOTNUA KEPAANG Kal
TpatredioU KOTTAG PEXP! TIG 45 PoipEg.

3.EAeuBepwote 1O Kouptti 53 TG acedAeiag 14 kai
OTPEWTE TTPOG Ta OECIA VIO VO OOPANICETE.

4. EmavaAdBete Tnv idla akoAouBia yia Tnv opildvTia
ywvia oTIG -45 poipeg.
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PUOuion Tng kGBeTNG YaATooywviag oTig 90°
EIKONEX AB G

‘EAeyxog

1. AtreAeuBepwoTe TNV KABETN puUBUION TNG KEPAAAG
XaAapwvovtag 1o oToIxEio eAéyxou 15 (ue KA1 Allen).

2. MeTakiviioTe TNV KEQAAR oTov 8e616 avaaToAéa (90°).

3. KAeidwaTe TNV KABeTN pUBUIoN TNG KEGAAARG OPiyyovTag
TO oTOIKEIO EAEYXOU 15 (uE KAE1di Allen).

4. EAéyETe TN ywvia péow KatdAAnAa BaBuovounuévou
MoIpOoyvVwHoVviou 1 YwVIOUETPOU (eAGXIOTN akpifBeia +
- 5°) epapudlovtag Tn pia atmo TIG EMQAVEIEG TOU OTO
TpatTEQl KOTTG 6 Kai TNV AAAN oTov Sioko KOTAG 21.

5. Av n TTAeupd@ TOU POIPOYVWOVIOU eV TTPOCAPUOZETAI
EMOKPIBWGS OTov dioko 1 av n dueon pétpnon Tou
YWVIOUETPOU QTACEI 0€ ATTOKAIoON PeyaAUTEPN ATTO + -
20°, TTpoxwpnoTe ag pudbuion.

PuBuion
1. AmeAeuBepwoTe TNV KABETn pUBUION TNG KEPAANG
XaAapwvovTtag To aToixeio eEAéyxou 15 (ue kA€1di Allen).

2. MetakiviioTe TNV KEQaAr aTtov de€1d avaaToAéa (90°).

3. ApaipéoTe 10 TTAgIuGdI cuykpdaTnong Tng Bidag 18.

4. ToroBeTOTE £va YWVIOUETPO (EAAXIOTN akpifeia + - 5°)
EQPAPUOLOVTAG TN Wia aTtrod TIG TTAEUPEG TOU GTO TPATTEC)
KoTT|G 6 ka1 TNV AAAN oTov dioko Kot G 21.

. 2TpEWTe TN Bida pUBuiIoNg 19 péxpl va TTPOKUYEI
péTpnon 90°.

. Z@i¢Te TO TTOgIUAd ouykpdTnong TngG Pidag 18 yia va
MOVIUOTTOINCETE TN PUBUICH, CUYKPATWVTAG TAUTOX pOVA
™ Bida 19 pe éva katoaBidl yia va aTmmoTpEWETE TN
METOKIVNOR TNG.

7. KAeIdwaoTe TNV KAOBETN pUBUION TNG KEPAAARG OPiyyovTag

TO aToIXEiO EAEyxoU 15 (e KA€1di Allen).

PUOuion Tng kGBeTNG YaATooywviag o€ 45°
EIKONEZ AE

‘EAeyxog

1. ATreAeuBepwoTe TNV KABETN puUBUION TNG KEPAAAG
XaAapwvovTtag 1o oToIxEio eAéyxou 15 (ue KA1 Allen).

2. MeTaKIVAOTE TNV KEQAA} OTOV aAPIOTEPS QVOAOTOAEQ
(45°).

3. KAeidwaTe TNV KABETN pUBUION TNG KEGAAARG OPiyyovTag
TO oTOIXEIO EAEYXOU 15 (pE KAE1di Allen).

4. EAéyEte TNV KABETn pUBUION péOWw  KATAAANAQ
BaBuovounuévou HOIPOYVWHOVIOU 1 YWVIOUETPOU
(eAdxioTn akpiBela + - 5°) epapudlovrag Tn pia amo
TIG TTAEUPEG TOU OTO TPATTEQ KOTTAG 6 Kal TNV GAAn oTov
dioko KotTAg 21.

5. Av n TTAeupd TOU POIPOYVWOVIOU BEV TTPOCAPUOZETAI
EMOKPIBWG oTov dioko ) av n dueon pétpnon Tou
YWVIOUETPOU QPTACEl € ATTOKAION PEYOAUTEPN ATTO + -
20°, TTpoxwpnoTe ag puduion.

PuOuion

1. AmeAeuBepwoTe TNV KAEBeTn pUBUION TNG KEPAANG
XaAOpWwVvovTag To oToIXEIo EAEyXOU 15 (uE KA€IDi Allen).

2. MeToKIVAOTE TNV KEQAAr] OTOV APIOTEPO QVACTOAEQ
(45°).

3. ApaipéoTe 10 TTAgINGdI cuykpdaTnong Tng Bidag 17.



EAAHNIKA

4, EAéyEre v K@OBeTn pUBMION péOw  KATAAANAQ
BaBuovounuévou  OIPOYVWHOVIOU 1 YWVIOUETPOU
(eAayi0Tn akpipeia + - 5°) epapudlovrag Tn pia amod
TIG TTAEUPEG TOU OTO TPATTEQ! KOTTAG 6 KAl TNV GAAN oTOV
dioKo KOTIAG 21.

. EvepynjoTe e1mi TG Bidag 16 pEXPI va ETTITUXETE HETPNON
45° 010 YWVIOUETPO 1 €wg OTOU N ETMIPAVEIA TOU
MOIPOYVWHOVIOU TTOU £PXETAI O€ €TTAQN UE TO OioKO
£xel TTAAPN eTaen (Oev emTpETTel TN SIEAEUCT) PWTOG).

. ZQi&te 1o TagINAd cuykpdtnong Tng Bidag 17 yia va
MOVIUOTTOINCETE TN PUBUICT, CUYKPATWVTAG TAUTOXpPOVA
TN Bida 16 pe €va katoafidl yia va armmoTpEWeTE TN
METOKIVNONA TNG.

. KAeidwaoTte Tnv KGBETN pUBUICH TNG KEPAANG OPiyyovTag
TO OTOIXEIO EAEYXOU 15 (ue KA€1Bi Allen).

PUOuion TnG Kapivag Tou dvw Tpatrefiol KOTTAG
EIKONEZAIG® O

MAnpo@opieg!

1. MNa va ekTeAéoETE QUTAV TN pUBUIoN, Ba XpelaoTeiTe Eva
TTaxUUETPO Kal évav Xapaka (dev Trapéxoval).

‘EAeyxog

1.A@aipéaTe TO aToIXEio aa@AAIong 38 Tov TTPOPUAAKTAPA
26 ToU Avw TpaTTECIOU

2.AwoTe KAion oTov TTPOPUACKTAPa 26 TTPOG TA TTIoW.

3. H améoTtaon uetaél Tou ecwtepikoU TG Kapivag 37
Kal ToU €§WTEPIKOU TwV SOVTIWY Tou dioKOoU TTPETTEI va
gival getatu 3 mm kar 5 mm o€ kKdBe opaTd onueio.
Av ol peTprioeig dev BpiokovTal EVTOG Tou £UPOUG TOU
OXMNMOTOG, TTPOXWPENROTE O€ pUBUICN.

4. H kapiva 37 mrpétrel va gival TEAEIa euBUYpAPPITUEVN HE
Tov Oioko 21. Edv dev €ival, unv 10 XPNOIUOTIOINCETE
KOl JETAQEPETE TO YIA ETTIOKEUN.

PUOuion

1.AaipéaTe 10 aToixeio aa@aAiong 38 Tov TTPOPUAAKTAPA
26 ToU Avw TpaTTECIoU

2.AwoTe KANion oTov TTPOQUAAKTAPA 26 TTPOG T TTiIoW.

3.KahapwoTe 11 Bideg pUuBUIONG 46 TNG Kapivag.

4.PuBuioTe TOo UYog TNG Kapivag, WOTE N atréoTacn PeTagu
TOU E0WTEPIKOU TNG Kapivag 37 Kal TOU EEWTEPIKOU TwV
doVTIWV Tou diokou va gival JeTagu 3 mm kalr 5 mm og
KaBe opaTd onueio.

5. Zoitte TIG BideC pUBUIONG 46 TNG KApPIVAG.

6. TotroBeTrOTE TOV TTPOYUAGKTAPA 0Tn B€0N TOU.

9. AA\ayn epyaAgiwv
Mpoooxn!

Aut] n epyacia TIPETTEl va  eKTEAEITAl PE TO pnxavnua

ammoouvoedeuévo Kal pe Tov OiOKO akivnTo. XpnoIYOTTOINOTE

TTPOOTOTEUTIKA YyAvTIaL.

- XpNOIYOTIOINOTE UTTOXPEWTIKA OiOKO CUN@QWVA UE TO
TrpoTuTro EN 847-1

- XpnOIYOTIOINOTE UTTOXPEWTIKA SioKo TTayxUTEPO ATTd TO
paxaipl ac@aAeiag

- XpnOIUOTIOIACTE UTTOXPEWTIKA TN PUBMICTIKA pdaRdo
wOnong Kal aTroBnKeUCTE TN av OV TN XPNOIUOTIOIEITE.
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- ATrayopeUetal n xprion ypryopwv XaAupdivwy SioKwv

(HSS)
- Amayopevetal . XPAON  EAATTWUHOTIKWY A
TTAPAPOPPWHEVIWV
-AvTIKOTOOTAOTE TO £vBETO TPATTECIOU OTAV PBOAPEI
A@aipeon Tou diokou KOTTAG
EIKONEX ABKL
1. TomoBetAoTe TNV  KEQAA] oTnv  AGvw  Béon

MTTAOKOPIONATOG, YEPVOVTAG TNV KEQOAAR TTPOG T

Tavw PEXPI TO OTHPIYHA.

Akivntotroiote TN QAAvTla 23 pe 10 KA€ISi QAGvT{OG

TToU TTapéxeTal padi ue Tov EOTTAIoUO.

XaAapwaTe Tn Bida 22 1Tpog Ta Oe€Id Pe TO CWANVWTO

KA€18i TTou TTapéxeTal padi Pe Tov eEOTTAICUO.

2 @i€te T0 KOUPTTI 30 yIa va aTTEAEUBEPWOETE TOV KIVNTO

TTPOPUAAKTAPQ 5.

5. KaBapioTe TOoV TTPpOQUAAKTAPa 5 TECOVTAG TOV TTPOG TA
mTavw.

6.KpaTtAoTe TOV BioKO WE TO éva XEPI

7.AaipéaTe TN QAGvTa Kai TN Bida eEaywVvIKNG KEQAAAG.

8. ApaipéaTe Tov OIOKO TTOU BEAETE va AVTIKATACTHOETE.

2.
3.

4.

Mévo yia To SC2500W

1. TomoBetAote TNV  KEQAA} oOTnv  Avw  Béon
MTTAOKAPIONATOG, YEPVOVTAG TNV KEQAAr, TTPOG TA
Tavw PEXPI TO OTHPIYHA.

2. XahapworTe TiG 5 Bideg 54 TTou ouyKpaToUV TO TTEPIBANKA

3. XaAapwoTte TIg 2 Bideg Kapivag 55 Tou emavw 56
Tpatediou

4. Akivntotroiote TN GAGvTda 23 pe 10 KA£1Si AAvT{ag
TToU TTapéxeTal padi he Tov EOTTAIoUO.

5. XaAapwaTe Tn Bida 22 Tpog 1a O£€Id Ye TO CWANVWTO
KA€10i TToU TTapéxXeTal Jadi Ye Tov eEOTTAIGUO.

6. Z@icte To KoupTri 30 yia va aTTeAEUBEPWTETE TOV KIVNTO
TTPOPUACKTAPa 5.

7. KaBapioTe Tov TTpo@uAakTipa 5 mECOVTAG TOV TTPOG TA
mTavw.

8.KpaTtAoTe ToV dioKo e TO éva XEPI

9.ApaipéaTe Tn @AAvTLa Kai Tn Bida e§aywVIKNAG KEPAARG.

10. ApaipéoTe Tov SioKo TToU BEAETE VA AVTIKOTOOTHOETE.

AAAayn Tou SioKou KOTTAG

1. KaBapioTe TTpogeKTIKG TA TTPIOVIOIA KAl TA UTTOAEIUOTA
ato Ta oTnNEiyuaTa, TIC @AAVTZEG KAl TO ECWTEPIKA TwV
TTPOQUAQKTAPWV.

. TomroBeTAOTE TOV VEO OIOKO KOTIMG ME TPOTIO WOTE
n katelBuvon Tou BEAOUG OTNV UTTPOCTIVA TTAEUPd
TOU KEAUQOUG 1 va cuuTriTrTel Ye 10 BEAOG TTOU €ivai
Xapayuévo oTov OioKO Kal PE TNV KATeEUBuvon Twv
OovTIWV Tou dioKOU.

3.TommroBetoTE TN AGVTLQ KAl TN Bida EEAYWVIKAG KEQAANG

22.

4. MtthokdpeTe Tn @AAGvTCa 23 pe 1o KAEIBi QAAvTLag TTOU
TTapEXETal Hadi pe Tov EOTTAIGHO.

5. Zgi€Tte TN Bida 22 TTpog Ta APIOTEPA PE TO CWANVWTO
KA€10i TToU TTapéxeTal Jadi Ye Tov eEOTTAIGHO.

6. TomoBetioTe TOV TIPOQUACKTAPO 5 0TV apXIKA
TIPOCTATEUTIKA TOU BEan.

7. EmmavegetdoTe Tn Acitoupyia, eKTEAWVTAG UIa €pyaaia

KOTTH G XWpIg popTio.
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10. Zrepéwon yia AsiToupyia

Omrote gival duvatdv, 10 TePdXIO eTTECEPYATiag TTPETTEI va
OTEPEWVETAI JE TPOTTO WOTE VA UNV TTOPEUPAiVEl TO XEPI.
Katd Ttnv Kkomr, Kpartdre TO TePAXIO €TeCepyaoiag
otepewpévo oto othpiypa. ONATAMHXANHMATA ETNAI
MPOETOIMAZMENATIA TOMO®ETHZH ZOIKTHPQN
MOY ENMITPEMOYN TH XTEPEQXZH TOY MPO®IA ME
AZDANH TPOMO.

MNa TNV a1ToQuyr TWV TTAPAPOPPWOEWY TWV TEPAXIWV
€meCEPYATiag KaTA TN OTEPEWGT TOUG, CUVICTATAI N XPAON
EUAIVWV TTPOIA TTOU €ival EUKOAQ EQAPUOTINOI OTIG KIVNTEG
O10YOVEG TV OPIYKTAPWY. O1I GPIYKTAPESG TTOPOUV EUKOAQ
va g¢axBouv Kal va a@rjoouv TNy €mM@AVEIQ ETTEEEPYATiIag
Kabapn.

MNa tnv Kot Tepaxiwv emegepyaciag utrd ao@aleic
OUVONKEG, €ival aTTapaiTNTO VA TA CUYKPATEITE JE TTPOOOETA
oTnpiydaTa.

11. Opia oXeTIKG PE TO HEYEOBOG TOU TEHAYXiOU
emegeEpyaoiag

Opia yia 6Aa Ta povtéAa TTou TTEpIAaPBavovTal GTo TTapoV
EYXEIPIOIO

12. levikég 0dNyieg XxpRong

MposidoTroinon!

1. MHN xpnoigotroigite 10 pnxdvnua av €ival o€
KOKA KaTtdoTaon 1R Tou Agimouv  €€apTtrata,
OUMTTEPIAAUBAVOUEVWY  TWV  TTPORAETTOMEVWV  AVW
TTPOPUAAKTAPWY (Ol EIKOVEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIOIOU
MTTOPOUV Va XPNOIUOTTOINBOUV WG EVOEIKTIKOG 00NYAG).
AtroouvdéoTe TO ammd TNV TIPICA, ATTOPAKPUVETE TO
atd TNV TTEPIOXA €PYATiag Kal OTEIATE TO auéOowg o€
€E0UOI1000TNEVN TEXVIKI UTTNPETIa.

2. MaBeTe Kal GUPPOPPWOEITE e OAa Ta PETPA aoPaAEiag
TIPIV EKKIVAOETE TO INXAvNUA.

3. YTOXpewTiKy Xpron OuCTAUATOG avappdenong
owaTIdiwV Katd TNV KOTTA Tou {UAou.

Ekkivnon kai S10KOTTA TOU HNXOVAMOTOG

EIKONEZABN

MAnpogopiteg

1. To pnxdavnua d1aB£Tel éva KOUUTTi KAEIDWUATOG 3 yia TNV
€KKIVNON TO OTTOIO EMITPETTEI OTO POTEP VA AEITOUPYEI
XWpPIg va xpeladeTal va TECETAI JOVIPA O OIaKOTITNG 2.
O egommAioudg cival e@odiaouévog pe pia povada
ao@aAgiag TTOU TOoV TTPOOTATEUEl ATTO TIG OKOUCIEG
EKKIVAOEIG. Av, evw AsIToupyei To pnxdavnua, dIaKOTTE
n Tapoxf NAEKTPIKOU peUPATOG, TO pnxavnua dev Ba
€KKIVNOEi PETA TNV €TTavagopd Tou peupaTog. MNa va
aTTEAEUBEPWOETE TNV TTPOCTACIO TTIECTE OUO POPEG TO
KOUUTTi EKKivnong.

3.0Aa ta povtéAa gival povAag TaxuTnTag.

Mposidotroifoeig!
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1. ATToQeUyeTe TO KAgidwa o1ToTE €ival duvatov (KOUWTT

3).

MoTé unv a@AveTE TO PNXAVNUA VO AEITOUPYED Xwpig

emiBAewn.

MoTé unv eKKIVEITE TO pNXAvnua pe KAeIdwuévo dioko

Kal TTPIV ApXIiOETE MIa TOPN, TTAVTA VO TTEPIUEVETE PEXPI

0 dioKOG KOTTAG va @TACEl 0T YEYIOTN TaXUTNTA TOU.

. Mpiv akivnTotroinBei 10 unxdvnua, o diokog TTPETTEl va
gival kaBapadg Kal va TTePIoTPEPETAI EAEUBEPQ.

2.

3.

Ekkivnon e Tov XeipokivnTto S1aKOTITN
1.MéaTe Tov BIAKATITN 2 YIA VA EVEPYOTTOINTETE TO UOTEP.

AKIVNTOTTOINOTE TO PNXAvnua av €xXel evepyotroindei
HE TOV X€IpOKivNTO S1aKOTITN

1. ZTapatAoTe va TTIECETE TOV BIOKOTTITN 2.

EkKIVAOTE TO un)XavNHa pe KAgidwpa

1. MiéoTe Tov diakdTITN 2.

2.MNatAhoTe 10 KOUUTTi ao@QAAIONG 3 KPATWVTAG TTATNUEVO
ToV OIaKOTITN 2.

3.EAeuBepwaTe ToV dIOKOTITN 2.

AKIVNTOTTOINOTE TO UNXAVNHO av €XEl evepyoTToInOEi
HE TNV ac@dAion
MarAoTe yia Aiyo Tov 31akOTTTN.

XpAon Tou KATw TPATredioU KOTTAG

Mpos&idotroinon!

1. Ze ekeiva Ta pgovtéAa 1Tou SloBEéTouv Avw TPATTE] KO-
TG, O KiVOUVOG ATUXNUATWY OQEIAETAI TNV ETTAPH PE TOV
dioko KOTTAG TTou gppavideTal oTo dvw TPATTEC!.

Ma mn 8Ikr 0aGg ao@AAgia, KAVTE TRV AKOAOUBN TTPoETOIUA-
oid TTPIV EPYAOTEITE OTO KATW TPATTEC).

2. H TpayyaTotroinon pubuicewy yiveTal UTTOXPEWTIKA UE
TO KAAWDIO ATTOCUVOEDENEVO.

PUOuion aoc@alciag Tou dvw Tpatrediod KOTTAG
YIO EPYOCIEG KOTTAG HE TO KATW TPATTE]

EIKONEZABO P

NMAnpogopitcg

AuTo TO KEQAAaIO 1oXUEl yIa PMOVTEAQ TTOU BIaBETOUV AvVw
Tpamédl: SC250WPRO, SC265W, SC291W SC2500W,
SC2600W and SLL265W.

1.XaAapwaTe TN Bida Tou GEova Kal atreAeubepwOTE TNV
ac@aAeia (38) Tou TTPOPUAAKTHPA Tou Avw TpaTreiou
KoTTNG 25.

2.EAeuBepwate T 3 magiuadia TTeTaAouda 24 TTOU
pubpifouv 10 YOG Tou Avw TPaTTECIOU.

3. AvuywoTe 10 Avw TPatéd 25 TpapwvTag T0 OPaAd
TTPOG Ta TTAVW PEXPI TO TEAOG.

4. Y@i¢te duvatd Ta 3 TTagipadia TTeTalouda 24.

5. 2oite o@ixTd I BidEg TOU TTPOPUAAKTAPA TOU AVW
TpaTeCIoU KOTTAG 25.

AgiToupyia KOTTAG JE TO KATW TPATTE] KOTTAG
Mposidotmroinon!

1.Tnpeite Ta OpIa OXETIKA PE TO PEYEBOG Kal TO UAIKO TOU
Tepayiou emeEepyaaiag.



EAAHNIKA

2.XpnOIUOTIOIEITE OQIYKTAPEG VIO VA OTEPEWOETE TO
TepdxIo eTTECEPYQTiag, EQOTOV gival duvaTov.

3.Moté pnv ao@ahiCete Tov BIAKOTITN AEITOUpyiog Tou
MoTéP OTaV EPYALEOTE UE TO KATW TPATTE( KOTTNG.

To mapdv NAEKTPIKO PNXAVNMO UTTOPEI va eKTEAEDEl TA
TTAPAKATW €idN KOTTAG OTO KATW TPATTEC:

1.KekAipgévn opifovTia KOTTA Pe 0pog ammd 0° éwg + - 45°,

1.KekAigévn kaTakdpu®n Ko pe eUpog atrd 0° €wg + -
45°,

3.Zuvduacpuoi Tou opIfOVTIOU Kal KATaKOPU@POU £UPOUG
(yia TTapddelyua wg PNXavr KOTTAG JE €uBgieg ToPEG
opifovTia oTig 0° kai katakdpu®a aTig 0°).

PUOuion yia KEKAIMEVN opIfOVTIO KOTTH OTO KATW
TPATTEQ)

EIKONEZ B R

MNa Tnv ekTéAeon KeKAIUEVWV TOUWYV OPIZOVTIA, N KEQAAR

TOU UNXAVAUOTOG PTTOPEI va oTpagei opIfovTia £wg Tig 90°.

MNa va dieukoAuvBei n epyacia, T0 KATW TPATTEQ KOTTAG

eival epodiacpuévo e 4 Tpopubuiouéveg BEaelg og +- 22°

30’ ka1 g€ +- 45° o1 oToieg pTTOPOUV va €TTIAEyOUV PECW

KWVIKWV OoTTWV dIATpNoNG OTO KATW TPATTEQ KOTING 6 Kal

TOU auTépaTOU pTToUAOVIOU acpaAiong 14.

1.XaAapwoTe Ta U0 KouuTid 8 yia opIlOvTIa aoQAAIon.

2.AvaonKWwoTE Kal KPATAOTE AVAONKWUEVO TO PTTOUAGVI
ayklpwong 14  yia  TTPopubuIopéveG  OPICOVTIEG
00 PANIOEIG.

3. MeTtakiviioTe TO OUYKPOTNUO KEPAAAG KOTTAG/KATW
TpaTeIoU KOTING 6 OTnV €TMAEYPEVN ywvia HEOW TNG
KAipakag

7 TTou gival BaBuovounuévn o€ Poipeg Kal Tou OgikTn 9.

4.2¢i¢Te Ta KOUUTTIA 8 yia opIOVTIa aa@AAION.

5.EAeuBepwaTe TO UTTOUASGVI aykUpwaong 14.

PUOuion yia kekAipévn KABeTn KOTTA OTO KATW
TPATTEQ

EIKONEXAG

MNa Tnv ekTéAean KEKAINEVWV TOPWVY KABETA, UTTApYOoUV dUO0
KAIO€IG TOU OTNPIYUATOG 01 OTT0IEG £XoUV BaBuovounbei kai
TTpopubuioTei og 0° Kal 45°. XpnOIPOTIOINOTE YWVIOUETPO
yIO TV TTPOCAPHOYN OTIG EVOIANETES YWVIEG.

1. XaAapwoTe Tov HOXAO 15 yia KaTakdpu@pn acPAAion.
2.EmA£ETE TN ywvia KOTTAG.
3.2itTe TOV JoYXAS 15 yia kaTaképupn acg@aAion.

PUOuIon Tou avaoToAéa KOTTAG OTO KATW TPATTE])
EIKONEEBSTU

1. XaAapwoTe Tn Bida 39.

2.Eicaydyete 10 TTPO@IA 41 TNV KOINOTNTA €l0AYWYNAG 44.
3.2mpwéTe TO TTPOYIA 41 péoa oTo 40 péxpr To TEAOG.

4.3 itte TN Bida 39.

5. XaAapwaoTe To pubuICTIKO TTAgINGDI TTETaAOUD 43.

6. NpocapudoTe TO PAKOG KOTTHG METAKIVWVTAG TOV Ova-
OTOAéQ 42.
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7.2@icTe TO pUBUIOTIKO TTAgINGSI TTETaAOUDA 43.

EkTéAgon TNG epyaciag KOTTAG OTO KATW TPATTEQ)
KOTTAG

EIKONEXABU

1. MpoeToINdOoTE TO TEUAXIO ETTECEPYATIAG, OTEPEWVOVTAG
TO YE TTANPWG ACPaAr TPOTTO.
2.MéoTe TOV OIOKOTITN 2 VIO VA EKKIVIIOETE TO NAEKTPIKO
Mnxavnpa.
3.MepIPéveTe PEPIKG BEUTEPOAETTTA PEXPI O BIOKOG KOTTNG
va QTACEl 0T MEYIOTN TaXUTNTA TOU.
4. KarteBdoTe apyd TNV KEQAAR AEIToupyiag Je CUVEXOUEVO
TPOTIO KAl XWPIG TPAVTAYHATA, XPNOIUOTIOIWVTAS TN
XEIpoAaBn 4.
5.AcknoTe TTieon otnv kaTtelBuvon Tpowbnong Tng
Aettidag pe €vraon TTou va ival KaTdAANAnN yia 1o UAIKO
TTOU TTPOKEITAI VA KOTTEI.

. MOAIg ohokAnpwBEei n gpyacia KOTTAG, avuypwaTe TTAAI
TNV KEQAAN Asitoupyiag. MéoTe Tov S1oKATIT 2 yIa va
OTANOTACETE TO PUNXAVNUA.

XpNOIMOTTOINOTE TO WG B1oKOTpPiovo HEOW TOu
avw Tpatrediol KOTTAG

MAnpo@opisg:

AuTé TO KEQAAQIO 10XUEI yia PHovTéEAQ TTou OlaBEéTouv Avw
Tpatéq: SC250WPRO, SC265W, SC291W , SLL265W,
SC2500W and SC2600W.

Mposcidotroinon!

Mpiv a11é TNV €KTEAEON OTTOIACOATIOTE £pYATiag OTO GVW
TPaTTEQ KOTING, €ival UTTOXPEWTIKO va TTpoETOINAdETal
KAT@AANAa To pnxavnua. Na tov okotro autd, o oTaBepdg
TIPOQUACKTAPAG ao@aAsiag TTPETTel va ToTToBeTNOEI O0TO
KATW TPOTTEC.

EykatdoTtaon TOU OTATIKOU TTPOQUAAKTHPO
ao@aAeiag 0TO KATW TPATTEQI KOTTAG

EIKONEZAB YV

1.ZeKIVAOTE PE TNV KEQAAR avupwpévn Kal 1o KaAwdio
ATTOOUVOEDENEVO.

2. XaAapwaoTe TO PETWTTIKG TTaIuadl TreTalouda 24.

3.Eicaydyete TOV 086NnYy06 TOU TTPOQUACKTAPA aopaAsiag 34
oTn Bida Tou Tragipadiol TTETaAouda 24.

4. E@apudéote TOov TIpoQuAakTipa 34 otn 6éon TOou
oUuewWva Pe To oxAua.

5.XapunAwoTe OPOAd TNV KEQAAR Kal TTOPEUTTODIOTE TN HE
TO KOUWTTi 31.

6.Méote TOV TTPOQUACKTH PO ac@aAeiag 34 TTPOG Ta KATW,
BeBaiwvovTtag OTI 0 TTPOPUAOKTHPAG E£QATITETAI TNG
KATW TTAGKQ KOTTNG.

7.2itte duvatd To TTagiudd TeTalouda 24.

8.EAEyETe OTI N AeTTidO TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ.

9.TéNog, EexiviioTe yia Aiyo TO unxavnua Xwpig gopTio Kai
BeBaiwbeite 611 0 diokog dev €xel TPIPN.

10.ATroouvdéaTe Eavd To BUOPa TTAPOXH PEUUATOG.

PUOuion Tou dvw Tpatrediov

PUBuion Tou UYoug Tou Advw TPATTEJIOU KOTTHG



EAAHNIKA

EIKONEZABOW

MAnpogopitg:
To Oyog Tou dvw TPaTTECIoU KOTTAG WTTOPEl va puBuIoTEi
atré 0 éwg 42mm.

Mposidotmroinon!

To UWog Tou dvw TPATTECIOU KOTTAG O OXEON UE TOV BiOKO
KOTTNG TTPETTEI Va €ival TETOIO WOTE O DIOKOG VA TTPOEEEXEI
amd To TEPAYIO e€TeEepyaciag KaTd UYog ico poévo e
€Keivo Tou dovTioU Tou TTpioviou. BA. eikéva W.

1.Av gival o@iypévn, xahapwoTe eha@pd Tn Bida Tou
afova Tou TTPOPUACKTHPa Tou TpaTTediol 25, waTe O
TTPOQUAAKTAPAG va aveBaivel EAeUBepa.

2.Av ¢gival o@iypévn, XoAapwoTe TNV ao@daAiion 38
TOU TIPOQUACKTAPO TOUu Tpatmediol 25, woTe o
TTPOQUAAKTAPAG va aveBaivel EAeUBepa.

3.EAeuBepwoTe 1O Tagiuadia  TreTaAouda 24 TToU
puBuifouv 10 UYWOG Tou Avw TPaTTECI0U.

4.PuBpioTe T0o UWog Tou TpaTTECIoU TpaBwvTag A MECOVTAG
TO OPOAd TTPOG TA TTAVW.

5.2¢i¢te duvatd Ta TTagiuddia TTeTaAouda 24.

PUOuion Tou TAATOUG KOTTAG OTO AVWw TPATTEQ
Méow TOU 0BNYOU

EIKONEX B R

1.AmreAeuBepwaTe TNV Kivnon Tou TTapdAAnAou odnyou 27
XOaAapwvovTag TNV TTETaAOUdA TOU.

2.MeTakiviaTte Tov 0dnyo 27 ot faBuovounuévn KAiaka
45 yia va puBpioeTe TO TTAGTOG KOTTAG.

3.21epewaTe TOV 00NY6 27 opiyyovTtag yepd TNV TTETOAOUDA
TOU 28.

XpRon ywviouéTpou

MAnpogopitg!
EIKONEZ P Q

To Avw TpaTTédl epyaoiag £XEl PUBUIOTEI yIO TNV TTIPOAIPETIKA
XPAOoN VoG YWVIOUETPOU TTou puBuideTal peTagu 0° kan 45°.
H ouvABng XxpAon Tou YwvIOuETpoU eival yia AoEn
KOTTA, aAAG uTtdpxel n OuvatdétnTa va XpPnolhotroindei
TO YWVIOUETPO wG avaoToAéag eAéyxou Bdaboug yia
puBuIfduevn Kotrr). A Tov OKOTTO auTd, TOTTOBETACTE TO
YWVIOUETPO 0TN Oe€Id TTAEUPd Tou Avw TpaTTeioU KOTTAG.

YTTApXel £va YWVIOUETPO VIO TO CUYKEKPIMEVO JOVTEAO yia
avw Tpatrédia ahoupiviou (SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W ka1 SLL265W) kai éva dAAo yia dvw TpaTtrédia
amd xaAuBa (SC250WPRO).

1.EAeuBepwroTe TNV KATW TTETAAOUSA OUVOEONG HE TO AV
TPATTEQ! KOTTAG.

2.El0aydyeTe TO YWVIOUETPO OTNV WTTPOCTIVA OXIOMN TOU
avw Tpatrediol KOTTAG.

3.PuBuiote Tn Béon TOU YWVIOUETPOU CUPPWVO ME TIG
EPYAOTIEG TTOU TTPOKEITAI VA EKTEAEGTOUV.

4., Z@icte TNV TTETAAOUOA GUVOEDNG TOU YWVIOUETPOU LE TO
avw TPaTTEQ KOTTAG.

5.EAeuBepwaTe TNV Avw TTETAAOUdA pUBUIONG TNG Ywviag
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TOU YWVIOUETPOU.

6.PuBpioTe Tn ywvia Tou yWwVIOUETPOU CUPQWVA HE TIG
EPYOCTIEG TTOU TTPOKEITAI VA EKTEAETTOUV.

7.20ite TNV Avw TTeTaAoUda pUBUIONG TNG ywviag Tou
YWVIOUETPOU.

8.XaAapwaoTe TIG AV TTETAAOUDEG AVAOTOARG-TTPOEKTACNG
TOU YWVIOUETPOU.

9.PuBpioTe TNV €TTEKTACT TOU AVACTOAEQ TOU YWVIOUETPOU
OUPQWVA PE TIG EPYATIEG TTOU TTPOKEITAI VO EKTEAECTOUV.

10.Z@i€Te TIG AGvw TTETAAOUDEG OVOOTOAAG-TIPOEKTACNG
TOU YWVIOUETPOU.

EktéAeon Tng Asitoupyiag epyaciag oto dAvw
TPATTEQ KOTTAG

1. EkteAéaTe TN Acimoupyia ekkivnong pe KAEidwpa, OTTwg

e€nyeital oTo 12.

MNa dIaPAKEIG TOPEG XPNOIYOTIOINOTE Tov TTapdAAnAo

00nyo yia va oTNPIEETE TO TEPAXIO ETTECEPYATIAG.

. MAnoiaoTe 10 TEpdyIO eTTEEEPYATiag oTov OIOKO KOTTAG
ME MEYIOTN TTPOCOXH, KPATWVTAG T XEPIA OOG MAKPIA
até T diadpoun KOTTAG.

. QBAoTE TO TEPdyIO eTeCepyaaniag Pe €viaon TToU va
gival KatdAANAN yia Ta XapakTnPIoTIKA TOU UAIKOU.

. EkteAéoTe Tn Acitoupyia SIOKOTTAG pE KAEIdWUA, OTTWG
e€nyeital oTo 12.

2.

MAnpogopieg!

Movo yia ta povréda SC250W, SC265W, SC291W,
SC2500W, SC2600W kai SLL265W. A@ou ToTroBeTnBei
ota aplotepd TnG Aetridag, o TmapdAAnAog odnydg 27
EMTPETTEI TNV KOTIN) O€ PIKPEG TOPEG OTIG 45°.

13. NMpo@uAdgeIg Kal TTPOOTATEUTIKA
gvoupaTta

AUTO TO nAekTPIKG epyOAgio emITPETTETAI Va TO XEIpidovTal
MOVo eviAIKeg TTou £xouv AGBel KATAAANAN exTTaideucn Kal
00dnyieg, oUPPWVA PE TOUG VOUOUG TTOU €XOUV BeoTTIOTEI
yid TOV OKOTTO auTod Kal e 60a €XOoUV opIoTel o€ BEuarta
TTPOANYNG YIA TOV XWPO EPYACiag.

EmmAéov, 0 XEIPIOTAG TTPETTEI va €XEl KATAVONOEl Kal
QAQOUOIWCEl TO TTAPOV EYXEIPIOIO, KAl VO CUPMOPQWOEi
TTAAPWG JE auTo.

AuTd TO pnyAvnua oTraitei TN xpron Twv akéAoubwv
MECWV QTOMIKAG TTPOCTACIAG:

. MpooTaTteuTikd Kpdvog

. Evowpatwpévog €€ommAIoudg TpooTaciag TpocwITou
(MOTIWV KAl TIPOCWTTOU) ATTO TTPOCKPOUCEIG

. MpooTaTteuTikd akorg

. Mdoka rpooTaciag armmod Tn okévn

. Favmia TTpooTaciag amd pynxavikh TPooBoAR

. M11é1eC pe TTPOOTATEUTIKG KOAUPUATO OOKTUAWY Kal
EOWTEPIKEG TOAEG

. Evdupuara epyaoiag

. ToavTdki epyaAgiwv

. Zwvn ac@aAeiag (TrepioTaciakd)

[e20N¢) I~ OV] N —

© 00 N



EAAHNIKA

14. E181kég TTpo@UAGEEIS aopaAgiag

Mpo@uAdseig acpdAeiag

- Mn xpnoiyotroigite AETTiOEG TTOU €XouV UTTOOTEN (NI 1
£XOUV TTAPAUOPPWOEI.

- Mnv XpnOIYOTTOIEITE TO TTPIOVI XWPIG TOUG TTPOPUAAKTAPES
otn 6€on Toug, €IBIKA PETA atrd aAlayr) Tou TPOTTOU
AeIToupyiag, Kal va dIaTnpEiTe TOUG TIPOPUAAKTAPEG O
KOAr AEITOUPYIKN KATAOTOON ME KATAAANAN cuvThpnon.

- AVTIKOTAOTAOTE TO PITTAOK TOU TpaTTeCiou oTtav pBapei.

- XpPnoIYOTToINOTE POVO TIG AETTIOEC TTOU CUVIOTWVTAI
a1rd TOV KATAOKEUAOTH, ME TNV TTPOEIBOTTOINaN OTI N
Kapiva dev TTPETTEl va gival TTaxUuTePn atmd 10 TTAATOG
TOU AuAaKIOU TNG KOTTAG TToU YiveTal atrd Tnv Aemida
TTPIOVIOU Kal OI AETTTOTEPN ATTO TO CWHA TNG AETTIOOG.
O1 Aemrideg ouykekpipéva yia Kot EUAOU TTPETTEl va
Cuduop@wvovTal e To TTPOTUTTO EN 847-1.

- Mn xpnoiuyotroigite diokoug KOTTAG atrd XaAuBa.

-®opdare kKatdAANAa péoa aTouikng TTpoaTaaiag oTav gival
aTrapaiTnTo, Ta OTToia PTTOPEl Va TTEPIAaBAvVOoUV:

* [MpooTacia akoAg yia Tn PEiwon Tou KIvOUVou aTTwAEIag
TNG OKONG.

* MpooTagia patiwy.

* [MpooTacia avatveuoTIKoOU CUCTANATOG yIa TN WEiwaon
TOU KIVOUVOU €10TTvONG BAaBepig okdvng.

* Qopdre yavTia OTav XeIpiCeoTe AETidEG TTPIOVIOU KAl
TTPWTEG UAES (Ta QUAAG Ba TTpETTEl Vo BpiokovTal o€
Baon oétTou givail eQIKTO).

- Na ouvdéete 10 TTpIdVI € O0UOTNUA GUAAOYAG OKOVNG
otav K6BeTe EUAO.

- Mavta va amobnkelete TN paRdo wlnong otav dev Tn
XPNOIUOTIOIEITE

Mepiypa@n Twv KIVOUVWY TTOU OXETIOVTAI E1GIKA
ME TO unxavnpa

MNa va yivouv TTpayPaTikoi o1 Kivduvol, TTPETTEl va UTTAPXEI
KATToIa 1o TIG TIGPOKATW TTPOYEVECTEPEG OUVONKEG
KivoUvou:
. O xe1p1oTAGg dev €xel ekTTaIdEUTEI KATAAANAQL.
. To @aAtootTpiovo dev £xel eykaTaoTabei KATAAANAQ.
. To @aAtootrpiovo dev £xel ouvtnpnBei cwoTd.
To @aAtootrpiovo atmoouvappoAoyABnke Kai
OUVEXEID ouVapuoAoynONKe eaQaAuEVa.
To @aAtootpiovo  atroouvapuoloyndnke
ouvapuoAoynBnke pe eEapTApaTa va AgiTTouv.
O xepioThg dev XPNOIYOTIOIEI TNV TTPOCTOCIO TTOU
UTTOOEIKVUETAL.
7. O xeIpIoTAG TIAvVEl TO TEPAXIO £TTECEPYATIAg PE TO XEPI
TOU.
8. O xeIpIoTAG eKBETEI TA XEPIA, TO CWUA A Ta evOUNATA
TOU OTn BI0dPOI| KOTTAG.
O1 dUo KUpIEG KaTnyopieg KIVOUVWY TIOU CUVETTAYETAI
n XpHon autoU TOU PnXavriuaTog €ival ol ETTAQEG PE TOV
OioKO KOTTNG KAl 01 €KTOEEUOEIC CWUATIOIWY ] KOPPEVWV
TEMOXiwV.

BN
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o
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1.Emra@n pe Tov 3ioko KOTTAg
Mepimmrwon xpAong 1.1: Katd tnv €€EAIEN TNG epyaaiag
KOTTNG

Meprypaen atuxAuarog Tumou 1.1.1: H Umapén evog
KOuBou aTo EUAO TTOoU TTPOKAAEI aAAayr) Tng avTtioTaong
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oTn digioduan KAvel To TEPAXIO ETTEEEPYATIAG VO TPAVTAXTEI
aTTéTOPA KAl KOTA CUVETTEIQ UTTAPXEl TIBavOeTNTa TO XEPI
TOU XEIPIOTA VA UETATOTTIOTEI ATTOTOUA TTPOG TOV OIOKO Kal
va €pO¢l o€ eTTaQr e auTdv, av TTapaueivel TTpooRAcIuoG.

Meprypaen atuxfuarog tomou 1.1.2: Autd cupfaivel
KOTd TIG €pyaOie¢ KOTAG AvVw TUNUATWVY OTA TEPAXIA
emeepyaoiog TTOU  €xouv  TTOAU  MIKPO  UAKOG  Kal
KpaToUvtal pe 10 Xépl. Otav o Oiokog Oieioduel OTO
TEUAXIO €TTECEPYATiag, TO TEAEUTAIO PTTOPEI va TTECEl OTN
oxloun digicduong Tou diokou OTo TPATTEC KOTTAG KAl KATA
OUVETTEIO VO TTapacUpEl TO XEPI TTOU GUYKPATEN TO TEUAXIO
emeEepyaaiag, KAvovTag 10 va €pBel o€ €TTa@ PE TOV
dioKo, av £xel TTapapeivel TPOoRACINOG.

Mepitrrwon xpRong 1.2: Tuxaia eTragn pe Tov dioko étav
TTIEPIOTPEPETAI XWPIG POPTIO OTN BE0N NPeNiag

Mepiypaen aruxAuarog TUtrou 1.2.1: ZupBaivel katd Tnv
epyacia Pe pnxavnua Tou £xel UTTooTel eTéuRacn r oev
0106£Tel TTPOPUACKTAPEG. KATw atrd auTég TIG OUVOAKEG TO
OTOIXEIO EVEPYOTTOINONG TTOPANEVEI KAEIDWHEVO, UE TPOTTO
WOTE O XEIPIOTAG va aPrvel Tov OICKO va TTEPIOTPEPETAI
Xwpig opTio atn B£an npepiag kai ye Tov SioKo va givai
TpooBdoipog. Tautdxpova, To XEPI TOU XEIPIOTH €PXETAI
o€ €TTa@ YE TOV OIOKO KOTTAG €V €KTEAEI epyacieg o€
TTEPIOXEG KOVTA OTOV

Oioko (T1.X. apaipeon TOU KOUPEVOU TEPaYioU TTEEEPYATIaG,
ToTTo0£TNON Véou Tepayiou eTTegepyaaiag oOTo TPATTEC
K.ATT.).

MepimTwon xpAong 1.3: Amotoun TTwon Tou diokou
Aoyw Bpavong Tou eAatnpiou oTepéwong oTn Béon
npeeyiag

Meprypaen aruxAuarog Tomrou 1.3.1: ZupBaivel TITwon
TOU avTifapou TNG KIVNTAG KEQAANG TTOU CUYKPATE TOV
dioko KkOTTAG, Adyw Bpalong Tou evog i kal Twv dUo
ehatnpiwv TOoUu avTifapou 1 TNG AyKUPWONG QAUTWV.
Tautdypova o diokog EaKOAOUBET va TTEPIOTPEPETAI XWPIG
@oprtio. Tautdxpova O XEIPIOTAG €xEl TO XEPIA TOU KATW
atd 1 d1adpopr KoTmG. KAtw atrd auTég TIG OUVONKEG,
0 diokog @TAveEl OTA XEPIO TOU XEIPIOTH TA OTTOIA EKEIVN TN
OTIYUA eKTEAOUV

EPYAOIEG O€ EKEIVN TNV TTEPIOYT.

2.Ek16§cuon TOUu KOMPEVOU TEpayiou eTeepyaaiag
Mepirtwon xpRong 2.1: Amoétoun TTWwon Tou dioKou
Aoyw Bpauong Tou eAatnpiou oTepféwong oTn Béon
nPEMiag.

Meprypaen aruxiparog T0mmou 2.1: Autdg o Kivduvog
eQaviCeTal 6Tav epyadeoTe o€ PIKPA TEPAXIA ETTEEEPYATiag
MIKpOU JAKOUG ME OTABePOUG avaoToAgic. Metd Tnv
oAokApwaon TNG KOTTAG Kal TNV aviywaon Tou diokou, To
UTTOAOITTO TTOU £XEI OQNVWOEl METAEU TOu avaoToAéa Kal
Tou JioKou WTTOPEi va TpaRnxTei Kal va ekTogeuTei Biaia,
KAl OTnN XEIpOTEPN TTEPITITWON va 0dnyAoEl akOun Kal o€
Bpauan Tou diokou.

15. MéTpo yia TNV AITOTPOTT TWV KIVOUVWYV
TTOU OXETI{OVTAI JE TO PNXAVNHA



EAAHNIKA

1.ATTOTPOTIT TWV ETTAPWV UE TOV DIOKO KOTIAG

1.1 AroTpoTri} Katd TNV £§€AIEN TNG EPyAcCiag KOTTAG

1. O XeIpIOTAG TIPETTEl UTTOXPEWTIKA VO  €ival  ETTOPKWG
eKTTAIOEUPEVOG Kal va €xel ARl 0dnyieg, KABwWG Kail va €xeEl
diafdoel To TTapdv eyxeIpidlo, YE TPOTTO WOTE va Eival Og
Béon va &Epel av To pnxdvnua i 1o TEPIBAAOV gpyaaiag
TOU XEIPIOTA TTPOKOAOUV UTTOWieG OTI eV TTAPEXOUV TEAEIT
AeiImoupyia.

Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA KATW aTrd QUTEG TIG GUVONKEG!

2.  Emaveetdote  TuxOv  EAAEIYn  TTPOQUAGKTAPWY N
oTToI0UBATTOTE GAAOU €EQPTANATOG TOU PnyavAuoTog. MoTé
MNV XPNOIPOTIOIEITE TO PNXAvNUa av dev gival TTANPESG, Oev
gival o€ dpioTn katdoTaon 1 Oev €xel EykaTaoTabEl cwWOTA. AV
TO PNXavnua Xl UTTOOTEN ETTEPPOOT), TOU AEITTOUV TEPAXIA 1
gival o€ KaKA KATAOTAOT, ATTOOUVOEDTE TO KOl OTTOUOKPUVETE
TO OO TNV TEPIOXN €pyaciag. Mnv To XpnoOIYOTIOINCETE,
OAAG OTEIATE TO OTNV TEXVIKA UTTNPETIQ.

3. Mot€ pnv Badete Ta XEpia 0ag ) oTToI0dATTIOTE AAANO PEPOG TOU

OWHATOG ) Ta EVOUPATE 000G ETTAVW A KATW aTTd TNV TTEPIOXN

KOTTHG TOoU BioKou 1 evTog TNG S1adpOouAG KOTTAG Tou SioKou.

H otepéwon Tou Tepayiou emefepyaoiog Oev  TIPETTEN

va  TTPAYUOTOTTIOIEITOI  XEIpoKivnTa oAAG pe Tn PorBeia

TPOWBNTWYV, OCENVWV Kal TQIYKTAPWY TTou £Eaa@aAifouv Tn

YEPN OTEPEWON TOU TEPAYIOU ETTEEEPYQTiAg TTOU TTPOKEITAI

va KOTTel g€ KABe TepimTwaon (ey@davion kKOUBwv K.AT.). Me

TNV €QAPUOYN aUTOU TOU TTPOANTITIKOU UETPOU, ATTOKAEIETAl

TTPAKTIKG O KivOUVOG ETTAPRAG € TOUG BiIoKOUG KaTa TNV €EENIEN

TNG €PYOOiag, a@ou emMTPETTEI OTA XEPIA VA TTAPAUEVOUV

MOKPIG aTtrd TNV TTIKiVOUVN TTEPIOYN.

5. Mavta va amoouvdEeTe TO Unxavnua OTav To A@RVETE JOVO
TOU.

6. MNa v Kot Tepaxiwv emegepyaaiag prkoug dvw Tou 1,5 m
ATTAITEITAI N TTOPOUCIia EVOG 1) TTEPICCOTEPWY BonBwv.

1.2 ATTOTPOTI] TWV TUXAiWV ETTOQWV HE TOV BioKo OTavV
TEPIOTPEPETAI XWPIG PopTio TN BE0N npepiag

Avegdptnta ammd 1o yeyovog OTI 0 dioKog OTav gival o€ NPEepia
TTAPAPEVEl  TTPOCTOTEUPEVOG  ATTO  TOUG  TTPOQUAAKTIPEG
ao@aAciag TTou €ival eykaTeEOTNUEVOI, GUVIOTATAI €vBEpUa va
MNV XpnolpoTrolgiTal 0 SIOKOTITNG KAEIOWHATOG, 0UTWG WOTE va
eCag@ahifeTal o1l 0 dioKog Ogv Ba TTEPIOTPEPETAI XWPIG POPTIO
oTn 6€0n npepiag Tou.

1.3 Atmotpotri TG ATOTOMNG TITWONG Tou Siokou Adyw

0pauong Tou eAatnpiou

1. Méow TakKTIKAG CUVTAPNONG, TO unxdvnua Ba eival TTavToTE O€¢

TéAEIO KaTAoTAON.

2. EAéyxeTe TNV TTEPIOXA Kal TO pnxavnua kade epydoiun nuépa
Kol OOKIPACZETE OTTTIKA OAEG TIG KIVAOEIG KATA TAKTA SlooTHUATA
ME aTTOOUVOEDENEVO TO UNXAVNHQ.

. EAéyxete Ta ehatripia kai Ta €dpavda Toug o€ KABe epyacia
Kal avabEéTeTe TOV €AeyxO TOUG TTEPIOOIKA O€ €CEIDIKEUNEVO
TTPOCWTTIKG.

. BeBaiwBeite 611 n KEPAA aveBaivel EVIEAWG OTNV QVWTEPN
0éon Tng poévo pe Tn dpdan Twv eAATNPIWV.

. EAéyETe TO em@vw oUoTNUa ao@AAIoNnG KABE epyaaiyn nUEPQ,
QAVUYPWVOVTAG TNV KEQAAN PEXPI TO TEAOG Kal EAEyXOVTAG TV
ao@dAion Kal TRV aTrac@EAion HEow TOU KOUUTTIOU 29 Kal va
yiveTal TrepI0dIKOG EAeYXOG OTTO £EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

. Moté pnv ekBéTeTe Ta XEPIA 0OG 1] OTTOIOOATTOTE GANO PEPOG
TOU OWHATOG 00G 0T dladpopn KOTIAG.

. Mnv emITPETTETE TTOTE OTNV KEPAAN TTOU OUYKPOTEI TOV OiOKO
va TTOPapEVEl O€ ATTPOadIOPITTN BECT, EKTOG EGV O XEIPIOTAG
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TTIAVEI UTTOXPEWTIKA TN Aar] eAéyxou 4.
8.Ma omoiodnToTe SIGAEINPA PETASU TWV KOTTWV, 0G0 GUVTOUO
Kl va gival, TTavTa va XPnOIYOTIOIEITE TNV auTOuaTn KAEISapId
NG KEQAANG OTNV €TTAvVW B£0M, aVUYWWVOVTAG TNV KEQAAT
oTov ETTAVW avaoToAéa.
Kd&Be @opd TTOU TO PNXAvNUO Trapapével O KATAOTAON
nPEMiag, agrnaoTe To OTNV KATw BE€0N nPEpiog TOTTOBETWVTAG
TNV KEQAAA o€ KABeTn Béon oTig 90° kal ae opifdvTia Béon
omig 0°, TpooTatevovtdg To pe Tn BonBela Tou OTATIKOU
TTPOPUACKTAPA 34 Kol TEAIK& ao@AAI{OVTAG TOV XAUNAWVOVTAG
TNV KEQAAA KAl TTATWVTAG TO KoupTTi 30

9.

2.ATTOTPOTIN] TNG EKTOEEUCTG TOU KOMUEVOU TEPAXiOU eTTeSEP-
yaciog

MNa va yivel Kot Tegaxiwv eTTeepyaciag Ye TOV avOOTOAEQ,
QUTOG TTPETTEN VA €ival TITUGOOMEVOG 1 KIVNTOG. MOAIG 0 XeIpIoTHg
emMAECEl TO €0UPOG KOTING KOl OTEPEWOEl YyePA TO TEPAYIO
eme€epyacoiag ato Tpatmédl, Ba apaipéoel TOV avaoToAEéd yia va
euTTOdioEl TO TEPAXIO ETTECEPYATIOG VA OPNVWOEI KATA TNV KOTTA
METagU Tou avaoToAéa Kal Tou SioKou.

16. Avappdéenon okévng
EIKONAC

OMAa 1a povtéAa eival TTPOETOINACHEVA yIO TNV TOTTOBETNON
€COTTAIOUOU (Dev TTaPEXETAI) YIO TNV AvapPOPNOn CWHATIdIWY
TTOU TTAPAYOVTAl KATA TN AEIToupyia KOTTNG.

O e€OTTAIOPOG avappOPNOoNG TTPETTEI VA OUVOEDEI e TO aKPOPUOIO
€€600ou owpaTdiwv 20.

Mnxavikog e§oTTAICHOG TTpOoOoTATIag

EIKONEZ V X

1. Tevik6 TTpooTaATEUTIKO TTEPIBANUA 1.

2. AVOKAIVOUEVO TTPOOTATEUTIKO KAAUUUA 5.

3. Kdtw oTatikdg mpo@uAakTipag 34.

4. Kivntég TTPOQUACKTAPAG Tou dvw TpaTTeioU 26.

HAekTpikOGg £§OTTAICNOG TTPpOCTACING

1. HAexTpik pévwaon kAdong I

2. lMpooTarteuTik povdada yia BAGBEG Tou nAEKTPIKOU
OIKTUOU, YIO va OTTOQEUYETAI N Tuxaia ekkivnon evog
pnxaviuatog Uotepa atrd emava@opd TG NAEKTPIKAG
TPo®odOaiag KATOTIV SIOKOTTAG.

17.levikég 0dnyieg ao@aAegiag

MPOEIAONMOIHZH! Kard Tn XpAON NAEKTPIKWV
epyaAgiwyv, TTpétrel TAvToTE Va AapBdvovTal ol BaCIKES
TPOPUAAGSEIS ao@algiag yia Tn peiwon Tou Kivdivou
TTUPKOYIAG, nAekTpomrAndiag kol TPAUHATIOHOU,
CUUTTEPIAAUBAVOHUEVWV TWV TTAPAKATW.

AloBdoTe TPOOEKTIKA OUTEG TIG o0Onyieg TpIv
XPNOIUOTIOINOETE AUTO TO TTPOIOV KAl ATroBOnKeUOTE
TIG.

18.TakTik6G KABAPIOHOG, oCUVTHPNON KAl
AiTravon

MPOEIAONOIHZH! IMpiv TTpayuaTOTTOINCETE OTTOIAONTTOTE
pUBuIoN f) cuvTAPNON, ATTOCUVOECTE TO BUCHA.
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KaBapiopuog

KaBapioTe 10 pnxadvnua pe Bouptoa r emitTredn Bouptoa
ylO va a@aipéTETe Ta TTpIovidia, Kal he va JaAakd Travi.
Av givail 81a0£01M0G TTETTIEGPEVOG A€PAG, OAOKANPWOTE TOV
KOBapIoPS QUOWVTAG PE TO TTIOTONI TTETTIECUEVOU QEPQ.

ZuvThApnon

“Yotepa atré kdBe 2.000 wpeg XprHong 1 kaBe duo xpovia,
TO NAEKTPIKO €pyaAeio TTPETTEI va QTTOOTEAAETAI OTNV
ETioNUN TEXVIKA UTINPEECIA yia ouvTApnon Kal TTAfpen
emaveEéraon.

Mpiv amd kaBe xprion, e€Aéyxete Ta Tagiuadia Kal TIg
EVWOEIG VIO VA EVTOTTIOETE TUXOV TTPORANUATA BOVIATEWV.
Edav uttdpyouv Kevd, TTNYQiveTe TO PNXavnua yia c€pPIg.
ExT66 a1 TNV aAAayr) JAKTpou Kal BoUpToag, To nxavnua
Oev amautei 1dlaiTEPN  ouvTpnon amoé Tov  XpHoTn.
Ailatnpeite T0 punxdvnua Kabapd Kal XPNOIKOTIOIEITE TO
OWwoTd.

AvOoBETETE TOKTIKA TOV EAEYX0 TNG0pOAETATAG TWV pUBUIcEWY
O€ ETTAPKWG EKTTAIDEUPEVO XPHOTN. ZE TTEPITITWOoN BAABNG,
ETTIKOIVWVIOTE PE TNV TEXVIKI UTTNPETIA HOG.

AAAayn BoUpToag

Mposidomroinon!

XpnoiyoTtrolgite TavTa TIg BoupTaeg TTou diaTiBevral Ao
TNV ETTIONKN TEXVIKA UTTNPETIQ.

1. AgaipéaTe Tn PBida 48.

2. ApaipéoTe TO KaTTaKI 47.

3. AgpaipéoTe Tn Bida 50.

4. MeTakivioTe 1O €AaThpio oupTtrieong 51 1pog 1a api-
oTepd.

5. ApaipéoTe Tn XpnolyoTtroinuévn BoupTtoa atrd Tnv utro-
doxr Bouptoag 52.

6. Eicayayete Tn véa BoupTtoa otnv utodoxn Bouptoag
49.

7. ToroBeTOTE TO €AATAPIO CUMTTiEONG 51 TTAvw aATTd TN
BoupTtoa.

8. ApouU e@apudoeTe TOV OUVOETHO TNG POUPTOaG, OQIETE
N Bida 50.

9. TotroBeTOTE TO KATTAKI 47.

10. Zigte TN Bida 48.

Aitravon
AuTo TO Pnxdvnua dev ataitei €181k AiTTavon aTrd Tov
XxpAotn. H bk Aittavon Tou nAekTpikoU gpyaAeiou
Ba TTpaypaToTIOIEITAl PE TNV EUKAIPIO TWV  TAKTIKWV
ETMAVEEETACEWY CUVTAPNONG OTNV  ETTIONUN  TEXVIKN
uTTnpEaTia.

19.YTrnpeoia £MIOKEUNG TOU KATOOKEUAOTH
] TOU EUTTOPIKOU AVTITTPOCWTITOU:
Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

20.KatdAoyog eEapTnUATWY TTOU HTTOPOUV
va avTIKAaTooTa80oU0V atroé Tov XpnoTn.
EIKONEZ Y Z

1. Aiokog kot g 21.
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. K&tw oTarikdg mpo@uAakTipag 34.

. Kivntég TrpouAakTipag 26.

. Bouptoeg 52.

. Odnyoi yia Tn pubuion Tou BABOUG KOTIMG TOU KATW
Tpatreiov 41.

. Odnyoi yia T pubuion ToU BABOUG KOTIMG TOU KATW
Tpatediou 27.

AP WN

(o2}

21. E181kd gpyalgia Tou mlavwg va
aTraITouvTal

Ta epyaAcia TOU aTrairouvTal TTEPIAQUBAvOvVTal OTOV
Baoikd €€oTTAIONS A TTapEXOVTal PE TA TTAPEAKOUEVA TOU

MNXavrAHaTOG.
22. Acpalng Asitoupyia

1.Alatnpeite TRV TEPIOXN epyaciag kabapr. O1 un
TAKTOTTOINUEVEG TTEPIOXEG €pyaOiag Kal TTaykol givail
ETTIPPETTEIC O€ {NUIEG.

2.ANapBdvere umoywn Tov TrEPIBAAAOVTA XWPO TNG
MEPIOXNG epyaciag. Mnv ekBETeTe Ta epyaheia o€
Bpoxn. Mnv xpnoiyoTroleite epyaAcia o€ Uypég N
Bpeyuéveg Bfoeig. Alatnpeite TOV XWPO Epyaaciag
ETTOPKWG QWTIOPEVO. Mnv XpnOIUOTTOIEITE EpyaAgia o€
MEpPN OTTOU UTTAPYOUV EUPAEKTA UYPA 1) aépia.

3.Na TpooTtareveote amd TNV nAekTpoTtrAndia.
ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHOATOG HPE ETTIPAVEIEG
YEIWHPEVEG | PE YeEIWPEVO TTAQICIO (TT.X. CWAAVEG,
OwMaTa KaAoPIQEP, BEpUAOTPES, Yuyeia).

4. Kpatdre Jakpid Ta GAAa Tpoowtra. Mnv emITPETTETE
o€ GAAa atopa, 18iwg o€ TTaIdid, TTou Ogv £XOUV OXEaN
ME TNV gpyaaoia, va ayyifouv 1o gpyaAeio ) Ta KaAwdia
TTPOEKTACNG KAI VA TA KPATATE PHAKPIA ATTO TNV TTEPIOXN
Epyaaiag.

5.AmroBnkeveTe Ta EpYaAEiaTTOU BEV X PN OIMOTTOIOUVTAI.
Ortav d¢ev xpnoiyoTtrololvTal, Ta epyaAcia Ba TTpETTel va
atmobnkevovTal o€ OTeYVA Kal KAEIOT B€on, HakpId
atmoé Ta madid. Mnv ToTToOETEITE TiITTOTA TTAVW OTTO TO
MNXavnua f amrodnkeleTe TO0 PNXAavnua avaroda.

6.Mnv katatroveite 70 gpyalcio. To epyaleio Aeiroupyei
KOAUTEPQ KAl AOPAAECTEPA OTN CUYKEKPIUEVN Epyaaia
yla TNV oTToia €X€1 OXEDIAOTEI.

7.EmA&gTe TO OowWOTO ¢gpyaleio. Mnv karatroveite
éva MIKpO gpyaleio yia va ekTeAéoel epyacia TTou
avTioTolxEi og Bapu epyaAeio. Mnv xpnoipotrolgite
gepyaAcgia yia okotroUg yid TOUG OTToioug dev éXouv
oxedilaorei. MNa Tapddelypa, unv XPNOoIHOTTOIEITE
SioKomrpiova yia TNV KOTAR KOpHWV R KAadiwv
SévTpwyv.

8.Na vrtOveote KatdAAnAa. Mnv XpnOIMOTTOIEITE
XOAapd evEUMATO | KOOMAMATA TA OTroia eVEXETAI
va miaoTouv amd Kivoupeva pépn. MNa gpyacia
oe eSWTEPIKOUG XWPOUG OUVIOTATAlI N XPRon
avTiolloOnTikwyv utrodnudatwyv. lMa Ta pakpid
MAAAId va XPNOIUOTTOIEITE TTPOCTATEUTIKA KATTEAQ.
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9.XpnoiyoTtrolgite egommhiouod
XpNOIYOTIOIEITE  TTPOOCTAUTEUTIKA
Ol gpyaoieg KOTHG uUmdpxel TIBaveTnTa Va
dnuioupyioouv oKOvn, XPNOIMOTIOINOTE
TTPOCTATEUTIKO TTPOOWTTOU 1| MAOKA yio va TRV
ATTOQUYETE.

ac@aleiag.
yuaAid. Av

10.ZuvdéoTe TOV £§ommAICUO avappoPnong okovng.
Ze mepimTwon mou TPOoRAETETAI Vo ouvdeBouv
OUOKEUEG PE TOV €EOTTAIOHO avappoEnoNng Kai
oulloyng okovng, BeBaiwbBeite OTI gival OvTwg
ouvdedepéveg Kal XpnoipgoTtroloUvTal KATAAANRAa.

11.Mnv petaxeipifeote ampoéoekTa Ta KaAwdia. Moté
HNV TPARATE TO KAAWSIO YIO VO TO ATTOCUVOECETE
ammd Tnv mpifa. Kpardre 1o kaAwdio pakpid oo
OepuéTNTA, AGSIO KOl KOPTEPA AKPO.

12.A1081k00ieg ao@aleiag. Ortav eivar duvarodv,
ylad Tn OTEPEWON TOUu Tepayiou emefepyaaoiag
XPNOIJOTIOIEITE OUVOETAPESG N OQPIYKTAPES
oTEPEWONG VIO TAYKOUG epyaciag. Autd eival
AC@AAECTEPO ATTO TO VA XPNOIUOTIOIEITE TA XEpIA
oag.

13. Mnv emekreivete UmTEPBOAIKA TNV  OKTiva
Agitoupyiag. Na matdre mavra yepd a1o £dagog Kal

va dIaTnpEiTe TNV I00PPOTTIA C0OG.

14.ZuvTnpeite TPOOEKTIKA Ta gpyaAeia. Alatnpeite 10
epyaAgia KoTMg aixunped kal kabapd yia KoAUTEEN
Kal ao@aAéaTepn Acitoupyia. AkoAouBeite TIG odnyieg
yla Tn Aittavon kai Tnv oAAayf TTopeAkopévwy. Na
eNEyxeTe TTEPIOBIKA Ta KOAWdIO TTPOEKTAONG KAl va
Ta AvTIKaBIOTATE av éxouv utrooTei ¢nuid. Kpatdare Tig
AaBEg oTeyVEG, KOBAPES Kal Xwpig ypdoo A AddI.

15.AtroouvdéeTe  Ta  gpyaleia.  AtroouvdéeTe  TA
epyaAeia atmmd TNV nAekTpIKN TpoPodoaia étav dev Ta
XPNOIMOTIOIEITE, TTPIV aTTd TNV ETTICKEUN KAl KATA ThV
aAAayn TTapeAKOPEVWY, OTTWG TTPIOVOANAUEG, TPUTTAVIO
Kal AETTIOEG.

16.A@aipeite Ta KAe1S314 pUBUIONG KAl T PpUBHIfOpEVA
YOAAIKG KA€IBIA. ATTOKTHOTE T OUVABEIQ va eAEYXETE
OTI Ta KA€IBId pUBuIoNG Kal Ta puBuIddueva YAAAIKG
KA€181G £xouv agaipebei atTd TO £pyaleio Tpiv TeBE O€
AeiToupyia.

17.ATro@euyere TNV akKouUola egvepyomoinon. Otav
OUVOEETE TO UNXAvVNUa oTnv TTPIda, va BeRalVETTE OTI
0 JIOKOTITNG BpioKeTal OTN BEGN «AVOIXTOGY.

18.Xpnoiyotrolgite  KAAWSIa  TWPOEKTAONS  YIA
ewrepikn xpnon. Otav XpnoIPOTIOIEITE TO £pyaAcio
ot €CWTEPIKO XWPO, XPNOIMOTIOIEITE POVO KOAWDIA
TIPOEKTAONG VIO ESWTEPIKI XPAON TTOU PEPOUV OXETIKNA
orfyavaon.
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19. Na ciote og gypRiyopon. Na KoOITATe TI KAVETE, va
XPNOILOTIOIEITE KOIVA AOYIKA Kal va pnv epyaleoTe pe
TO UnxAavnua 6Tav €i0TE KOUPATUEVOL.

20.EAéyETe TA Hé€PN TOU PNXAVAATOG YIO TUXOV BAABEG.
Mpiv xpnoiyotroifjoete AN éva epyaAeio, Ba TpéTTel
Va TO EAEYEETE TTPOCEKTIKA, LWOTE VA BIATTIOTWOETE OTI
AeIToupyei cwoTd Kal gival KAaTAAANAO yia Thv gpyaacia
yla Tnv oTroia Trpoopiletal. EAEyETe TNV euBuypdupion,
N oTepEéwan Kal TN oUoQIEN KIVATWVY Kal OTaBepwV
Mepwyv, TN Bpadan pepwy, TNV TOTTOBETNON Kal AAAEG
OUVONKEG TTOU EVOEXETAI VO ETTNPEACOUYV TN AgITOupyia
TOU. Av évag TTPOQUACKTAPAG 1] GAAO £€ApTNUa UTTOOTEI
nuId, Ba TTPETTEN VA ETTIOKEUOCOTEL i} VA QVTIKATAOTAOEI
KaTAAANAa atmd €€ouaiodoTnuévn TEXVIKN UTINPETIa,
EKTOG av avoépetal OIOPOPETIKA OTO  €yXEIPIdIO
odnyiwv. MNa TNV avTiIKaTdoTaon Twv EAATTWUATIKWY
OIaKOTITWV aTTeuBuVBEiTE o€ £€0UCIOBOTNUEVN TEXVIKA
uttnpeoia. Mn xpnoigoTroleite To €pyaAeio av o
OIAKOTITNG BEV TO EVEPYOTTOIET | OEV TO ATTEVEPYOTTOIEI.
21.Mpos&idomroinon: H xpAon TapeAkouévwy 1
CUUTTANPWUATWY, €KTOG EKEIVWYV TTOU CUVIOTWVTAI O€
auTtd TO €yxEIpidIo 0dnyIwV, UTTOPEI va TTPOKAAECEI
TPAUMATIOUOUG.

22 MNapadwoTte TO €PYOAEio yia EMIOKEUR Of€
€ge1dIKEUpévo  TTPOOWTTIKG. AUTO TO  NAEKTPIKO
EPYOAEIO CUUHOPPWVETAI UE TIG KATAAANAEG ATTAITATEIG
ac@aleiag. O1 emokeuég Ba TTPETTEl va ekTeAoUvTal
MOVO aTT0  €CEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKG, ME  yVAOId
AVTOAAOKTIKA.  AIOQOPETIKA, WTTOpEl va  TTPOKANOEi
ONPAVTIKOG KivOUVOG yia ToV XpRoTn.

23.Texvikég TTpOdIaypaPES

AlaoTdoE€Ig TTOU TTPETTEI VA £XOUV o1 TTpIovoAapes (En847):
AIGUETPOG TNG TTPIOVOAGUaG: 254 mm, lMdaxog Tou diokou
Bdaong: 1.8 — 2.8 mm, Aiduetpog otrg: 30 mm
MAnpo@opicg yia Tov B6pufo kai Tn dévnon

To Tummiké eTTiTTEdO NXNTIKAG TTIEONG TNG OUOKEUNRG, OTTWG
TTpoadlopileTal Ye Eva QIATpo A, avépxeTal o€: BA. TTivaka.

®DopdTe TTPOOTATEUTIKA OKONG!

H Tutmik dévnon tmou peTadideTal aTo xépl/aTov Bpayiova
givai

XauNASTEPN aT16 2,5 M/s2.

O1 Tigég TOU  avagépovTtal I0XUOUV YIO OVOMAOTIKEG
Tdoeig [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz.
MNa xaunAdtepn TAON KAl POVTEAD YIA OUYKEKPIMEVEG
XWPEG, QUTEG 01 TIEG PTTOPET va dlagEpouv. NpooétTe Tov
apiBud €idoug otnv TIVaKida TUTTOU TOU HNXAVIHOTOG.
Ol guTTOPIKEG OVOMPOOIEG TWV ETTIPEPOUG PNXAVNUATWV
eVOEXETAI VA BIOPEPOUV.

24 Eyyinon

Kdpta eyyinong

Oa Bpeite TNV KapTa €yyunong METatu Twv eyypdowv
TTOU ouvodeUoUV TO epyaAcgio. MNpETTel va GUUTTANPWOETE
TAAPWG TNV KAPTO €yyunong Kal va ETMICUVAYETE
avtiypag@o NG amddeigng  Tou TiHoAoyiou ayopdg kal
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Va TO TTOPAdWOETE OTOV OIAVOUEQ GAG PE TNV QVTIGTOIXN
atrédeign Tapahafnig.

MNaparipnon! Av dev uttdpyxel auti n kdpTa, ¢nTRoTE
APEoWG aTTd Tov dIavouEd 0ag va TNV TTpounOelaEl.

Opol gyyunong

Emeidy mpokerar  yia  emmayyeAUOTIKO  €EOTTAIOUOG, n)
Tepiodog eyyunong opifetal oe éva €10¢ Ao TNV
nuepounvia ayopdg.

H eyyunon Ba mmaloel auéowg va ugioTartal av To TUAuA
€EUTTNPETNONG TTEAATWV TWV KEVTPIKWY YpaEiwv Oev
A&Bel TNV KAPTO €yyUnong eviog TTpoBeauiag evog Unvog
atod TNV NUEPOPNVia ayopdg.

H gyyunon Ba Trauoel eTTiong va ugioTartal av To gnxavnua
xpnoiuotroinBei pe akatdAANAo TPOTTO 1 e TTAPEAKOUEVO
akatdAAnAa yia TIg xprio€ig TTou TTpoBAETTOVTAI OTTO TOV
KATOQOKEUQOTH.

H eyyunon Treplopidetal  aTmOKAEIOTIKA O€  AOTOXIEG
KATAOKEUNG ] UNXAVIKNG KATEPYAOiag Kal TTaUEl VO IO UEI O€
TTEPITITWON TTOU €EAPTAMATA £XOUV OTTOCUVAPUOAOYNBEi,
UTTOOTEI ETTEURAON A ETTICKEUACTEI EKTOG TOU £PYOCTATIOU
TTAPAYWYNG.

H STAYER Je&opeleTal va €MIOKEUAOEl R va
AVTIKOTOOTHOElI TO TTPOIOV 1 Ta £§APTAMATA TOU TTOU
MITOpEi Va gival EAATTWHATIKG BwpPEdvV, HOVO KATOTTIV
€AEyXOU Kal ATTOKAEIOTIKA KATA TNV KPiON TWV TEXVIKWV

™G.
25. dSAwon cuppopPWong
H utroypagdpevn etaipeia: STAYER IBERICA, S.A.

Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30

TEXNIKA ZTOIXEIA

>uppopoewvetal pe TIg diatdgelg Tng Odnyiag 2006/42/EK,
2014/30/EE:

Kabwg kal pe Toug akdAouBoug kavoviopoug: EN 60745-
1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

‘EAaBe miaTotroinTikd TUTTOU HE aplBud 43/3M/02/000024
43//02/000025 Ekd66nke a1md TOV  KOIVOTTOINUEVO
opyaviouo: ECA, ENTIDAD COLABORADORA DE LA
ADMINISTRACION S.A.U. Av. Roma, 21 TARRAGONA

(e

v,
C€ Z RdHS
YTtoypa@ri: Ramiro de la Fuente
evikog AleuBuvTAg
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& STAYE

Area Empresarial Andalucia - Se
C/ Sierra de Cazorla, 7

28320 - Pinto (Madrid) SPAI

Email: sales@grupostayer.co

Email: info@grupostayer.col

CE® Z REHS

www.grupostayer.com



